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1 Concerning this operating manual

1.1 Purpose

1.2 Validity

This assembly and/or operating manual is a part of the machine/plant and describes its
safe and proper use during all operating phases.

2>

4
4
2>

Read the assembly and/or operating manual carefully before using the machine/plant.
Keep the assembly and/or operating manual in a safe place for the duration of the

machine/plant’s service life.

Make sure that the assembly and/or operating manual is accessible to personnel at all

times

Pass the assembly and/or operating manual on to each subsequent owner or user of

the machine/plant.

This manual is intended only for the machine/plant specified in the title page and in the
technical data.

1.3 Target groups

Grupa docelowa

Definiowanie

Zadanie

The owner (business person/company) is defined as
being the party operating the machine/plant and

= This assembly and/or operating
manual must be accessible to
personnel at all times.

operate the machine/plant by its owner.

Technical personnel

Technical personnel comprise anyone to whom
special tasks, such as servicing and troubleshooting,
have been entrusted by the owner and who has
been trained by us.

Qualified electricains

An electrician is defined as being anyone who, on
the basis of their professional qualifications, has
experience of electrical plant, is familiar with the
relevant standards in force and can not only assess
and carry out the assigned tasks, but also recognize
and avert potential hazards.

Duly instructed persons

A duly instructed person is defined as being anyone
who has been instructed with regard to their
assigned tasks and the hazards potentially
associated with inappropriate conduct, and who has
been instructed with regard to the required safety
facilities, safety measures, relevant regulations,
accident prevention regulations and operating
conditions, and who has proved their aptitude.

Owner using it in conformity with its intended purpose or | =» Instruct the personnel to read and
ordering suitable and instructed persons to operate comply with the assembly and/or
it on their behalf. operating manual, especially the

safety instructions and warnings.
Operators are defined as the persons instructed to
Operators

= Read, observe and comply with the
assembly and/or operating manual,
especially the safety instructions
and warnings.
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1.4 Symbols

Warning signs are used in this assembly and/or operating manual for your safety and to
avoid injury. The warning signs are divided into the following danger levels:

A

Non-compliance will result in death or serious disability!

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

/\ [cAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

N

Non-compliance may lead to material damage!

o IMPORTANT

Information regarding better understanding and/or optimize the workflow.

QMMO097
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2 Field of application and technial data

2.1

Field of application

The MCP-GO filter is designed for continuous cleaning of small amounts of air containing
dry, non-explosive dust. The main filter elements are cartridges (SC178) made of polyester
material with nanofiber (80% cellulose, 20% polyester) suitable for filtering air from fine
dust and welding fumes. The inserts are cleaning by reverse blowing with compressed air.
The main application of MCP-GO filter is dedusting of technological processes in the
metallurgical industry, mixing, grinding and granulation processes, transport and storage
of bulk materials, etc. They are used for the separation and collection of filtration products.
The MCP-GO filter is a plug and play device with a bin for collecting the filtration product.

CAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

It is forbidden to use dust collector to separate liquids, sharp metal elements and pieces of
high-temperature solid. Large or sharp elements can damage the filter material and dust
collection device.

Any other or additional use is deemed to be improper.

Conforming use also includes the following points:

Observing and compliance with this assembly and/or operating manual.
Observing and compliance of the assembly and/or operating manual from the
manufacturer of supplier parts

Compliance with the operating data (a section “Technical data”).
No modification of the machine/plant without the prior written consent of us.

L7 2 N 7

Liability for damage and losses resulting from non-conforming use of the plant rests
exclusively with the owner/operator of the plant.

In addition, non-compliance with the plant's conforming use will result in the following
consequences:

= Warranty will cease to be valid.
= The declaration of conformity will cease to be valid.

QMMO097
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2.2 Rating plates

The rating plate contains the following information:

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 ——e Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 ——= QOrder No. XXXXX

5 ———e Filter material XXXXX

6 ——e Weight [ka] XXX

7 ——= Serial No. - Prod. Year XXXXX - YYYY

«— C €

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp. z 0.0. tel. +48 22 76 16 000
PL 05-270 Marki ul. Okolna 454 fax. +48 22 76 16 099

Name

Typ

Project no.

Order No.

Filter material

Weight

Serial No. — Prod. Year
CE marking
Manufacturer

O oo ~NOOULh~ WNBE
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2.3 Technical data
2.3.1 MCP-GO filter
Number of Number of Filtration area| D Air permeability at
Model name Filter type | valves/number| SC178 filter el i L [mm] | 200Pa (m3/m? h) for
of modules cartridges SC178
MCP-GO-2-6SL | SC178-84F 2/2 2x3=6 8,4x6=50,4 191 875 538
MCP-GO-2-6S 8103127':8_ 2/2 2x3=6 13,2x6=79,2 191 1355 538
SC178

Cartridge filter material

Cellulose / Flame-retardant poliester with a layer of nanofibers (80% cellulose, 20% polyester)

[mm]

Maximum grain size

95% <0,1x0,1x0,1

5%<1x1x1

Maximum amount of
material [kg/m?]

< 0,002

2.3.2 Constant parameters for MCP-GO filter
o IMPORTANT
The filter is only suitable for interior installation.
Maximum overload pressure [Pa] 0
Maximum negative pressure [Pa] -6000
Operating temperature limitation:
Maximum operating temperature [°C] +70
Minimal operating temperature [°C] +5
Maximum ambient temperature [°C] +40
Minimal ambient temperature [°C] -20
2.3.3 Built-in fan FM
Motor Maximum Optimum Max. rotation _ Sound .
. speed RPM | Efficiency | pressure |Weight
Filter model Type | power |recommended load level . . o
(kW] | airflow [m¥h] [m¥/h] [min-1] with [%] level [kgl
50 Hz [dB(A)1m]"
MCP-GO-2-6SL | FM622 4,0 4000 3000 3600 82 69 83
MCP-GO-2-6S | FM625 55 5000 4000 3600 82 67 95

" The sound pressure level measured in a distance of 1 m

10
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2.4 Electric connection conditions

o IMPORTANT

Electrical connections must be checked prior to commissioning the machine/plant
for the first time and tightened if necessary!

Voltage variances in excess of plus/minus 10 % are not permitted.

Installation of supply connections may only be carried out by appropriately trained qualified
personnel who have knowledge of the requirements of local power supply companies and
who also apply that knowledge.

Regulations of current valid national directives are to be observed for the connection of the
plant/machine.

2.5 Operating pressure and compressed air quality

A

Non-compliance may lead to material damage!

Do not exceed the maximum operating pressure of 6 bar.

o IMPORTANT

An operating pressure of at least 5 bar (max. 6 bar) in the compressed air tank is
required.

The quality of the compressed air used must comply with the specification of ISO 8573-1.

The filter should be supplied with compressed air with the content of oil, moisture and solid
impurities given in the table below according to ISO 8573-1: Compressed air —
Part 1: Contaminants and purity classes.

Compressed air purity classes according to ISO 8573-1

Compressed air purity Class

For particles 2

For moisture and liquid water with temp. T* > +3°C

For moisture and liquid water with temp . -20°C < T* < +3°C

For moisture and liquid water with temp . -40°C < T* < -20°C
For oll
* T — temperature range

=IN| W] >

In the case of filters installed in heated rooms, compressed air humidity is allowed,
corresponding to a pressure dew point of + 3 ° C.

11
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3 Fundamental safety instructions
3.1 Product safety

The machine/plant is manufactured according to the safety specifications of the EU, which
are current at the time of delivery. Depending on the location, the relevant national legal
regulations must be observed!

Nevertheless, danger to life or limb of the operator or third parties and/or damage to the
machine/plant and other property may occur as a result of using the machine/plant.

= Only use the machine/plant in a technically perfect condition and in accordance with
regulations, in a safety- and risk-conscious manner under observation of the operating
instructions.

= Any faults that may restrict safety must be rectified immediately.

Any alterations or modifications to the machine/plant are forbidden unless explicitly
approved by us in writing. This also applies for the installation and adjustment of safety
devices as well as welding on load-bearing parts. Non-compliance results in warranty
invalidation.

3.2 Operator obligations

3.2.1 Staff selection an gialifications

Qualified personnel may only undertake work on the machine/plant.

The owner may only entrust independent operation or maintenance of the machine/plant
to persons who:

have reached the age of 18

are physically and mentally suitable

can be expected to discharge their assigned tasks reliably

have been instructed with regard to operation and maintenance of the machine/plant
and have proved their aptitude to the owner.

vV bV

In addition to providing theoretical knowledge, instruction also includes the opportunity to
acquire sufficient practical experience, as well as to acquire the ability to recognize defects
jeopardizing safety at work.

The tasks assigned to operators and technical personnel must be clearly defined by the
owner.

The following points must be observed to prevent accidents involving persons and/or
property damage:

= Reliable members of staff may only carry out work on/with the machine/plant.

= Only deploy trained or instructed personnel. Clearly define the areas of responsibility
of the operating, maintenance and repair staff.

= Staff who are undergoing training and instruction or general vocational training may
only be permitted to work on the machine/plant under the constant supervision of an
experienced member of staff.

= Work on the electrical equipment of the machine/plant may only be carried out by a
qualified electrician or by trained staff under the charge and supervision of a qualified
electrician in accordance with electrical engineering regulations. Qualified personnel

12
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must be aware of the requirements of the local power supply companies and must put
this knowledge into practice

= Only staff with special knowledge and experience with pneumatics may work on
pneumatic facilities.

3.3 Safety measures to be observed by personnel

3.3.1 Safety -conscious work behaviors

@

IMPORTANT

Anyone under the influence of drugs, alcohol or medications affecting reactive
capabilities may not assemble, start-up, operate, maintain, repair or dismantle the
plant/machinery.

= Personal protective equipment is to be worn if necessary or stipulated by regulations
= The safety and warning instructions listed in this operating manual and the warning
signs mounted on the machine/plant are to be observed.

3.3.2 Operator’s tasks

N

3.4 Risks

Non-compliance can result in death or serious injury!

Persons staying near an operating dust collector must wear personal hearing
protection.

Before starting the machine/plant, make sure that the machine starting up will endanger no
one.

= An inspection tour is to be carried out at least once a week whilst the machine/plant is
in operation; this shall include a general examination of the complete system:

e Check machine’s exterior for visible faults and damage and any changes
(including changes to operating behaviour) are to be reported to the respective
department/person immediately.

e If necessary, shut down the machine/plant immediately.

= In the event of any functional faults, shut down the machine/plant immediately, switch
off and lock respective main switch. Report faults immediately to the respective
department/person and have they rectified.

All of our machines/plants conform to the latest industry standards and are safe to operate
when used as intended.

In order to prevent workplace accidents and damage, potential hazards have been
removed as far as possible in the design of the machine/plant.

Nevertheless, danger to life or limb of the operator or third parties and/or damage to the
machine/plant and other property may occur as a result of using the machine/plant.
= Danger from moving parts

QMMO097
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= Danger from faults in controls through unexpected movements deviating from
normal work procedures

Observe the following measures in order to achieve a high standard of work safety
wherever possible:

= Disconnect the machine/plant from the electrical power supply and secure against
being switched on again prior to carrying out any service, maintenance and supply work
(= section ”Disconnection of the machine/plant”)

=>» Depressurize compressed air supply and vent (empty) compressed air tank prior to
carrying out any service, maintenance and supply work.

3.5 Technical components of the safety system

3.5.1 Danger, warning and information (,,Note”) signs

Warning signs attached to the machine/plant are intended to attract the attention of
personnel to danger points on the machine/plant.

=>» Observe all instructions on the warning signs.
= Replace any missing or damaged warning signs immediately.

3.5.2 Disconnection of the machine/plant

The machine/plant must be disconnected from the power supply in order to achieve a high
standard of work safety wherever possible during service, maintenance and supply work.

The purpose of disconnecting and isolating the machine/plant from the power supply is to
prevent inadvertent movement of the machine/plant.

o IMPORTANT

Work on the machine/plant may still involve risks even if it has been disconnected
from the power supply.

For example, it is dangerous to remove heavy parts if they have not been supported
correctly.

Fundamentally, great care and attention must be paid when carrying out any work on the
machine

0 IMPORTANT

The machine/plant has not been disconnected from the electrical power supply if it has
been shut down as a result of a fault or has been switched off by the EMERGENCY
STOP button.

Disconnect the machine/plant from the electrical power supply and secure against being
switched on again.

14
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3.6 Fire protection

3.6.1

o IMPORTANT

Operators must observe the relevant laws and regulations in each country!

The operator must ensure that burning/glowing parts cannot enter the
machine/plant with the personnel appointed to undertake maintenance/inspection
work!

This note relates only to safety aspects (conduct of the personnel during
maintenancel/inspection work on the machine/plant) and not to the plant's
production technical design.

The operator must inform external contractors accordingly. They are obliged to
obtain information on the possible hazards from the member of staff responsible
for the area concerned.

Action in the event of fire

N

Non-compliance can result in death or serious injury!
Danger of burns due to very high temperatures!

It is forbidden to approach the operating dust collector and extraction ducts at a distance
of less than 3 m with open flemes, objets with a temperature >230°C and other sources
generating heat or sparks, such as welding, grinding, drilling, etc.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!
Danger of burns due to very high temperatures!
During maintenance, the work station should be additionally equipped with a power fire
extinguisher and fire blanket.
Action in the event of fire.

= In case of fire, the doors and inspection openings of the machine / device must be
closed.

If a fire is suspected or actually breaks out:
= Press the ,EMERGENCY STOP” button

Ensure the machine/plant has shut down automatically, i.e. the built-in radial fan and
the filter cleaning system is switched off.

= Close all existing manually operated dampers in the piping system.
= The supply of fresh air must be interrupted

= Switch off electrical consumers

= Call the fire department

= Cool the filter from the outside.

QMMO097
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3.6.2 Residual material

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!

Danger of poisoning from pollutants!
Residual material contains pollutants from flue gas.
=> Personal protective equipment is to be worn if the operator is in direct contact with

residual material.

The above rules of conduct must be strictly observed by employess.

16
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4 Structure and function

4.1 Structure — MCP-GO-2-6S filter (high 5,5kW)

4.2 Structure — MCP-GO-2-6SL filter (low 4,0kW)

No ok whN

1. Filter:
1.1 Clean chamber
1.2 Dirty chamber with filter
insert
2. Built-in fan in the silencer
3. Clean air outlet
4. Dirty air inlet
5. Dust bin
6. Compressed air tank
7. Control
7.1 Inverter (option)
7.2 Control cabinet with
control panel
8. Inspection door

Filter:

1.1 Clean chamber

1.2 Dirty chamber with filter
insert

Built-in fan in the silencer

Clean air outlet

Dirty air inlet

Dust bin

Compressed air tank

Control

7.1 Inverter (option)

7.2 Control cabinet with control
panel

Inspection door

QMMO097
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4.3 Components description

No. Component Description

The casing consist of several structural elements. These
1 Filter — case elements are connected with screw and sealed, which guarantees
the tightness of structure.

The sucked and filtered air from the dirty chamber enters the
1.1 Clean chamber clean chamber and can then be returned to the production hall or
into the atmosphere.

Air contaminated with dust or harmful substances flows into the
1.2 Dirty chamber dirty chamber. This chamber contains filter cartridges. Dirt
accumulates on the outside of the cartridges.

An exhaust fan is used to suck polluted air from the production

2 Built-in fan with silencer space. The MCP-GO filter can be equipped with a fan with a
power of 4,0 kW or 5,5 kW.
3 Clean air outlet A hole through which purified air escapes.

A hole through which polluted are is sucked in. Exhaust ducts are

4 Dirty air inlet installed in the hole.

A container into which filtered air pollutants fall (filter product). The
5 Dust bin container should be emptied when it is full. The bin has a
65 | capacity.

The compressed air tank contains compressed air which is used
Compressed air tank and nozzle | to regenerate the filter cartridges. There are nozzle pipes above

6 pipes each filter element. Compressed air is blown through the holes in
impulses, which cleans the filter cartridges.
7 Control It is used to control the filter regeneration system and displays
messages and alarms.
Iti late f hat the effici i '
71 Inverter (option) tis used tg regulate an.speed s that the efficiency is adjusted to
the extraction needs. This saves energy.
79 Control cabinet with control The controller is used to set the filter regeneration system and to
' panel intelligently manage device setting.

4.4 Description of the operating process

0 IMPORTANT

To ensure trouble-free operation, the maintenance regulations must be observed
(see chapter ,,Maintenance*).

o IMPORTANT

In the case of a short installation with dust air, it is recommended to install a non-
return flap to prevent dust from escaping during cleaning with the fan turned off.
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The description of the MCP-GO filter operation is presented below:

1. Air contaminated with dust or other vapors emitted by technological devices flows through the inlet
whole (duct) and enters the filter through the inlet hole to dirty chamber.

2. In the dirty chamber, separated larger dirt particles fall into the dust bin located at the bottom of
the device.

3. The partially de-dusted air passes though filter material of the cartridges. Smaller dirt particles
pass through the filter material and settle on the outside of the filter. The purified air flows through
the exhaust fan integrated with the dust collector and can be returned to the production hall or
discharged outside the room (to the atmosphere).

4.5 Cleaning filter cartridges

45.1 Description of components

Housing

Clean chamber

Dirty chamber
Revision door
Compressed air tank
Nozzle pipes

Dust bin

Control

©® NN =
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45.2 Description of the cleaning process

o IMPORTANT

Working pressure and compressed air quality (see chapter ,,Operating pressure and
compressed air quality“).

The filter elements are cleaned by compressed air pulses. Cleaning takes place
continuously.

Filter element cleaning is activated when the pre-set differential pressure has been reached
(cleaning cycle).

Filter cleaning is completely automatic.

/\ |cAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

Arbitrary changes to the settings of programmable controllers without prior
approval from NEDERMAN are prohibited.

When a pressure difference of 1300 Pa is achieved, the cleaning cycle starts. The cleaning cycle
is repeated until the pressure difference reaches 700 Pa.

The cleaning cycle is repeated until the pressure difference reaches 700Pa.

The cleaning cycles are dependent on the type of dust and the dust and/or pollutant content in
the dirty gas.

Cleaning proces description:

1. As filtration products accumulates on the insert material, the pressure difference between the
dirty and clean chamber of the dust collector increases. As a result, the efficiency of the
filtration process decreases and must be restored by cleaning the cartridges. In MCP-GO
filters, cleaning of the filter cartridges is performer with a reverse pulse of compressed air and
is controlled by a signal from electronic controller. As standard, the cartridges are cleaned at
programmed time intervals by measuring the pressure difference in the dirty and clean air
chamber of the filter.

2. After opening the diaphragm solenoid valve (version with AUTEL) or pneumatic valve (version
with Insight), compressed air from the pressure tank enters the nozzles pipe of the cleaning
system. The nozzle sets are arranged in rows above the filter cartridges in such a way that the
nozzle opening is located in the axis of the cartridge.

3. Downward airflow blows dust from the outer surface of the filter element. The filter products
falls into dust bin.

45.3 Progress of the cleaning cycle

o IMPORTANT

For the operating pressure and quality of the compressed air = section ,,Operating
pressure and compressed air quality”.
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The following cycle begins when a cleaning cycle is initiated:

e Membrane valve 1 opens
e Membrane valve 1 closes

e Pause (pause time 1 or pause time 2)

e Membrane valve 2 opens
e Membrane valve 2 closes

e Pause (pause time or pause time 2)

Sequence Down-Time-Cleaning:

Down-Time-Cleaning only starts when the fan is switched off, if the differential pressure has exceeded
the value Ap DTC max during operation, and it is 1000 Pa.

DTC — down time cleaning

1 Fan ON 5 Down-Time-Cleaning ON
2 Fan OFF 6 Down-Time-Cleaning OFF
3 Ap DTC max - Ap QTC max starts down-time
cleaning
4 Ap exceeds the value Ap DTC max 8 Down-Town-Cleaning (DTC)
45.4 Built-in fan

Strukture

3.
4.

5

Housing
Three-phase motor:
FM622 4,0kW or
FM625 5,5kW

Rotor in the housing
Air inlet to the fan

Air outlet from the fan

—> Air flow direction

Function

Built-in fan transports gaseous, dusty and non-explosive media.
Due to the rotation of the rotor, the gaseous medium is sucked in
by the suction funnel and blown out through the exhaust hole.

QMMO097
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A S

Non-compliance can result in death or serious injury!

During normal operation, the fan may reach high temperatures.

5 Operation site

51 Location and foundation requirements

0 IMPORTANT

Easy handling of separated dust and alleviation of service and maintenance work
should be taken into account when positioning the filter. In addition, stipulated
distances to building contours must be observed.

The location must be free of objects such as power cables etc.

The anchoring bolts (M12) must protrude out of the foundation by at least 60 mm.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

The dust collector should be located in accordance with the applicable regulations
regarding the installation of machines, taking into account space for servicing the filter,
opening the inspection door, making electrical connections, etc. The relevant data is
contained in the EN 547-1 standard (Safety of machines — Human body dimensions — Part
1: Principles for determining dimensions openings enabling full body access to the
machine).

Typically the filter is placed on a
reinforced concrete foundation. However,
8 it is also possible to place it on a different
type of surface. When calculating the
foundation or load-bearing structure, the
following factors must be observed:

Total filter weight (see
nameplate)

e Maximum weight of separated
dust.

924
]

100
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5.2 Permissible ambient conditions
The control cabinet is designed for an ambient temperature of - 20 ° C to + 40 ° C.

The geared motors and three-phase motors are designed for an ambient temperature
range of - 20 °C to + 40 °C and installation heights of up to 1000 m above sea level.

Intake air for cooling gear motors and three-phase motors must not exceed +40 °C and
may not be contaminated with potentially explosive gases or dusts.

6 Transport, delivery and storage

o IMPORTANT

The transport of the components may take place only in areas, where no explosive
atmosphere is present

6.1 Transport and delivery

6.1.1 Component supply

o IMPORTANT

The assembly instructions must be observed when assembling components

The MCP-GO filter is delivered complete and ready to be mounted in the designated place.
The device must be connected to the mains power supply.

In the case of version with Insight control, the control cabinet must be connected to the
filter with cables. Place the control cabinet on the wall next to the filter.

The device is mounted on a pallet with securing tapes and screws.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

Be especially careful when lifting, lowering, carrying and assembling the device or its part.
Always use appropriate devices and lifting elements (slings) with certificates.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!

When transporting, take into account the position of the center of gravity and mountings.
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6.1.2 Device transport
A\ [aNeE

Non-compliance will result in death or serious disability!

Falling machine parts!

=>» Cordon off danger area with suitable marking and barrier elements.

=>» Appoint supervisor to monitor the danger areas during transport.

= Only use approved load hoisting and handling equipment with adequate load-bearing

capacity.
=» Secure machine parts.
= Drive slowly and safe.
@ vPorTANT

The choice of load hoisting means and the operation of the load hoisting equipment

may only be carried out by appropriately instructed and appointed persons.

The device is mounted on a pallet with securing tapes and screws.

The available handles on the silencer

should only be used to lift the silencer of

the device (max. 40 kg)
To remove machine from the pallet and
transport filter within the production plant, use
the special handles located on the filter
housing.

24
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6.2 Packing

o IMPORTANT

Correct packaging must be ensured in the event of any further transportation carried
out by the customer.

The individual parts of the machine/plant are correctly packed for transportation to the
shipping point or point of installation
The type of packaging depends on the transportation route and transport means.
Disposal of packaging material
=>» Dispose of packaging material in accordance with local regulations.
= Comply with any symbols on the packaging.

6.3 Checking supplied components

Upon receipt of delivery, check that all parts are present and that no parts have been
damaged.

Please contact us immediately if any parts are missing or have been damaged in transit.

6.4 Storage

o IMPORTANT

The storage of the components may take place only in areas, where no explosive
atmosphere is present.

o IMPORTANT

The manufacturer/supplier accepts no liability for damages and subsequent
damage arising from improper or incorrect storage.

In addition, the specific regulations of the respective manufacturers must be
observed for the storage and conservation of components that were not
manufactured by us but are included in our scope of delivery.
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7 Before installation and assembly

7.1

7.2

7.3

7.3.1

o IMPORTANT

Before installation, the internal spaces of all parts of the device should be checked
for any remaining foreign bodies.

Any foreign bodies must be removed.

o IMPORTANT

The relevant accident prevention regulations applicable in the respective country
must be observed!

The machine/device is delivered assembled or requires minimal installation connections
(insight version).

Lifting dust collector components

MCP-GO dust collectors cannot be lifted with a crane using the holes in the stiffener of the
silencer cover. These handles are only used to disassembly the silencer. To dismantle the
mulffler, first unscrew its side wall and then emove the casing upwards.

A

Non-compliance may lead to material damage!

For lifting, used lifting equipment approved for use by competent authorities and
with certified slings.

Dust collectors can be delivered by various means of transport. For sea freight, additional
salt protection must be provided.

Earting the screws

o IMPORTANT

All components of the machine/plant must be conductively connected and be
connected to earth potential.

Filter installation

Placement and assembly of the dust collector

A

Non-compliance may lead to material damage!
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It is prohibited to make changes to the design of the dust collector without prior
approval from Nederman.

Filters may only be installed and commissioned by qualified personnel, as any errors may
damage components and thus significantly reduce the durability of the dust collector.

The dust collector should be placed in concrete foundation with a load-bearing capacity
appropriate to its weight. The anchors provided for in the design (expanding or glued
anchors) should be used for attachment.

Check the information regarding the dimensions of the MCP-GO dust collector base and
the location f the holes for mounting the device to the ground.

7.3.2 Air duct connection

After installing the dust collector on the foundation, connect the air ducts.

After finishing the installation, check that all filter cartridges are properly seated and that
the filter is sealed to prevent air leaks.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

All air duct within 1 m of moving parts (e.g. fan, rotary valve) must have a flange connection
so that they can only be dismantled using tools.

7.3.3 Electrycity supply connection
The MCP-GO filter is not equipped with a power cord. The power cord is available as
additional accessory.

Data regarding the power supply are provided on the nameplate.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of electrical shock.

Electrical connections and grounding of the dust collector may only be performer by an
installer with documented electrical qualifications, in accordance with applicable local
regulations.

/\ [cAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

If the dust collector is powered from a three-phase grid, use a phase sequence indicator
when connecting the dust collector to obtain the correct direction of fan rotation (indicated
by the arrow on the fan housing).
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7.3.4 Control cabinet with filter controller

The MCP-GO device is sold with several control options. Please read the control manual
included with the device.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of electric shock.

Before starting the system, read the instruction for the dust controller control cabinet. In the
version with Insight, place the control cabinet in accordance with the instructions in the
manual in a place that is clearly visible and provides easy access (this is very important in
the event of threat).

7.3.5 Connection to the compressed air system

The filter cartridge cleaning system in MCP-GO dust collectors requires compressed air with
a minimum pressure of 5 bar. The maximum working pressure is 6 bar. (see chapter 2.5
“Working pressure”.

o IMPORTANT

Do not exceed the maximum operating pressure of 6 bar.

In the case of dust collectors installed in heated rooms, the moisture content of compressed
air corresponding to the pressure dew point of +3°C.

The optimal way to connect the dust collector

pressure tank to the local system is to use a reducing

valve with combined separator for solid impurities, oil %’9 Gl ISO
and water. For supply pressure above 6 bar, a safety /\ 1 2281
valve must be installed between the pressure A4 . I

reducer and the pressure tank. % RG

Installation: Connect the compressed air hose to the
compressed air tank. The G1/2” muff connection (1) is
located on the side of the tank .

Compressed air consumption is 34Nl/pulse and 417,6NI/min witch 6 bar.
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7.3.6

Device Grounding

A

@

Non-compliance may lead to material damage!

To maintain a high level of safety when using the dust collector, it is necessary to
ensure an efficient earthing installation and use additional protection against
electric shock, e.g. a residual current device.

IMPORTANT

The device must be conductively connected to earth potential.
The grounding of the device should be performed by professional company.

After finishing the assembly work, the entire device must be earthed to the foundation or
steel construction.

The grounding must comply with the currently applicable national guidelines for the
discharge of static electricity.

QMMO097
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8 First commissioning

8.1

Preparatory activities

A

Non-compliance will result in death or serious disability!

Dangerous electrical voltage!

= Work on electrical equipment should only be performed by a trained electrical
technician.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of personal injury.

Appropriate protective equipment should be used: safety glasses, hearing
protection and a protective mask.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of personal injury.

Before each start-up of the dust collection system, all covers, doors, covers, etc.
must be carefully installed, closed and secured.

A

Non-compliance may lead to material damage!

Before commissioning the dust collector, read this manual carefully.

Please also read the operating instructions for the cleaning system controller and control cabinet.

b

IMPORTANT

Any errors found must be remedied before proceeding with the commissioning.

Operating pressure and compressed air quality (see chapter “Operating pressure
and compressed air quality”)

If the power consumption is too high, the filter should be turned off immediately and
contact our service department.
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@

Before the first commissioning should: :

Thoroughly check the filter and duct work for impurities. Any impurities found must
be removed.
Check filter and ductwork for tightness,

Check the dust bin for the filtration product is empty and properly attached,

Check all filter cartridges are properly installed and all cleaning nozzles are
correctly positioned and firmly attached.

Check the pressure in the compressed air tank.

Check all electrical connections

Turn on the power supply

Start the compressor and turn on the compressed air supply
Start the test operation of the filter.

Check the filter cleaning.

Check the fan’s power consumption.

Check the grounding

Remove any notice defect

L2 20 7 0 7 7 7 T

IMPORTANT

Before the first commissioning, the device must be completely assembled, closed,
sealed and put into operation in accordance with its intended purpose.

8.2 Commissioning

= Turn on the device (see chapter “Other documentation” — “Insight Control Panel User’'s
Manual” or “AUTEL ECO-ALFA User’s Manual”.

QMMO097
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9 Operation instruction

o IMPORTANT

Before commissioning the machine/plant, it is necessary to follow the comments
in section “Fundamental safety instructions”!

A trained expert may only execute the commissioning of the device.

/\ |cAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

It is prohibited to arbitrary change the setting of programmable controllers without prior
consultation with Nederman.

9.1 Dust collector start-up

o IMPORTANT

Before switching on the machine/plant is to ensure that, the compressed air supply
is ensured and the operating pressure in the compressed air tank (=2 section
“Operating pressure and compressed air quality”) is reached.

= Check whether the main switch on the control cabinet has been switched on; if
necessary, switch on

Unlock the emergency stop button “EMERGENCY STOP”

Put the device in a ready-for-use state (see chapter “Other documentation” “Insight
Control Panel user manual” “ AUTEL ECO-ALFA controller user manual”

Switch the plant on using the ON/OFF switch on the filter control unit

v vV

The device is not equipped with an operator station. After installation and acceptance, the
installation is ready for normal operation.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!

Risk of personal injury.

Do not open the inspection door while the filter is running.

Before doing any action, please read this manual. The covers of the inspection holes in the
installation can be opened 15 minutes after stopping the dust collector/installation, all covers etc.
must be carefully installed and closed.
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9.2 Normal device shutdown

o IMPORTANT

Non-observance may lead to material damage!

Normal shutdown must not be performed using the emergency button.

Normal shutdown of the dust collector is performed by turning off the power and control circuits
on the front panel of the dust collection

9.3 Emergency device shut down

o IMPORTANT

In case of danger, press the “EMERGENCY STOP” button.

In the case of an emergency, the system can be immediately deactivated by pressing the
emergency stop button. The main emergency stop button — is located on the front panel of the
filter control cabinet. Other emergency stop switches may also be located on components of the
dust collection system switch — usually its mushroom-shaped and red button — is located on the
front panel of the filter control cabinet. Other emergency stop switches may also be located on
components of the dust collection system remote from the cabinet.

After the end of operation of the connected device components or before longer periods of
downtime (e.g. for inspection work), the entire device must be operated for approximately 15-30
minutes longer to remove the dust deposits adhering to the filter material and the dust container
and all other device can be removed. This prevents sediment adhering to the filter material from
suddenly falling off during operation due to a sudden drop in pressure and leading to blockages
in the dust collection system.

o IMPORTANT

In the event of longer periods of downtime and when carrying out repairs, the main
switch must be turned off and secured with a padlock.

Further shutdown criteria for machine/dust extraction device failure may be included
in the following chapters.
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10 User manual for the AUTEL ECO-ALFA controller

Please read the AUTEL ECO-ALFA controller manual attached to the device documentation.

Factory settings of the ECO-ALFA controller (Nederman)

No. | Paremeter Set Value

1 |Opertation Automatic

2 |Pause Time 10 sec

3 |Work Time 0,06 sec

4 | Clean. Start Pressure 1,0 kPa

5 | Clean. Stop Pressure 0,6 kPa

6 | Postcleaning function Pressure

7 | Time/Cycle Postclean. Cycle

8 | Postcleaning Duration 6 Cycles

9 | Postcl. Start Pressure 1 kPa

10 |Postcl. Pause Time 6s

11 | Postcl. Work Time 0,06 sec

12 | Relayl Pressure Level 1,8 kPa

_ System Ok/On
13 | Relayl Function
Max. Pressure

14 | Relay2 Pressure Level 0 kPa

15 | Relay2 Function Min Pressure
16 | Precoating Status Off

17 | Precoating Pressure -

18 | Hour Counter Function ON

19 | Hour Counter Pressure -

23 | Type Valve Command Standard

24 | Command Number Active |-

25 | Custom Sequence -

26 | Unit of Measure kPa

27 | Language English

28 | Pressure Reset -

29 | Set Date/Hours Current date/time
30 |Alfa Test Menu -

31 |4mA Pressure -

32 | 20mA Pressure -

11 User manual for the INSIGHT CONTROL PANEL controller

Please read the INSTIGHT CONTROL PANEL controller manual attached to the device documentation
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12 Troubleshooting

12.1 Behaviour in event of faults

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!

Moving machine parts can cause serious or even fatal injuries!
Prior to service, maintenance and repair work:

= Before performing any work (inspection, service or maintenance of the dust
removal system). The power should be turned off and the main switch of the dust
removal system should be locked in the 0 ‘OFF” position and secured against
unintentional switching on (padlock, kay).

= Depressurize compressed air supply and vent (empty) compressed air tank.

= Attach warning sign to main switch indicating work being carried out and
prohibiting any operation.

= Check the de-energization of the machine/equipment.

Upon completion of service, maintenance and repair work:

= Ensure that all safety devices have been put back into place and are functioning.

o IMPORTANT

Fundamental safety instructions (2 section “Fundamental safety instructions”)
and the corresponding maintenance regulations (>section “Maintenance”) must
be observed for repair and maintenance work

The manufacturer’s operating instructions must be read and observed without fail
prior to carrying out repair and maintenance work!

Local safety regulations apply under all circumstances for operation of the
machine/plant irrespective of the safety instructions contained in these installation
and/or operating instructions!

12.2  Searching for the cause of interference when the power supply is on

oo

Non-compliance will result in death or serious disability!
Dangerous electrical voltage!

Because searching for the cause of a disturbance when the power supply is switched on is
extremely dangerous, this should be done when absolutely necessary. In any case, this
process must only be carried out by trained professional personnel.
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In the event of disturbances on a machine / device requiring measurement of electrical
quantities (current, voltage) or checking the operation of engine-activated device
components, it may be necessary to look for the causes of the disturbance when the
electrical energy source is turned on.

To minimize the risk caused by this method of conduct, at least the following basic safety
measures should be gradually implement:

2>

2>

v o

v

L N

Additional personnel must be provided to disconnect the machine/equipment from
voltage if necessary.

Warning signs should be placed with the inscription “NO ACCESS _ PERFORMING
REPAIRS / MAINTENANCE WHILE THE EQUIPMENT IS OPERATING”

Disconnect the machine/device from the power supply (see chapter “Safety
instructions”

Remove only as few protective devices as necessary.

Before switching on the machine / device again, make sure that there are no people in
the danger zone.

Turn on the machine / device again and observe all moving and current-carrying parts
from a safe distance.

Switch off the machine / device again.

Disconnect the machine/device from the power supply (see chapter “Safety
instructions”.

Make necessary repairs and reinstall all covering and safety devices.

Check the machine / device and the safety system for proper operation. We would like

to point out again, that the machine / device may only be operated with a safety system
that functions properly in all parts.

12.3 Checklists in the event of failure
@ vPorTANT
Any faults, which occur during operation, can be localized and remedied using the
following table.
For this purpose, the operating instructions of the sub-suppliers must also be
strictly observed!
36
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12.31 Filter
Fault Possible causes Action
1 Filter clogged /lack of air e  Filter not cleaned frequently = Check the parameter settings and restore the
flow enough factory setting if necessary (see chapter “Other
documentation” “INSIGHT CONTROL PANEL
user manual” “AUTEL ECO-Alfa user manual”)
= Use the “Test run” function to acoustically
check correct functioning of the filter cleaning
valves (see chapter “Other documentation”
“INSIGHT CONTROL PANEL user manual”
“AUTEL ECO-Alfa user manual”)
e Jet of compressed air too low = Check compressed air.
= Check operating pressure in the tank (min. 5
bar / max. 6 bar)
= De-aerate the compressed-air system
= Check the operating voltage on the electrical
control
= Check the control voltage to the solenoid
valves
= Replace the valve diaphragm
e Down-time-cleaning is not = Check that the electrical connection is correct
performed at the turn-off of the so that the down-time-cleaning normal stop is
filter commenced
e Too large amount of filtration = Lower the filtration product supply per time unit
product supplied in too short or increase plant capacity
time
e Filter elements are saturated = Clean filter elements and, if necessary, replace
with dust
2 Filtration product e Wet waste sticks to the walls = Supply drier waste
accumulates in dust bin.
e Dust bin full = Check filling level and empty the dust bin if
necessary and empty it if necessary
3 Filter doors are leaking e Door is not closed correctly = Close door correctly
e Seals defective = Replace seals
4  Dustin cleaned gas e Defective filter element = Replace defective filter element
e Filter element is not mounted => Mount the filter element correctly
correctly
e Unsuitable filter material used  =» Contact our customer service
e The mounting plate seal is = Replace damage seal
damaged
5 Too low performance e Deposits in the clean gas line = Clean the clean gas line

QMMO097

37




Nederman

12.3.2 Electric drives
AN DANGER
Non-compliance will result in death or serious disability!
Dangerous electrical voltage!
Work on electrical equipment should only be performed by a trained electrical technician.
Foult Possible causes Action
1 Motor not running e Cable break = Check the terminals
= Check or measure the cables
e Controller failure = Replace the controller
e Too low voltage at the terminals = Measure the terminal voltage
e The Winding is shorted to the = Check the voltage with a hand generator or
housing with a sufficiently high voltage
e Damage bearings = Replace the bearings
e Resistor tripped => Allow the motor to cool down
e Winding damage = Repair the motor professionally
e Inverter failure = Observe the signals and alarms
2 Difficult motor start and too e  Mains voltage or device voltage = Measure voltages
low rpm under load too low
e Inter-turn short = Remove sort circuit and rewind winding
e The winding has a short circuit = Check the voltage a hand generator or with a
to the housing sufficiently high voltage
3 The AC motor hums when e  Short circuit to the housing in = Determine the faulty Winding part and repair it
stationary, not when running the rotor winding
e Phases connected incorrecty = Check phases
e The rotor is rubbing slightly = Repair the motor professionally
4  The AC moor heats up e Winding short circuit in the = Check and rewind
quickly and hums during stator
operation
5 Fuses blow or motor e Short circuit in the cable or = Remove the short circuit
protection trips immediately motor
e The motor has a short circuitto = Repair the motor professionally
the housing or its own short
circuit
e Motor connected incorrectly => Correct the connection
6 The AC motor constantly e Too much load = Check power consumption
becomes too warm during Too high or too low voltage 2 Check the mains voltage and voltage drop up
operation to the electric drive
e Single-phase operation instead = Check the current consumption of all three
of three-phase operation wires
e Winding short circuit = Check the cable for breaks, remove it if
necessary and rewind it
e Cooling defective =>» Clean the air ducts from dust, chips etc.
= Readjust the ventilation grille
=> Limit the intake of warm air
e Rotor rubbing in stator = Adjust or replace bearings
38
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Foreign object in the air gap

Remove the rotor and clean the engine

7  Jerking start

Short circuit in the motor
winding

Connection to the neutral wire
instead of the external wire

Remove the short circuit or rewind the winding

Check the connection or correct it if necessary

8 Variable power
consumption with double
slip frequency

A break in the Winding or
asymmetry of resistance in the
rotor or a damaged short-circuit

Measure resistances
Repair the motor professionally

9 The AC motor operates in a
star-delta connection too
slow or does not achieve its
speed

Too much load

Too little voltage at the
termianls

Relieve the rotor load
Check the mains voltage when switching on

10 Wrong direction of rotation

Motor connected incorrectly

Swap two phases

11 The AC motor shows too
high neutral current (idling)

Connection in system instead
of star connection

Increased air gap during repair

Check the system and repair it if necessary

Measure the air gap in three places and set
correctly

QMMO097
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13 Maintenance and repair

a

a

IMPORTANT

Before starting maintenance work on parts from sub-spoolers, it is essential to
follow and comply with the manufacturers’ operating instructions and the data on
the rating and warning devices!

IMPORTANT

Only original spare parts should be used for replacement and repairs.

If you remove screws that are no longer suitable for use, replace them only with
screws of the same quality (strength, material) and workmanship.

The following chapter is not reference manual for comprehensive repairs.
Our after-sales service will be very pleased to provide you further advice.

The surfaces of the device components and the ambient of the device should be
cleaned regularly (depending on the degree of fouling!) Dust and moisture promote
corrosion.

CAUTION

Non-compliance may result in moderate or minor injuries!

If the dust is moist, check the parameters of the technological process being
dedusted and remove the cause of air humidification or oiliness.

Starting from the first commissioning of the machine, the warranty does not relieve the
owner of the machine from the need and obligation to regularly carry out preventive
maintenance and inspection activities.

Service failures due to insufficient or inappropriate maintenance can result in high repair
costs and long machine downtime.

This chapter is limited to the description of work that is carried out as part of normal
maintenance or when replacing wearing parts.

The maintenance work is described in such a way that it can be performed by trained
personnel who are familiar with it.

The following maintenance checklists apply to normal use of the machine. The
recommended deadlines are indicative only and refer to the period after commissioning
and are given in operating hours. Depending on operating conditions, maintenance
intervals may differ from the recommended values. Therefore, you should set your own
maintenance intervals.

To avoid longer downtimes, we recommended setting up a on-side spare parts warehouse
with the most important spare and wearing parts.
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13.1 Tips for staying safe

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

It is prohibited to make any mechanical or electrical repairs while the dust collector
is operating and to change the setting values in the regulatory and safety device.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!

Always stop the device before looking into the exhaust opening. The fan rotates at
high speed. Particles escaping from the outlet may cause eye injury.

WNowen

Non-compliance will result in death or serious disability!
Dangerous electrical voltage!

Work on electrical equipment should only be performed by a trained electrical technician.

A

Non-compliance will result in death or serious disability!

Parts connected to voltage!

If the main switch in the switchboard is secured in the position “0”, there is still voltage at
the main switch terminals.

Observe the markings on the connection terminals.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Rotating and moving parts!
Prior to service, maintenance and repair work:

= Before performing any work (inspection, service or maintenance of the dust
removal system), the power should be turned off and the main switch of the dust
removal system should be locked in the 0 “OFF” position and secured against
unintentional switching on (padlock, kay).

= The compressed air supply should be cut off and the pressure tanks should be
emptied.

QMMO097
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= Hang up a sign with the warning “Failure — do not turn it on!”
= Check the disconnect from power supply of the machine.

Upon completion of service, maintenance and repair work:

= Ensure that all safety devices have been put back into place and are functioning.

oo

Non-compliance will result in death or serious disability!
Falling hazard!!

When working at height above your head:

= Use tested and approved ladders and working platforms that comply with occupational
safety regulations.

= Machine parts must not be used as clambing aids.

A

Non-compliance can result in death or serious injury!
Compressed air leaking!

Before performing any service / maintenance activities, always disconnect the compressed

air supply.

= Work on pneumatic equipment should only be performed by trained technical
personnel.

A

Non-compliance may lead to material damage!

When performing welding, cutting and grinding work, sparks and high temperature
may cause fire!

=> Always turn off the machine / device.

= Keep flammable materials away.

=> Prepare hand fire extinguishers.

= Comply with general fire protection regulations.

A

Non-compliance may lead to material damage!
Wrong screw connections!

= If screws are no longer suitable for use, replace them only with screws of the same
quality (strength, material) and workmanship.
= Firmly tighten any loose screw connections.
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IMPORTANT

When performing repairs and maintenance, basic safety instructions must be
observed (see chapter” Basic safety notes”).

Before repairing and maintaining parts supplied by sub-suppliers, it is essential to
follow and the sub-suppliers’ operating instructions!

Regardless of the safety instructions given in this manual. Local safety regulations
always apply when operating the machine / device!

IMPORTANT

During operation of the machine / device, visual inspections can be carried out, such
as checking for leaks or external damage, as well as re-lubrication.

Wear personal protective equipment when performing maintenance.
When carrying out maintenance work, employee safety must come first.

Before maintenance work begins, the entire scope of the work must be known so
that its course can be planned precisely. Please ensure that only the one employee
is designated as the responsible person at any time.

Please ensure that all persons entrusted with maintenance work are familiar with the
content of these documents.

13.2 Machine maintenance

13.2.1

The following measures must be observed and complied with if the machine/plant is going
to be shut down for a certain period of time (1 month or more):
= The machine/plant must be run until it is completely empty, i.e. the machine/plant
must be operated for a certain amount of time in order to avoid any dust deposits.
= The dust bin must be emptied.

Periodic maintenance and device inspection

N

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of body injury.

When working in dusty air inside a dust collector, use protective respiratory
equipment, preferably supplied with fresh air, and protective glasses.

Appropriate protective equipment should be used: safety glasses, hearing
protection, safety shoes and a protective mask.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
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Rotating or moving parts!
Prior to service, maintenance and repair work:

= Disconnect machine/plant from electrical power supply ("Disconnection of the
machine/plant”).

Depressurize compressed air supply and vent (empty) compressed air tank.
Attach warning sign to main switch indicating work being carried out and
prohibiting any operation.

Secure main switch with a padlock and remove key.

v oYV

Upon completion of service, maintenance and repair work:

= Ensure that all safety devices have been put back into place and are

functioning.
13.3 Interval checklists for maintenance
Interval maintenance.
For the components of the device listed below, maintenance should be caried out regularly
at the intervals indicated.
Replaced a worn or damaged part. Only original Nederman spare parts should be used for
repairs.
13.3.1 Filtrer
Interval
Control point/Maintenance notes
@ Daily:
e Dust bin
o Check fill level
o If necessary, empty dust bin (see chapter ,Repair”)
& Every 720 duty hours or every 1-month.
e Pressure air tank
o Check operating pressure (min. 5 bar/ max. 6 bar)
o If necessary, adjust operating pressure.
e Filter housing
o Check for dust discharge.
o If necessary, seal filter or exchange damaged parts.
@ Every 4320 duty hour or every 6-month:
e Electrical connection for discharge static electricity
o Check for corrosion
o If necessary, re-stablish electrical connections
e Filter housing
o Check for tightness, deposits and wear
o If necessary, seal filter or exchange damaged parts.
o If necessary, remove any deposits
o Check for corrosion.
e Filter elements
o Check for tightness, deposits and wear
o If necessary, exchange damaged filter elements (see chapter ,Repair®)
44
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O
Inspection

O

O

@]
@]
Dust bin
o]
@]

o
O

If necessary, remove any deposits
door

Check for tightness

If necessary, replace seals

Flange connections

Check tightness
If necessry, replace seals

Check for tightness
If necessary, replace seal in bracket

Hose connections

Check for wear and leaks
If necessary, replace hose connections

13.3.2 Filter controller
Interval
Control point/Maintenance notes
@ Daily :
e Controller
o Check for any fault messages displayed
@ Every 720 duty hours on monthly:
e Cleaning
o Use the ,Test operation” function to acoustically check correct
functioning oft he filter cleaning valves (see chapter “ Other
documentations® Insight Control Panel Manual / AUTEL — ECO-Alfa
Manual’)
o Check if down-time-cleaning is activated (see chapter ,other
documentations” ,,Insight Control Panel Manual / AUTEL -ECO-Alfa
Manual”).
13.4 Replacing components
13.4.1 Replacing the filter cartridges

@

IMPORTANT

Wear personal protective equipment when replacing cartridges:
= Safety glasses
= A mask to protect against dust inhalation

= Safety gloves
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Disassembly

Assembly

D

Turn off the device and disconnect it from the power supply (see chapter “Safety
instructions”)

Unscrew and remove the inspection door

Move the locking lever up and pull it out.

Pull out the filter module..

Turn the locking ring (2) on the filter insert to be replaced (1) by hand anticlockwise by
approximately 45°,

Remove the closing ring with UniClean (2) from the filter insert (1)

Pull the filter cartridge (1) downwards from the mounting plate (3).

4
4
4
4
4
4
4

= Place the new filter module on the mounting rails (3)

IMPORTANT

Before inserting the locking ring with UniClean (2) into the filter insert (1), make sure
thet the filter insert (1) engages completely in the grooved of the mounting rails (3)
on the left side, otherwise the locking ring (2) will not close properly.

=>» Insert the locking ring with UniClean (2) into the filter insert (1).

IMPORTANT

Please consider:

e When closed, the locking ring (2) must engage in the filter insert holder (1)
e When closed, the vertical markings (4) in the closing ring (2) must
correspond to the markings (5) on the mounting plate (3).

Turn the locking ring (2) by hand clockwise by approximately 45° until it engages in the
filter insert holder (1).

Place the new filter module on the mounting rails and push it back as far as possible.
Push in locking lever and press down fully as far as it will go in order to ensure a seal
between the dirty gas chamber and the clean gas chamber.

Examine seal on inspection door for signs of damage and replace if necessary.

L 2 7 T
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= Check mating face on filter housing for fouling and remove dirt if necessary
= Mount the inspection doors and tighten the locking screws.
=>» Switch machine/plant on again according to the operation instructions.

13.4.2 Replacing the filter module

@

@

IMPORTANT

Wear personal protective equipment when replacing cartridges:
= Safety glasses.

= A mask to protect against dust inhalation.

= Safety gloves.

IMPORTANT

Make sure that no dust escapes into the environment whilst carrying out this work.
If the dust escapes while replacing the filter modules and falls on the floor, the floor
around the device must be cleaned immediately.

Filter modules packed in bags containing residual substances must be safely
transported to waste disposal centers, without any harmful substances or dust

being released into the environment.

Disposal must be carried out according to current national legislation.

Disassembly

=>» Switch off device and disconnect from power supply (see chapret Satfety istruction”.
= Unscrew the locking screws of the inspection door and remove them.

= Push the locking lever up and pull it out.

= Pull out the filter module.

Assembly

v

Place the new filter module on the mounting rails and push it back as far as possible.
= Push in locking lever and press down fully as far as it will go in order to ensure a seal.
between the dirty gas chamber and the clean gas chamber.

= Check seal on inspection door for signs of damage and replace if necessary.

= Check mating face on filter housing for fouling and remove dirt if necessary.
= Mount the inspection doors and tighten the locking screws.
= Switch machine/plant on again according to the operation instructions.

13.4.3 Replacement of membranes

Disassembly

=>» Switch off device.
= Switch off the compressed air supply and depressurize the compress air system.
= The pressure gauge on the compressed air must show 0 bar.

QMMO097

47



Nederman

Opening the tank cover

= Unscrew the mountng screws (1).

=> Lift the cover (2) on the handles (3) and remove it.

=> Open the drain valve on the pressure tank to vent the tank and drain any condensation
water or oil.

0 IMPORTANT

The pressure gauge on the compressed air tank must show 0 bar.

Unscrew cover (1) on cleaning valve.
Remove membrane (2).

L 7

Assembly
= Check that sealing surfaces on compressed air tank and cover of cleaning valve are
clean and clean them if necessary.
Insert a new membrane (2)..
Refit cover (1) of cleaning valve and screw it into place.

L 7
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= Open drain valve on compressed air tank, let any condensation or oil drain off and
close it again.

Closing the tank cover

13.4.4

Procedure

=>» Hold the cover (2) by the handles (3) and place it on the installation area.
=>» Screw the cover (2) to the filter housing with screws (1).

= Switch compressed air supply on again.

=>» Switch device on again according to the operation instructions.

Residual dust disposal

@

@

@

@

IMPORTANT

Before emptying the dustbin, ensure that the machine/plant has been switched off
and that automatic secondary cleaning of the filter elements has been completed
after switching off the machine/plant.

IMPORTANT

Following personal protection equipment is to be worn if emptying the dust bin:

= Safety goggles
=>» Dust protection mask
= Safety gloves

IMPORTANT

W The dustbin must be emptied when necessary. Residual dust must not be stored
in the dustbin for any length of time (maximum 6 months).

Before emptying the dustbin, ensure that the machine/plant has been switched off

and that automatic secondary cleaning of the filter elements has been completed
after switching off the machine/plant.

= Switch off ten device

IMPORTANT

Before proceeding with the next steps, ensure that automatic secondary cleaning of
the filter elements has been completed after switching off the machine/plant.

= Push the clambing lever on the dust collector hopper upwards.

=> Pull out dust bin and empty it.

= Push the dust bin back on the rails under the filter housing and push the clambing lever
down.

QMMO097

49



Nederman

o IMPORTANT

Please make sure thet the dust container is properly reinstalled under the filter
housing, otherwise a proper seal with the hopper body is not guaranteed.

=>» Switch device on again according to the operation instructions.

o IMPORANT

Make sure that no dust escapes into the environment whilst carrying out this work.
Disposal must be carried out according to current national legislation.
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14 Spare parts stock and after-sales service

14.1  Spare parts stock

An important precondition for the continual functioning and operation of the machine/plant is a
stock of the most important wear and spare parts at the installation site.

All installation, repair a maintenance work must be performed by qualified personnel and using
only original spare parts. For technical service advice or if you require spare parts, please contact
Nederman or your nearest authorized distributor. See also:

www.nederman.com

Ordering spare parts:

When ordering spare parts, always provide the following information:
e Project no.
e Name, type and factory serial number of the device, see the product nameplate.
e Type of deivery.
e Address for delivery time.
e Required delivery time.

MCP-GO-2-6SL 4,0kW

Spare part list

ltem ‘ description ‘ quantity ‘ unit
Inspection door

5501042 |Door Sandad Complete, L 11| pcs
5504944 | Gasket Side L, Standard Door 2| pcs
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door 2| pcs
5504943 | Door Panel, Standard MEP-25 1| pcs
5502205 |Handle black L=117mm 2| pcs
Filter inserts

7945491 | Cartridge Module W/SC178-84F MCP-GO 2| pcs
5512705 | Filter Cartridge SC178-84F 6 | pcs
7945444 | Cartridge Plate With Gasket 2| pcs
5512753 | Locking Ring with UniClean 6 | pcs
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP 35| m
5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 3| pcs
Compressed air system

5512660 | Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V 11| pcs
5116785 | Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue 2| pcs
73009423 | Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman 1| pcs
5512655 |Valve box 1| pcs
5502193 |Plastic Hose @4/@6 black 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 1| pcs
5502191 | ANGLE 90° @4/@6 - 1/4" RG PLAST 2| pcs
Silencer and fan

5501552 |Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz | 1] pes
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73002315 | Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. 1| pcs
7994165 | Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm 3| pcs
7994166 | Polyuretane foam VP2130 825x750x25 2| pcs
73008915 | Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 enclosure 11| pcs
Controller

73730106 | Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL 11| pcs
73730107 | Pilot ALFA for single valve control AUTEL 10| m
73730108 | Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL 2| pcs

MCP-GO-2-6S 5,5kW

Spare part list

Item l description | quantity | unit
Inspection door
5501113 | Door Standard Complete MCP-A 1| pcs
5502313 | Gasket Side A, Std. Door 2 | pcs
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door 2 | pcs
5504970 | Door MCP A, 1.5 XH 1| pcs
5502205 | Handle black L=117mm 2 | pcs
Filter inserts
7945488 | Cartridge Module W/SC178-132F / MCP-12RC 2 | pcs
5512713 | Filter Cartridge SC178-132F 6 | pcs
7945444 | Cartridge Plate With Gasket 2 | pcs
5512753 | Locking Ring with UniClean 6 | pcs
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP 3,5 m
5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 3 | pcs
Compressed air system
5512660 | Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V 1| pcs
5116785 | Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue 2 | pcs
73009423 | Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman 1| pcs
5512655 | Valve box 1| pcs
5502193 | Plastic Hose @4/@6 black 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 1| pcs
5502191 | ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST 2 | pcs
Silencer and fan
5501590 | Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz 1| pcs
73002316 | Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum 1| pcs
7994165 | Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm 3 | pcs
7994166 | Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm 2 | pcs
73008916 | Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure 1| pcs
Controller
73730106 | Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL 1| pcs
73730107 | Pilot ALFA for single valve control AUTEL 10 m
73730108 | Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL 2 | pcs
52
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14.2  Warranty

Scope and duration of the warranty are stipulated in our sales terms and conditions.

This operating manual contains all necessary information and must be read carefully before
commissioning the machine/plant.

Worn parts are not covered by the warranty. Warranty claims are to be reported immediately,
quoting the plant/project number, immediately upon discovery of the fault.

In addition to the situations named in the sales terms and conditions, the warranty will become
void in the event of:

Lack of knowledge of or non-compliance with the operating manual and the instructions
contained herein with regard to transport, storage, assembly, commissioning, operation
and maintenance.

Incorrect use.

Incorrect handling.

Incorrect assembly, commissioning, operation or maintenance.

Operation of the machine with faulty safety equipment or incorrectly fitted or non-
functioning safety protections devices.

Inadequately qualified or insufficiently trained operating and specialist personnel
Unauthorized constructional changes

Unauthorized alterations to parameters or the software

Unpermitted operating means

Incorrectly executed repair work

Incorrect or incorrectly executed laying or connection of connecting cables

Use of non-original spare parts

Catastrophes as a result of external influence or force majeure

The operator shall ensure under his or her own responsibility:

That the fundamental safety instructions in their chapter as well as the safety instructions
in the individual chapters are observed at all time.

That correct use is guaranteed and that the machine is operated in accordance with the
contractually agreed operating conditions.

That improper user and incorrect installation or commissioning as well as unpermitted
operation are excluded at all times.
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15 Decommissioning, disacssembly and disposal

The product has been designed in such a way, that it is possible to recycle the materials used to
produce its components. Handle different types of materials in accordance with applicable local
regulations. If you are unsure about disposing of the product at the end of its useful life, please
contact Nederman or your distributor.

The user is responsible for safe handling during use, including environmentally compatible
disposal.

o IMPORTANT

The relevant accident prevention regulations applicable in the respective country
must be observed!

A

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of body injury.

Be especially careful when lifting, lowering, carrying and assembling the device or
its parts. Always use appropriate devices and lifting elements (slings) with
certificates.

A S

Non-compliance can result in death or serious injury!
Risk of overturning.

When transporting, take into account the position of the center of gravity and
mountings.

15.1 Decommissioning

Nowoe

Non-compliance will result in death or serious disability!

Dangerous electrical voltage!

= Work on electrical equipment should only be performed by trained electrical
technicians.

INown

Non-compliance will result in death or serious disability!

Parts under voltage!
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If the main switch is secured in the “0” position in the switchboard, voltage still remains on
the main switch terminals.

= Observe the markings on the connection terminals.

N

Non-compliance can result in death or serious injury!
Rotating and moving parts!

Before maintenance and repair work:

= Before performing any work (inspection, service or maintenance of dust removal
system), the power should be turned off and the main switch of the dust removal
system should be locked in the 0 “OFF” position and secured against
unintentional switching on (padlock, kay).

= Shut off the compressed air supply and empty the pressure tank. You should
also hang up a sign with the warning “Failure — do not turn it on!”

= Check that the machine is de-energized.

After completion of maintenance and repair works:
= Ensure that all safety devices are reinstalled and functioning.

o IMPORTANT

Decommissioning should only be performed by authorizes, qualified personnel.

To take machine / device out of service, perform the following actions:

= Empty the dust collector i.e. operate the filter without dirty air until no more dust is
released.

=> Turn off the machine.

= Completely disconnect the machine from all power and supply connections.

15.2 Disassembly

A

Non-compliance will result in death or serious disability!

Falling machine parts!

= The danger zone must be protected with appropriate signs and barriers.

= A responsible person must be destinated to supervise the danger zone during
transport.

= Only approved load-bearing devices with sufficient load capacity should be used.

= Do not stand under suspended loads.
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15.3

o IMPORTANT

When working at height above your head:

= Used tested and approved ladders and working platforms that comply with safety
regulations.
=» Machine parts must not be used as climbing aids.

o IMPORTANT

Entrust disassembly to specialist personnel or the manufacturer.

o IMPORTANT

Disassembly of components may only be carried out in areas where there is no
explosive atmosphere.

Before disassembling, the dust collector must be cleaned both inside and outside. The removed
filtration products and contaminants should be disposed of in accordance with the waste
management procedure applicable at the plant.

Disassembling must be performer safely. For larger filters, lifters approved by the relevant
authorities and with certified sling should be used.

After disassembly, the filter should be devided into:
o Filter cartridges,
e Electric motors,
o Electricl parts,
o Steel parts,
o Plastic parts.

Disposal

Used filter cartridges containing dust should be disposed of in accordance with the company’s
waste management.

Recovered other materials should be disposed of in accordance with current regulations for their
specific types.

The user is responsible for safe handling of the equipment during the period of its use until
environmentally correct disposal.

The disposal of replaced components, dust/cleaning waste and other waste, must comply with
the guidelines applicable for the respective materials. These guidelines are normally stipulated by
the local respective authorities. If in doubt, contact the employee responsible for safety in your
company for advice. The same also applies for auxiliary materials in use such as oil and grease.
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This sign indicates that the disposal of waste products must be separate from household
waste in compliance with the directive on Waste Electrical and Electronic Equipment
(WEEE). Any products which are non-functionable or no longer required must be disposed
of at a WEEE collection and recycling centre. The correct disposal of waste electrical and
electronic equipment serves to protect the environment and people from potential harmful
materials that are often contained in electrical and electronic equipment. Your active
involvement in the correct disposal of products can help to protect natural resources.

16 Liability restriction

All technical information, data and instructions contained in this operating manual for the
operation and maintenance/servicing of the machine/plant represent are provided and take
into account our experience and expertise in this field to the best of our knowledge.

Drawings and graphics do not necessarily represent the scope of delivery and/or any
possible spare part order on the scale of 1:1.

We do not accept any liability for damage or operational disruptions resulting from operating
faults, non-compliance with the operating manual or incorrect repair work. We would like
to point out explicitly that any spare parts and accessories not supplied by us have not
been checked or approved by us.

The installation and use of third-party products can therefore have a negative influence on
the prescribed design characteristics of the machine/plant and compromise safety for man,
machine and property items.

We are excluded from any liability in the result of damage caused by the use of non-original
spare parts and accessories.

Any unauthorized alterations or modifications to the machine/plant are not permitted for
safety reasons and we will accept no liability for any damages as a result thereof. If these
rules are not followed, all warranty service expire.

17 Other documentation

il N

Insight Control Panel User Manual
Autel ECO-ALFA controller User Manual
Compressed air tank (RECO)
Three-phase motor (Hoyer)
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Original betjeningsvejledning
DA BRUGERMANUAL

Brugervejledning til komplet

MCP-GO-2-6SL
MCP-GO-2-6S

stationaert filter

MCP-GO

QMMO097
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Kolofon

Forlag/producent

Reservedelsservice

Ophavsret

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.

Ul. Okdlna 45 A
05-270 Marki, Poland

e g
@ . 48227616000
: www.nederman.com.pl

@ : CSG.Marki@Nederman.pl

Ophavsretten til denne monterings- og/eller betjeningsvejledning forbliver hos selskabet
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.

Denne monterings- og/eller betjeningsvejledning skal behandles fortroligt. Den ma
udelukkende bruges inden for din virksomhed af personer, der er autoriseret til at bruge
den. Det er forbudt at give tredjeparter adgang til denne vejledning. Alle dokumenter er
beskyttet ifglge loven om ophavsretlig beskyttelse.

Videresendelse og gengivelse af dokumenter, herunder dele heraf, samt anvendelse og
offentliggerelse af deres indhold er forbudt, medmindre vores udtrykkelige tilladelse er
indhentet. Overtraedelser af ophavsretsloven er strafbare og underlagt obligatorisk betaling
af erstatning.

Alle rettigheder forbeholdes med hensyn til udgvelsen af industrielle ejendomsrettigheder.

Denne monterings- og/eller betjeningsvejledning er udarbejdet med den starste omhu og
opmeerksomhed. Vi patager os intet ansvar for eventuelle fejl indeholdt deri. Savidt
lovgivningen tillader det patager vi os ikke ansvar for direkte og indirekte skader i
forbindelse med levering og gennemfgarelse af disse reguleringer.
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1 Vedrgrende denne betjeningsvejledning

1.1 Formal

Denne monterings- og/eller betjeningsvejledning er en del af maskinen/anleegget, og deri
beskrives sikker og korrekt brug i alle funktionsfaser.

2>

4
2>
2>

Laes monterings- og/eller betjeningsvejledningen omhyggeligt, inden
maskinen/anleegget tages i brug.

Opbevar monterings- og/eller betjeningsvejledningen et sikkert sted i hele
maskinens/anlaeggets levetid.

Sarg for, at monterings- og/eller betjeningsvejledningen altid er tilgeengelig for
personalet

Giv monterings- og/eller betjeningsvejledningen videre til hver efterfalgende ejer eller
bruger af maskinen/anlaegget.

1.2  Gyldighed

Denne vejledning er kun beregnet til den maskine/det anleeg, der er angivet pa titelbladet
og i de tekniske data.

1.3 Malgrupper

Malgrupper Definition Opgave
. . . ) = Denne monterings- og/eller
Ejeren (forretmpgsmand/.wrksomhed) defineres som betjeningsvejledningen skal altid
den part, der driver maskinen/anleegget og anvender vaere tilgeengelig for personalet.
Eier den/det i overensstemmelse med det tilsigtede | Instruer personalet i at laese og
! formal eller beordrer egnede og instruerede overholde monterings- og/eller
personer til at betjene den/det pa vedkommendes betjeningsvejledningen, iszer
vegne. sikkerhedsinstruktioner og
advarsler.
Operatarer defineres som de personer, som ejeren
Operatarer

har instrueret i at betjene maskinen/anleegget.

Teknisk personale

Teknisk personale omfatter enhver, som ejeren har
betroet seerlige opgaver sasom service og
fejlfinding, og som er uddannet af os.

Kvalificerede elektrikere

En elektriker defineres som enhver, der pa grundlag
af deres faglige kvalifikationer har erfaring med
elektriske anlaeg, er bekendt med de relevante | 5 Lees, felg og overhold monterings-

geeldende standarder og ikke blot kan vurdere og ogleller betjeningsvejledningen,
udfgre de tildelte opgaver, men ogséa genkende og isaer sikkerhedsinstruktioner og
afveerge potentielle farer. advarsler.

Behgarigt instruerede
personer

En behgarigt instrueret person defineres som enhver,
der er blevet instrueret med hensyn til de tildelte
opgaver og de farer, der potentielt er forbundet med
upassende adfaerd, og som er blevet instrueret med
hensyn til de pakreevede sikkerhedsfaciliteter,
sikkerhedsforanstaltninger, relevante forskrifter,
forskrifter om forebyggelse af ulykker og
driftsbetingelser, og som har bevist sin egnethed.
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1.4 Symboler

Advarselsskilte anvendes i denne monterings- og/eller betjeningsvejledning med henblik
pa din sikkerhed og for at undgd personskade. Advarselsskiltene er opdelt i felgende
fareniveauer:

A E

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

A S

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

A FORSIGTIG

Manglende overholdelse kan resultere i moderate eller mindre skader!

A

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!

o VIGTIGT

Oplysninger om bedre forstaelse og/eller optimering af arbejdsgangen.
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2 Anvendelsesomrade og tekniske data

2.1 Anvendelsesomrade
MCP-GO-filteret er designet til Isbende rensning af sma maengder luft, der indeholder tart,
ikke-eksplosivt stgv. De vigtigste filterelementer er patroner (SC178) lavet af
polyestermateriale med nanofiber (80 % cellulose, 20 % polyester), der egner sig til
filtrering af Iuft fra fint stgv og svejsergg. Indsatserne renses ved omvendt bleesning med
trykluft. Den primaere anvendelse af MCP-GO-filter er til afstgvning af teknologiske
processer i metalindustrien, blandings-, slibnings- og granuleringsprocesser, transport og
opbevaring af bulkmaterialer mv. De bruges til adskillelse og indsamling af
filtreringsprodukter. MCP-GO-filteret er en plug and play-enhed med en beholder til
opsamling af filtreringsproduktet.
FORSIGTIG
Manglende overholdelse kan resultere i moderate eller mindre skader!
Det er forbudt at bruge stgvopsamler til at adskille vaesker, skarpe metalelementer og
stykker af fast stof ved hgj temperatur. Store eller skarpe elementer kan beskadige
filtermaterialet og stevopsamlingsenheden.
Enhver anden eller yderligere brug anses for at vaere upassende.
Overensstemmende brug omfatter ogsa fglgende punkter:
=> lagttagelse og overholdelse af denne monterings- og/eller betjeningsvejledning.
=> lagttagelse og overholdelse af monterings- og/eller betjeningsvejledningen fra
producenten af leverandgrdele
= Overholdelse af driftsdata (= afsnittet "Tekniske data").
= Ingen e&ndring af maskinen/anleegget uden forudgéende skriftligt samtykke fra os.
Ansvaret for skader og tab som fglge af uoverensstemmende brug af anleegget pahviler
udelukkende ejeren/operateren af anlaegget.
Derudover vil manglende overholdelse af anleeggets overensstemmende brug resultere i
faglgende konsekvenser:
=> Garantiens gyldighed ophgarer.
= Overensstemmelseserklaeringen vil ikke laengere veere gyldig.
66

QMMO097



Nederman

2.2 Maerkeskilte

Meerkeskiltet indeholder falgende oplysninger:

O©oo~No ok wWNPR

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 —e Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 —= Order No. XXXXX

5 ——=e Filter material

6 —e Weight

[kal

XXXXX
XXXXX

7 —o Serial No. - Prod. Year

— CE

XXXXX - YYYY

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp.z 0.0.

PL 05-270 Marki ul. Okélna 45A

Navn

Type

Projektnr.

Ordre nummer.
Filtermateriale
Veegt

Serienr. — Prod. Ar
CE-meerkning
Fabrikant

tel. +48 22 76 16 000
fax. +48 22 76 16 099
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2.3 Tekniske data
2.3.1 MCP-GO filter
Antal = . Luftgennemtrangelighed
Modelnavn Filtertype | ventiler/antal ;,?I',:é?l :&}Zgr F|Itrer|?r?152]o T [mDm] [mLm] ved 200 Pa (m3/m?/t) for
moduler P SC178
mMcP-Go-2-6sL | S017% 2/2 2x3=6 8,4x6=504 | 191 | 875 538
MCcP-Go-2-65 | 57 2/2 2x3=6 13,2x6=79,2 | 191 | 1355 538

Patronfiltermateriale

SC178 Cellulose/flammehaemmende polyester med et lag nanofibre (80% cellulose, 20%

polyester)

[mm]]

Maksimal kornstarrelse

95% <0,1x0,1x0,1

5%<1x1x1

Maksimal

materialemaengde [kg/m?3]

< 0,002

2.3.2 Konstante parametre for MCP-GO-filter
@ verer
Filteret er kun egnet til indvendig installation.
Maksimalt overbelastningstryk [Pa] 0
Maksimalt undertryk [Pa] -6000
Begraensning af driftstemperatur:
Maksimal driftstemperatur [°C] +70
Minimal driftstemperatur [°C] +5
Maksimal omgivelsestemperatur [°C] +40
Minimal omgivelsestemperatur [°C] -20
2.3.3 Indbygget ventilator FM
. . Maks.
. Motoreffekt Maksimal Op.tlmalt. rotationshastighed | Effektivitet | Lydtrykniveau | Vaegt
Filtermodel | Type (kW] anbefalet belastningsniveau ofmin, [min-1] med %] [dB(A)Lm]* kgl
luftstram [me/t] [mt] : ° g
50 Hz
MCP-GO-
2-6SL FM622 4,0 4000 3000 3600 82 69 83
Mcz':go' FM625 55 5000 4000 3600 82 67 95

! Lydtrykniveauet malt i en afstand pa 1 m
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2.4 Betingelser for elektrisk tilslutning

o VIGTIGT

Elektriske tilslutninger skal

kontrolleres for den forste

maskinen/anlagget og om nedvendigt tilspeendes!

Spaendingsafvigelser storre end plus/minus 10 % er ikke tilladt.

idriftsaettelse af

Installation af forsyningstilslutninger ma kun udfgres af hensigtsmeessigt uddannet
kvalificeret personale, der har kendskab til lokale stramforsyningsselskabers krav, og som

ogsa anvender denne viden.

Bestemmelser i geeldende nationale direktiver skal overholdes ved tilslutning af

maskine/anlaeg.

2.5 Driftstryk og trykluftkvalitet

A

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!

Overskrid ikke det maksimale driftstryk pa 6 bar.

o VIGTIGT

Der kraeves et driftstryk pa mindst 5 bar (maks. 6 bar) i tryklufttanken.

Kvaliteten af den anvendte trykluft skal overholde specifikationerne i ISO 8573-1.

Filteret skal forsynes med trykluft med indholdet af olie, fugt og faste urenheder angivet i
nedenstaende tabel i henhold til ISO 8573-1: Trykluft —
Del 1: Forurenende stoffer og renhedsklasser.

Renhedsklasser for trykluft i henhold til ISO 8573-1

Trykluftens renhed Klasse
For partikler 2
For fugt og flydende vand med temp. T* > +3°C 4
For fugt og flydende vand med temp. -20°C <T* <+3°C 3
For fugt og flydende vand med temp. -40°C <T* <-20°C 2
For olie 1

* T — temperaturomrade

Ved
filtre

installeret i opvarmede rum er trykluftfugtighed tilladt svarende til et trykdugpunkt pa +3 °C.

QMMO097

69



Nederman

3 Grundlaggende sikkerhedsinstruktioner

3.1 Produktsikkerhed
Maskinen/anlaegget er fremstillet i henhold til EU's sikkerhedsspecifikationer, som er
geeldende pa leveringstidspunktet. Afhaengigt af placeringen skal de relevante nationale
lovbestemmelser overholdes!
Ikke desto mindre kan der opsta fare for operatgrens eller tredjeparters liv eller lemmer
og/eller beskadigelse af maskinen/anleegget og anden ejendom som fglge af brugen af
maskinen/anlaegget.
= Brug kun maskinen/anlaegget i teknisk perfekt stand og i overensstemmelse med
bestemmelserne pa en sikkerheds- og risikobevidst made under overholdelse af
betjeningsvejledningen.
= Eventuelle fejl, der kan begraense sikkerheden, skal udbedres gjeblikkeligt.
Enhver aendring eller modifikation af maskinen/anlaegget er forbudt, medmindre det
udtrykkeligt er skriftligt godkendt af os. Dette gaelder ogsa for installation og justering af
sikkerhedsanordninger samt svejsning pa& beerende dele. Manglende overholdelse
resulterer i ugyldigggrelse af garantien.
3.2 Operatgrens forpligtelser
3.2.1 Personalevalg og kvalifikationer
Kun kvalificeret personale ma udfgre arbejde pa maskinen/anlaegget.
Ejeren ma kun overlade selvstaendig betjening eller vedligeholdelse af maskinen/anlaegget
til personer, der:
= erfyldt 18 ar
= er fysisk og mentalt egnede
=>» kan forventes at udfere deres tildelte opgaver palideligt
= er blevet instrueret i betjening og vedligeholdelse af maskinen/anlaegget og har bevist
deres egnethed over for ejeren.
Ud over at give teoretisk viden omfatter instruktionen ogsa muligheden for at erhverve sig
tilstreekkelig praktisk erfaring samt at erhverve sig evnen til at genkende defekter, der
bringer sikkerheden pa arbejdspladsen i fare.
De opgaver, der palaegges operatgrer og teknisk personale, skal veere klart defineret af
ejeren.
Folgende punkter skal overholdes for at forhindre ulykker, der involverer personskade
og/eller skade pa ejendom:
= Kun palidelige medarbejdere ma udfgre arbejde pa/med maskinen/anlaegget.
= Anvend kun uddannet eller instrueret personale. Definer tydeligt ansvarsomraderne for
drifts-, vedligeholdelses- og reparationspersonalet.
70

QMMO097



Nederman

= Personale, der er under uddannelse og instruktion eller generel erhvervsuddannelse,
ma kun tillades at arbejde pa maskinen/anleegget under konstant tilsyn af en erfaren
medarbejder.

= Arbejde pa maskinens/anlaeggets elektriske udstyr ma kun udfares af en kvalificeret
elektriker eller af uddannet personale under ledelse og tilsyn af en kvalificeret elektriker
i overensstemmelse med bestemmelserne for elektroteknik. Kvalificeret personale skal
vaere opmaerksom pa kravene fra de lokale stremforsyningsselskaber og skal omseette
denne viden til praksis

= Kun personale med seerlig viden og erfaring med pneumatik ma arbejde pa
pneumatiske faciliteter.

3.3 Sikkerhedsforanstaltninger, der skal overholdes af personalet

3.3.1 Sikkerhedsbevidst arbejdsadfaerd

o VIGTIGT

Personer, der er pavirket af narkotika, alkohol eller medicin, som pavirker reaktive
evner, ma ikke samle, starte, betjene, vedligeholde, reparere eller demontere
anlaeegget/maskinerne.

= Der skal beeres personlige veernemidler, hvis det er ngdvendigt eller fastsat i
bestemmelserne

= Sikkerheds- og advarselsinstruktionerne i denne betjeningsvejledning og pa
advarselsskiltene monteret pa maskinen/anleegget skal overholdes.

3.3.2 Operatorens opgaver

A S

Manglende overholdelse kan resultere i dgd eller alvorlig personskade!

Personer, der opholder sig i nerheden af en fungerende stevopsamler, skal bzere
personligt horevaern.

For maskinen/anleegget startes, skal det sikres, at maskinens opstart ikke bringer nogen i
fare.

= Der skal gennemfgres en inspektionstur mindst en gang om ugen, mens
maskinen/anlaegget er i drift. Dette omfatter en generel undersggelse af hele systemet:
e Kontrollér maskinens ydre for synlige fejl, og skader og eventuelle andringer
(herunder eendringer i funktionsadfaerd) skal straks rapporteres til den respektive
afdeling/person.
e Om nedvendigt nedlukkes maskinen/anlaegget omgéaende.

= | tilfaelde af funktionsfejl nedlukkes maskinen/anlaegget omgaende, og den respektive
hovedafbryder slukkes og lases. Rapportér straks fejl til den respektive
afdeling/person, og fa dem udbedret.
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3.4 Risici
Alle vores maskiner/anlaeg overholder de nyeste industristandarder og er sikre at betjene,
nar de bruges efter hensigten.
For at forebygge arbejdsulykker og arbejdsskader er potentielle farer sa vidt muligt fiernet
i konstruktionen af maskinen/anlaegget.
Ikke desto mindre kan der opsta fare for operaterens eller tredjeparters liv eller lemmer
og/eller beskadigelse af maskinen/anleegget og anden ejendom som fglge af brugen af
maskinen/anlaegget.
= Fare fra bevaegelige dele
= Fare for fejl i betjeningsanordningerne som fglge af uventede bevaegelser, der
afviger fra normale arbejdsgange
Overhold felgende foranstaltninger for at opna en hgj standard for arbejdssikkerhed, hvor
det er muligt:
= Frakobl maskinen/anlaegget fra stramforsyningen, og sarg for, at der ikke kan taendes
igen, far der er udfert service-, vedligeholdelses- og forsyningsarbejde (= afsnittet
"Frakobling af maskinen/anlaegget™)
= Trykudlign trykluftforsyningen, og udluft (tem) tryklufttanken, inden der udfares service-
, vedligeholdelses- og forsyningsarbejde.
3.5 Tekniske komponenter i sikkerhedssystemet
3.5.1 Fare- og advarselsskilte og informationsskilte ("Bemaerk")
Advarselsskilte, der er anbragt pa maskinen/anlaegget, har til formal at henlede personalets
opmeerksomhed pa farlige punkter pa maskinen/anleegget.
=> Overhold alle instruktioner pa advarselsskiltene.
=> Udskift straks eventuelle manglende eller beskadigede advarselsskilte.
3.5.2 Frakobling af maskinen/anlaegget
Maskinen/anleegget skal sa vidt muligt frakobles strgmforsyningen for at opna en hgj
standard for arbejdssikkerhed under service-, vedligeholdelses- og forsyningsarbejde.
Formalet med at frakoble og isolere maskinen/anlaegget fra stremforsyningen er at
forhindre utilsigtet bevaegelse af maskinen/anlaegget.
@ verer
Arbejde pa maskinen/anleegget kan stadig indebeere risici, selvom den/det er
blevet frakoblet stremforsyningen.
Det er f.eks. farligt at fierne tunge dele, hvis de ikke er understattet korrekt.
Der skal grundlaeggende udvises stor omhu og opmaerksomhed, nar der udfgres arbejde
pa maskinen
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o VIGTIGT

Maskinen/anlaegget er ikke blevet frakoblet streamforsyningen, hvis den/det er blevet
nedlukket som fglge af en fejl eller er blevet afbrudt med N@DSTOP-knappen.

Frakobl maskinen/anleegget fra stremforsyningen, og serg for, at den/det ikke kan
teendes igen.

3.6 Brandsikring

o VIGTIGT

Operators must observe the relevant laws and regulations in each country!
Operatorer skal overholde de relevante love og bestemmelser i hvert land!

Operatoren skal sikre, at brendende/gledende dele ikke kan komme ind i
maskinen/anlaegget med det personale, der er udpeget til at udfere
vedligeholdelses-/inspektionsarbejde!

Denne note vedreorer kun sikkerhedsaspekter (personalets adfaerd under
vedligeholdelse/inspektion af maskinen/anlaegget) og ikke anlaggets
produktionstekniske udformning.

Operatoren skal underrette eksterne kontrahenter herom. De er forpligtet til at
indhente oplysninger om mulige farer fra den medarbejder, der er ansvarlig for det
pagzeldende omrade.

3.6.1 Handling i tilfaelde af brand

N

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!
Fare for forbraeendinger pga. meget hgje temperaturer!

Det er forbudt at naerme sig stavopsamleren og udsugningskanalerne i funktion i en
afstand pa mindre end 3 m med abne flammer, objekter med en temperatur over 230 °C
og andre kilder, der genererer varme eller gnister, f.eks. svejsning, slibning, boring osv.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

Fare for forbraendinger pga. meget hoje temperaturer!

Under vedligeholdelse skal arbejdsstationen desuden vaere udstyret med en ildslukker og
et brandteeppe.

73
QMMO097



Nederman

Handling i tilfaelde af brand.

=> |tilfeelde af brand skal dgrene og inspektionsabningerne pa maskinen/enheden lukkes.
Hvis der er mistanke om, eller der faktisk udbryder brand:
= Tryk pa knappen "N@DSTOP"
Serg for, at maskinen/anlaegget automatisk er lukket ned, dvs. at den indbyggede
radialventilator og filterrensningssystemet er slukket.

Luk alle eksisterende manuelt betjente spjaeld i rarsystemet.
Tilferslen af frisk luft skal afbrydes

Sluk for elektriske forbrugere

Ring til brandveesenet

Afkgl filteret udefra.

L2 2 0

3.6.2 Restmateriale

N

Fare for forgiftning fra forurenende stoffer!

Restmateriale indeholder forurenende stoffer fra reggas.
= Personlige vaernemidler skal beeres, hvis operatgren er i direkte kontakt med
restmateriale.

Ovennaevnte adfeerdsregler skal overholdes ngje af medarbejderne.
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4  Struktur og funktion

4.1 Struktur — MCP-GO-2-6S filter (hgj 5,5kW)

£ 9. Filter:
N & 9.1 Rent kammer
9.2 Beskidt kammer med
filterindsats
10. Indbygget ventilator i
lyddeemperen
11. Udlgb til ren luft
12. Indlgb til beskidt luft
13. Stegvbeholder
14. Tryklufttank
15. Styring
15.1 Omformer
(ekstraudstyr)
15.2 Kontaktskab
med kontrolpanel
16. Inspektionsluge

‘,;;.‘|

1. Filter:
1.1 Rent kammer
1.2 Beskidt kammer med
filterindsats
2. Indbygget ventilator i
lyddeemperen
Udlgb til ren luft
Indlgb til beskidt luft
Stevbeholder
Tryklufttank
Styring
7.1 Omformer (ekstraudstyr)
7.2 Kontaktskab med
kontrolpanel
8. Inspektionsluge

No ok ow

l s
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4.2 Beskrivelse af komponenter

Nr. Komponent Beskrivelse

Kassetten bestar af flere strukturelle elementer. Disse elementer
1 Filter — kassette er forbundet med skrue og forseglet, hvilket garanterer
strukturens taethed.

Den sugede og filtrerede luft fra det beskidte kammer kommer ind
1.1 Rent kammer i det rene kammer og kan derefter returneres til produktionshallen
eller til atmosfaeren.

Luft, der er forurenet med stav eller skadelige stoffer, strammer
1.2 Beskidt kammer ind i det beskidte kammer. Dette kammer indeholder
filterpatroner. Snavs ophobes pa ydersiden af patronerne.

Indbygget ventilator med En udstgdningsventilator bruges til at suge forurenet Iuft fra

2 vddsemper produktionsrummet. MCP-GO-filteret kan udstyres med en
y P ventilator med en effekt pa 4,0 kW eller 5,5 kW.
3 Rengear luftudigb Et hul, hvor der udfgres renset luft.

Et hul, hvor der suges forurenet luft ind. Udstadningskanaler er

4 Indlgb til beskidt luft installeret i hullet.

En beholder, hvori der falder filtrerede luftforurenende stoffer
5 Stavbeholder (filterprodukt). Beholderen skal tgmmes, nar den er fuld.
Beholderen har en kapacitet pa 65 I.

Tryklufttanken indeholder trykluft, som bruges til at regenerere
6 Tryklufttank og dyserar filterpatronerne. Der er dysergr over hvert filterelement. Trykluft
bleeses gennem hullerne i pulser, som renser filterpatronerne.

Den bruges til at styre filterregenereringssystemet og viser

7 Styring meddelelser og alarmer

Den bruges til at regulere ventilatorhastigheder, sa effektiviteten

71 Omformer (ekstraudstyr) tilpasses udsugningsbehovet. Dette sparer energi

Styreenheden bruges til at indstille filterregenereringssystemet og

7.2 Kontaktskab med kontrolpanel til intelligent styring af enhedsindstillingen.

4.3 Beskrivelse af driftsprocessen

o VIGTIGT

For at sikre problemfri drift skal vedligeholdelsesbestemmelserne overholdes (se
kapitlet "Vedligeholdelse").

o VIGTIGT

| tilfelde af en kort installation med stavluft anbefales det at installere en envejsklap
for at forhindre stov i at slippe ud under rensning med ventilatoren slukket.
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Beskrivelsen af MCP-GO-filterets funktion er vist nedenfor:

4. Luft, der er forurenet med stev eller andre dampe, der frigives fra teknologiske enheder, strammer
gennem indlgbshullet (kanalen) og kommer ind i filteret gennem indlgbshullet til det beskidte

kammer.

| det beskidte kammer falder separerede stgrre snavspartikler ned i stgvbeholderen placeret i

bunden af enheden.

Den delvist afstgvede luft passerer gennem patronernes filtermateriale. Mindre snavspartikler
passerer gennem filtermaterialet og seetter sig pa ydersiden af filteret. Den rensede luft stremmer
gennem udstgdningsventilatoren, der er integreret med stevopsamleren, og kan returneres til
produktionshallen eller udledes uden for rummet (til atmosfaeren).

4.4 Rengering af filterpatroner

44.1

Beskrivelse af komponenter

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Hus

Rent kammer
Beskidt kammer
Revisionsdar
Tryklufttank
Dysergr
Stgvbeholder
Styring

QMMO097
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4.4.2 Beskrivelse af renggringsprocessen

@ verer
Arbejdstryk og trykluftkvalitet (se kapitlet "Driftstryk og trykluftkvalitet").
Filterelementerne rengeres af trykluftpulser. Rensning foregar lgbende.
Rensning af filterelementer aktiveres, nar det forudindstillede differenstryk er naet
(rensningscyklus).
Filterrensning sker helt automatisk.

/\ |FoRsiGTIG
Manglende overholdelse kan resultere i moderate eller mindre skader!
Vilkarlige andringer af indstillingerne for programmerbare styreenheder uden
forudgaende godkendelse fra NEDERMAN er forbudt.

Nar der opnas en ftrykforskel pa 1300 Pa, starter rensningscyklussen. Rensningscyklussen

gentages, indtil trykforskellen nar 700 Pa.

Rensningscyklussen gentages, indtil trykforskellen nar 700 Pa.

Rensningscyklusserne afheenger af stagvtypen og indholdet af stgv og/eller forurenende stoffer i

den snavsede gas.

Beskrivelse af rengeringsprocessen:

4. Nar filtreringsprodukter akkumuleres pa indsatsmaterialet, @ges trykforskellen mellem
stgvopsamlerens beskidte og rene kammer. Som fglge heraf falder effektiviteten af
filtreringsprocessen, og den skal genoprettes ved rensning af patronerne. | MCP-GO-filtre
udfgres rensning af filterpatronerne med en omvendt trykluftpuls, og den styres af et signal fra
den elektroniske styreenhed. Som standard renses patronerne ifalge programmerede
tidsintervaller ved at male trykforskellen i filterets beskidte og rene luftkammer.

5. Efter abning af membranmagnetventilen (version med AUTEL) eller den pneumatiske ventil
(version med Insight) fgres trykluft fra tryktanken ind i renggringssystemets dyseror.
Dysesaettene er anbragt i reekker over filterpatronerne pa en sadan made, at dyseabningen er
placeret i patronens akse.

6. Nedadgaende luftstream blaeser stgv fra filterelementets ydre overflade. Filterprodukterne
falder ned i stavbeholderen.

4.4.3 Udvikling i rensningscyklussen
@ verer
Om driftstryk og kvaliteten af trykluft =» afsnittet "Driftstryk og trykluftkvalitet”.
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Folgende cyklus begynder, nar der indledes en rensningscyklus:

e Membranventil 1 abnes

e Membranventil 1 lukkes

e Pause (pausetid 1 eller pausetid 2)
e Membranventil 2 abnes

e Membranventil 2 lukkes

e Pause (pausetid eller pausetid 2)

Sekvensen DTC-efterrensning:

DTC-efterrensning starter kun, nar ventilatoren er slukket, hvis differenstrykket har overskredet vaerdien
Ap DTC maks. under funktion, og det er 1000 Pa.

DTC-efterrensning

1 Ventilator TIL 5 Down-Time-Cleaning ON
2 Bleeser FRA 6 Down-Time-Cleaning OFF
3 Ap DTC max 7 Ap DTC max starts down-time cleaning
4 Ap overstiger vaerdien Ap DTC max 8 Down-Town-Cleaning (DTC)
4.4.4 Indbygget ventilator
Struktur
6. Hus

7. Trefaset motor:
FM622 4,0kW eller
FM625 5,5kW
8. Rotori huset
. Luftindlgb til ventilatoren
10. Luftudigb fra ventilatoren
Luftstrammens retning

Funktion

Indbygget ventilator transporterer gasformige, stevede og ikke-
eksplosive medier.

Pa grund af rotorens rotation suges det gasformige medium ind
af sugetragten og blases ud gennem udstedningshuliet.
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A S

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Under normal funktion kan ventilatoren na hgje temperaturer.

5 Funktionssted

51 Krav til placering og fundament

0 VIGTIGT

Ved placering af filteret skal der tages hgjde for nem handtering af separeret stav og
lettelse af service- og vedligeholdelsesarbejde. Derudover skal fastsatte afstande til
bygningsprofiler overholdes.

Placeringen skal vare fri for genstande sasom stremkabler osv.

Forankringsboltene (M12) skal stikke mindst 60 mm ud af fundamentet.

A S

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!

Stevopsamleren skal placeres i overensstemmelse med geeldende bestemmelser for
installation af maskiner under hensyntagen til plads til servicering af filteret, abning af
inspektionsdgren, etablering af elektriske forbindelser osv. De relevante data findes i
standarden EN 547-1 (Maskinsikkerhed — Menneskekroppens mal — Del 1: Principper for
bestemmelse af dimensionerne for adgangsabninger for hele kroppe ved maskiner og
udstyr).

Normalt placeres filteret pa et forsteerket
betonfundament. Det er dog ogsad muligt
at placere det pa en anden type overflade.
Ved beregning af fundamentet eller den
baerende struktur skal falgende faktorer
overholdes:

50

e Samlet filtervaegt (se typeskilt)
e Maksimal vaegt af separeret stgv.

924

100
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5.2 Tilladte omgivelsesforhold

Kontrolskabet er designet til en omgivelsestemperatur pa -20 °C til +40 °C.
Tandhjulsmotorerne og de trefasede motorer er designet til et interval for omgivende
temperatur pa -20 °C til +40 °C og installationshgjder pa op til 1000 m over havets
overflade.

Indsugningsluften til kgling af tandhjulsmotorer og trefasede motorer ma ikke overstige
+40 °C og ma ikke forurenes med potentielt eksplosive gasser eller stgvpartikler.

6 Transport, levering og opbevaring

o VIGTIGT

Transport af komponenterne ma kun finde sted i omrader, hvor der ikke er nogen
eksplosiv atmosfare

6.1 Transport og levering

Komponentlevering

o VIGTIGT

Monteringsvejledningen skal overholdes ved montering af komponenter.

MCP-GO-filteret leveres komplet og klar til montering pa det anviste sted. Enheden skal
veere sluttet til elnettet.

| tilfeelde af version med Insight-kontrol skal kontaktskabet sluttes til filteret med kabler.
Placer kontaktskabet pa veeggen ved siden af filteret.

Enheden monteres pa en palle med fastgaerelsestape og skruer.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Veer seerlig forsigtig, nar du lafter, saenker, baerer og samler enheden eller dens del. Brug
altid passende enheder og lgfteelementer (slynger) med certifikater.

A S

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

Ved transport skal du tage hgjde for placeringen af tyngdepunktet og monteringerne.
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6.1.1 Transport af enheder

A

Manglende overholdelse vil resultere i ded eller alvorlig invaliditet!

Faldende maskindele!

baereevne.
Fastggrelse af maskindele.
Kar langsomt og sikkert.

L0 2 2 7

Afspaer fareomradet med egnede markerings- og barriereelementer.
Udpeg tilsynsfarende til at overvage fareomraderne under transport.
Anvend kun godkendt lasthejsnings- og handteringsudstyr med tilstreekkelig

o VIGTIGT

Valg af lasthejsningssudstyr og betjening af dette ma kun udferes af beheorigt

instruerede og udpegede personer.

Enheden monteres pa en palle med fastgarelsestape og skruer.

De tilgeengelige handtag pa lyddaemperen
bgr kun bruges til at lgfte enhedens
lyddeemper (maks. 40 kg).

For at fjerne maskinen fra pallen og
transportere filteret pa produktionsanlaegget
skal du bruge de specielle handtag, der er
placeret pa filterhuset.
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6.2 Pakning

@

VIGTIGT

Der skal sikres korrekt emballering i tilfaelde af yderligere transport udfert af kunden.

De enkelte dele af maskinen/anlaegget er forsvarligt pakket til transport il
forsendelsesstedet eller installationsstedet
Emballagetypen afhaenger af transportruten og transportmidlet.

Bortskaffelse af emballagemateriale

=>» Bortskaf emballagematerialet i henhold til lokale bestemmelser.
= Overhold eventuelle symboler pa emballagen.

6.3 Kontrol af leverede komponenter

Ved modtagelse af levering skal du kontrollere, at alle dele er til stede, og at ingen dele er
blevet beskadiget.

Kontakt os straks, hvis der er dele, som mangler eller er blevet beskadiget under
transporten.

6.4 Opbevaring

@

@

VIGTIGT

Opbevaring af komponenterne ma kun finde sted i omrader, hvor der ikke er nogen
eksplosiv atmosfaere.

VIGTIGT

Producenten/leveranderen patager sig intet ansvar for skader og efterfelgende
skader som folge af forkert eller ukorrekt opbevaring.

Derudover skal de respektive producenters specifikke bestemmelser overholdes
for opbevaring og lagring af komponenter, der ikke er fremstillet af os, men som er
inkluderet i vores levering.
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7 For installation og samling

o VIGTIGT

For installationen skal de indre rum i alle dele af enheden kontrolleres for eventuelle
resterende fremmedlegemer.

Eventuelle fremmedlegemer skal fjernes.

0 VIGTIGT

De relevante galdende bestemmelser vedrorende ulykkesforebyggelse i det
pagaldende land skal overholdes!

Maskinen/enheden leveres samlet eller kreever minimale installationstilslutninger (Insight-

version).
7.1 Loft af stevopsamlerkomponenter
MCP-GO-stgvopsamlere kan ikke lgftes med en kran vha. hullerne i lyddeemperdeekslets
afstivning. Disse handtag skal kun bruges til at adskille lyddeemperen. For at demontere
lyddeemperen skal dens sidevaeg ferst skrues af og derefter fijernes huset opad.
A BEM/AERK
Manglende overholdelse kan fare til materiel skade!
Til left bruges lofteudstyr, der er godkendt til brug af kompetente myndigheder og
med certificerede slynger.
Stevopsamlere kan leveres med forskellige transportmidler. Til skibsfragt skal der ydes
yderligere saltbeskyttelse.
7.2 Jordforbinding af skruerne
@ verer
Alle komponenter i maskinen/anlaegget skal veare ledningsforbundet og
jordforbundet.
7.3 Filterinstallation
7.3.1 Placering og samling af stevopsamleren
A BEMAERK
Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!
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Det er forbudt at foretage andringer i stevopsamlerens design uden forudgaende
godkendelse fra Nederman.

Filtre ma kun installeres og idriftseettes af kvalificeret personale, da eventuelle fejl kan
beskadige komponenter og derved reducere stgvopsamlerens holdbarhed betydeligt.

Stevopsamleren skal placeres i betonfundament med en baereevne, der passer til dens
vaegt. De ankre, der indgar i designet (ekspanderende eller limede ankre), skal bruges til
fastggrelse.

Kontrollér oplysningerne om dimensionerne af MCP-GO-stgvopsamlerens bundstykke og
placeringen af hullerne til montering af enheden pa jorden.

7.3.2 Tilslutning af luftkanal

A

Nar stgvopsamleren er installeret pa fundamentet, skal luftkanalerne tilsluttes.

Nar installationen er afsluttet, skal du kontrollere, at alle filterpatroner sidder korrekt, og
at filteret er teetnet for at forhindre luftleekager.

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

Alle luftkanaler inden for 1 m fra bevaegelige dele (f.eks. ventilator, rotorsluser) skal have
en flangeforbindelse, sa de kun kan demonteres vha. vaerktgj.

7.3.3 Tilslutning af elforsyning

A

A

MCP-GO-filteret er ikke udstyret med en netledning. Netledningen fas som ekstra
tilbehgr.

Data vedrgrende stremforsyningen findes pa typeskiltet.

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!
Risiko for elektrisk stod.

Elektriske tilslutninger og jordforbindelse af stgvopsamleren ma kun udfgres af en
installatar med dokumenterede el-kvalifikationer i overensstemmelse med geeldende
lokale bestemmelser.

FORSIGTIG

Manglende overholdelse kan resultere i moderate eller mindre skader!

Hvis stovopsamleren strgmforsynes fra et trefaset net, skal der bruges en
fasesekvensindikator, nar stgvopsamleren tilsluttes, for at opnd den korrekte retning af
ventilatorrotation (angivet med pilen pa ventilatorhuset).
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7.3.4 Kontaktskab med filterstyreenhed

MCP-GO-enheden sezlges med flere styringsmuligheder. Laes styringsvejledningen, der
fulgte med enheden.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

Risiko for elektrisk stad.

For systemet startes, skal du leese instruktionen til stgvstyreenhedens kontaktskab. |
versionen med Insight placeres kontaktskabet i overensstemmelse med instruktionerne i
vejledningen pa et sted, der er klart synligt og giver nem adgang (dette er meget vigtigt i
tilfeelde af fare).

7.3.5 Tilslutning til trykluftsystemet

Filterpatronens rensningssystem i MCP-GO-stgvopsamlere kraever trykluft med et
minimumstryk pa 5 bar. Det maksimale arbejdstryk er 6 bar (se kapitel 2.5 "Arbejdstryk".

o VIGTIGT

Overskrid ikke det maksimale driftstryk pa 6 bar.

For stgvopsamlere, der installeres i opvarmede rum, svarer fugtindholdet i trykluft til
trykdugpunktet ved +3 °C.

Den optimale made at forbinde stgvopsamlerens

tryktank til det lokale system er at bruge en

reduktionsventil med kombineret separator til faste %’g cl IS0
urenheder, olie og vand. For forsyningstryk over 6 /\ 1 2281
bar skal der installeres en sikkerhedsventil mellem A4 . i
trykreduktionsanordningen og tryktanken. %' RG

Installation: Tilslut trykluftslangen til tryklufttanken.
G1/2"-muffens tilslutning (1) er placeret pa siden af
tanken .

Trykluftforbruget er 34,8 Ni/puls og 417,6 NI/min med 6 bar.
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7.3.6

Enhedens jordforbindelse

A

@

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!

For at opretholde et hgjt sikkerhedsniveau ved brug af stoevopsamleren er det
nodvendigt at sikre en effektiv jordforbindelse og bruge yderligere beskyttelse mod
elektrisk stad, f.eks. en fejlstremsafbryder.

VIGTIGT

Enheden skal vaere jordforbundet.

Enhedens jordforbindelse skal udferes af et professionelt firma.
Efter afslutningen af monteringsarbejdet skal hele enheden jordforbindes til fundamentet
eller stalkonstruktionen.

Jordforbindelsen skal overholde de til enhver tid geeldende nationale retningslinjer for
afladning af statisk elektricitet.
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8 Forste idriftsaettelse

8.1 Forberedende aktiviteter

A

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

Farlig elektrisk spaending!

= Arbejde med elektrisk udstyr ber kun udfgres af en uddannet elektriker.

N

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!
Risiko for personskade.

Der skal anvendes passende beskyttelsesudstyr: sikkerhedsbriller, hgrevarn og
beskyttelsesmaske.

A S

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!
Risiko for personskade.

For hver opstart af stevopsamlingssystemet skal alle daksler, dgre osv. installeres
omhyggeligt, lukkes og sikres.

A

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!
For stovopsamleren idriftsaettes skal denne vejledning laeses omhyggeligt.

Laes ogsa betjeningsvejledningen til rensningssystemets styreenhed og kontaktskab.

@ verer

Eventuelle fejl skal afhjeelpes, for idriftsattelse fortsaettes.

Driftstryk og trykluftkvalitet (se kapitlet "Driftstryk og trykluftkvalitet").

Hvis stromforbruget er for hgjt, skal filteret straks deaktiveres, og vores
serviceafdeling kontaktes.
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@

For den forste idriftsaettelse skal felgende udferes:

2>

L2 2 0 0 7 2 7 R T 7

Filter- og kanalarbejdet kontrolleres grundigt for urenheder. Eventuelle urenheder
fiernes.
Filter- og kanalarbejdet kontrolleres for teethed.

Kontrollér, at stgvbeholderen til filtreringsproduktet er tom og korrekt fastgjort.

Kontrollér, at alle filterpatroner er korrekt installeret, og at alle rensningsdyser er
korrekt placeret og fastgjort.

Kontrollér trykket i tryklufttanken.

Kontrollér alle elektriske forbindelser.

Teend for stramforsyningen.

Start kompressoren, og teend for trykluftforsyningen.
Start filterets testfunktion.

Kontrollér filterrensningen.

Kontrollér ventilatorens stramforbrug.

Kontrollér jordforbindelsen.

Afhjaelp eventuelle meddelelser om fejl.

VIGTIGT

For den forste idriftszettelse skal enheden samles fuldstandigt, lukkes, forsegles og
tages i brug i overensstemmelse med det tilsigtede formal.

8.2 Idriftsaettelse

= Teend enheden (se kapitlet "Anden dokumentation™ — "Brugervejledning til Insight
Control Panel" eller "Brugervejledning til AUTEL ECO-ALFA").
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9 Betjeningsvejledning

o VIGTIGT

For idriftsaettelse af maskinen/anlagget er det negdvendigt at falge kommentarerne
i afsnittet "Grundlaeggende sikkerhedsinstruktioner"!

Idriftsaettelse af enheden ma kun udfgres af en uddannet ekspert.

A FORSIGTIG

Manglende overholdelse kan resultere i moderate eller mindre skader!

Det er forbudt vilkarligt at aendre indstillingen af programmerbare styreenheder uden
forudgaende konsultation med Nederman.

9.1 Dust collector start-up

o VIGTIGT

Fer maskinen/anlagget tendes, skal det sikres, at trykluftforsyningen er sikret, og
at driftstrykket i tryklufttanken (= afsnittet "Driftstryk og trykluftkvalitet") er naet.

Kontrollér, om hovedafbryderen pa kontaktskabet er teendt. Teend om ngdvendigt

Las nedstopknappen "NGDSTOP" op

Saet enheden i brugsklar tilstand (se kapitlet "Anden dokumentation”, "Brugervejledning
til Insight Control Panel" "Brugervejledning til AUTEL ECO-ALFA-styreenhed"

Teend anleegget med ON/OFF-kontakten pa filterkontrolenheden

v vy

Enheden er ikke udstyret med en operatgrstation. Efter installation og accept er
installationen klar til normal drift.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!
Risiko for personskade.
Abn ikke inspektionsdgeren, mens filteret korer.
Laes denne vejledning, fer du foretager dig noget. Daekslerne til inspektionshullerne for

installationen kan abnes 15 minutter efter stop af steavopsamleren/installationen. Alle deeksler osv.
skal monteres forsigtigt og lukkes.
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9.2 Normal nedlukning af enheden

o VIGTIGT

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!

Normal nedlukning ma ikke udferes ved hjeaelp af nedknappen.

Normal nedlukning af stgvopsamleren udferes ved at slukke for stream og styrekredslgb pa
stgvopsamlerens frontpanel.

9.3 Nedlukning af sikkerhedsanordning

o VIGTIGT

Tryk pa knappen "NGDSTOP" i tilfaelde af fare.

| tilfeelde af en n@dsituation kan systemet straks deaktiveres ved at trykke pa ngdstopknappen.
Den primaere nadstopknap er placeret pa frontpanelet pa filterkontaktskabet. Der kan ogsa vaere
placeret andre na@dstopafbrydere pa komponenter i stevopsamlingssystemets afbryder — normalt
den svampeformede og rede knap — placeret pa frontpanelet pa filterets kontaktskab. Der kan
ogsa veere placeret andre ngdstopafbrydere pa komponenter i stgvopsamlingssystemet uden for
skabet.

Efter afsluttet funktion af de tilsluttede enhedskomponenter eller fgr lsengere perioder med
nedetid (f.eks. ved tilsynsarbejde) skal hele enheden vaere i drift i ca. 15-30 minutter lsengere for
at fierne stgvaflejringer pa filtermaterialet, og stevbeholderen og alle andre enheder kan fjernes.
Dette forhindrer, at aflejringer pa filtermaterialet pludselig falder af under drift pa grund af et
pludseligt trykfald, s& der opstar blokeringer i stavopsamlingssystemet.

o VIGTIGT

| tilfelde af l&2ngere perioder med nedetid og ved reparationer skal hovedafbryderen
vaere slukket og sikret med en hangelas.

Yderligere nedlukningskriterier for fejl i maskin-/stevudsugningsenhed kan
forekomme i de felgende kapitler.
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10 Brugervejledning til AUTEL ECO-ALFA-controlleren

Laes brugervejledningen til AUTEL ECO-ALFA-styreenheden, der er vedlagt dokumentationen til enheden.

Fabriksindstillinger for ECO-ALFA controlleren (Nederman)

Set Value (Indstil

No. | Paremeter (Parameter) vardi)
1 | Opertation (Operation) Automatic (Automatisk)
2 | Pause Time (Pause tid) 10 sec
3 | Work Time (Arbejdstid) 0,06 sec
4 | Clean. Start Pressure (Renggring Starttryk) 1,0 kPa
5 | Clean. Stop Pressure (Renggringsstop Tryk) 0,6 kPa
6 | Postcleaning function (Efterrenggringsfunktion) Pressure
7 | Time/Cycle Postclean. (Tid/cyklus efterrengaring) Cycle (Cyklus)
8 | Postcleaning Duration (Efterrengaringsvarighed) 6 Cycles
9 | Postcl. Start Pressure (Starttryk efter rengering) 1 kPa
10 |Postcl. Pause Time (Pausetid efter rengering) 6s
11 | Postcl. Work Time (Arbejdstid efter rengering) 0,06 sec
12 |Relayl Pressure Level (Relee1 Trykniveau) 1,8 kPa
. . System Ok/On
13 | Relayl Function (Relee 1 funktion)
Max. Pressure
14 | Relay2 Pressure Level (Relae 2 Trykniveau) 0 kPa
15 |Relay2 Function (Relee 2 funktion) Min Pressure
16 | Precoating Status (Status for forbelsegning) Off
17 | Precoating Pressure (Forbelaegningstryk) -
18 | Hour Counter Function (Timeteeller funktion) ON
19 | Hour Counter Pressure (Time modtryk) -
23 | Type Valve Command (Indtast ventilkommando) Standard
24 | Command Number Active (Kommandonummer er aktivt) -
25 | Custom Sequence (Brugerdefineret sekwens) -
26 | Unit of Measure (Maleenhed) kPa
27 |Language (Sprog) English
28 | Pressure Reset (Tryk Reset) -
29 | Set Date/Hours (Indstil dato/timer) Current date/time
30 | Alfa Test Menu (Alfa test menu) -
31 |4mA Pressure (4mA tryk) -
32 | 20mA Pressure(20mA tryk) -

11 Brugervejledning til INSIGHT CONTROL PANEL controlleren

Laes brugervejledningen til INSIGHT CONTROL PANEL, der er vedlagt dokumentationen til enheden
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12 Fejlfinding

12.1 Adfeerd i tilfeelde af fejl

N

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Bevagelige maskindele kan forarsage alvorlige og tilmed dedelige kvastelser!
For service, vedligeholdelse og reparation:

= For der udfgres arbejde (inspektion, service eller vedligeholdelse af
stevopsamlingssystemet). Streamforsyningen skal afbrydes, og hovedafbryderen
til stevopsamlingssystemet skal lases i positionen 0 "OFF" og sikres mod
utilsigtet at blive taendt (heengelas, nggle).

= Udlign trykket i trykluftforsyningen, og udluft (tam) tryklufttanken.

= Seet advarselsskilt pa hovedafbryderen med angivelse af det arbejde, der
udferes, og med forbud mod enhver betjening.

= Kontrollér, at maskinen/udstyret er afbrudt.

Efter afslutning af service-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde:
= Sorg for, at alle sikkerhedsanordninger er sat pa plads igen og fungerer.

o VIGTIGT

Grundleeggende sikkerhedsinstruktioner (>  afsnittet "Grundlaggende
sikkerhedsinstruktioner”) og de tilhegrende vedligeholdelsesbestemmelser (>
afsnittet  "Vedligeholdelse") skal overholdes ved reparations-  og
vedligeholdelsesarbejde

Producentens betjeningsvejledning skal lases og overholdes uden fejl, inden der
udferes reparations- og vedligeholdelsesarbejde!

De lokale sikkerhedsbestemmelser er under alle omstaendigheder galdende for
betjening af maskinen/anlaagget uanset sikkerhedsinstruktionerne i denne
installations- og/eller betjeningsvejledning!
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12.2 Segning efter arsagen til interferens, nar stremforsyningen er taendt

A

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

Farlig elektrisk spaending!

Da det er ekstremt farligt at sage efter arsagen til en forstyrrelse, nar stremforsyningen er
teendt, skal dette kun gares, nar det er absolut nadvendigt. Under alle omsteendigheder ma
denne proces kun udfgres af uddannet professionelt personale.

| tilfeelde af forstyrrelser pa en maskine/enhed, der kreever maling af elektricitet
(stremstyrke, spaending) eller kontrol af driften af motoraktiverede enhedskomponenter,
kan det veere ngdvendigt at sgge efter arsagerne til forstyrrelsen, nar den elektriske
energikilde er teendt.

For at minimere risikoen som fglge denne fremgangsmade bgr mindst felgende
grundlaeggende sikkerhedsforanstaltninger gradvist implementeres:

Der skal stilles ekstra personale til radighed for at afbryde speending il
maskinen/udstyret, hvis det er ngdvendigt.

Der skal placeres advarselsskilte med paskriften "INGEN ADGANG _ UDFQ@RELSE
AF REPARATION/VEDLIGEHOLDELSE, MENS UDSTYRET ER | DRIFT".

Kobl maskinen/enheden fra streamforsyningen (se kapitlet "Sikkerhedsinstruktioner™)
Fjern kun sa fa beskyttelsesanordninger som ngdvendigt.

Fer maskinen/enheden taendes igen, skal du serge for, at der ikke er nogen personer
i farezonen.

Taend maskinen/enheden igen, og observer alle beveegelige og stramfgrende dele i en
sikker afstand.

Sluk for maskinen/enheden igen.

Kobl maskinen/enheden fra stramforsyningen (se kapitlet "Sikkerhedsinstruktioner")
Foretag de ngdvendige reparationer, og geninstaller alle daeksler og
sikkerhedsanordninger.

Kontrollér maskinen/enheden og sikkerhedssystemet for korrekt funktion. Vi gar endnu
engang opmeerksom pa, at maskinen/enheden kun ma betjenes med et
sikkerhedssystem, der fungerer korrekt i alle dele.

L 2 7 T L L 7 N 7

12.3 Tjeklister i tilfaelde af fejl

@

VIGTIGT

Eventuelle fejl, der opstar under drift, kan lokaliseres og afhjaelpes vha. fglgende tabel.

Til dette formal skal underleveranderernes betjeningsvejledninger ogsa ngje
overholdes!
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12.3.1 Filteret

Fault Possible causes Action
1 Filter tilstoppet/mangel p& e  Filteret renses ikke ofte nok = Kontrollér parameterindstillingerne, og gendan
luftstrem om ngdvendigt fabriksindstillingen (se kapitlet

"Anden dokumentation", "Brugervejledning til
INSIGHT CONTROL PANEL",
"Brugervejledning til AUTEL ECO-Alfa")

=> Brug funktionen "Testkorsel" til akustisk
kontrol af korrekt funktion af
filterrensningsventilerne (se kapitlet "Anden
dokumentation”, "Brugervejledning til INSIGHT
CONTROL PANEL", "Brugervejledning til
AUTEL ECO-Alfa")

Kontrollér trykluft.

Kontrollér driftstrykket i tanken (min. 5
bar/maks. 6 bar)

Afluft trykluftsystemet

Kontrollér driftsspaendingen pa den elektriske
styring

Kontrollér styrespaendingen til
magnetventilerne

Udskift ventilmembranen

e Trykluftstrale for lav

L 2 N

e DTC-efterrensning udfares ikke =» Kontrollér, at den elektriske forbindelse er
ved slukning af filteret korrekt, s& det normale stop for DTC-
efterrensning pabegyndes

e For stor maengde = Seenk filtreringsproduktforsyningen pr.
filtreringsprodukt leveret pa for tidsenhed, eller gg anlaegskapaciteten
kort tid

e Filterelementer er meettet med =» Rens filterelementer, og udskift om ngdvendigt
stav

2 Filtreringsprodukt ophobes i o  Vadt affald kleeber til veeggene = Sarg for mere tort affald
stgvbeholder..

e Stgvbeholderen er fuld = Kontrollér pafyldningsniveauet, og tam om
ngdvendigt stevbeholderen

3 Filterdgre laekker e Daren er ikke lukket korrekt = Luk dgren korrekt
e Teetninger defekte = Udskift taetninger
4 Stev i renset gas o Defekt filterelement = Udskift defekt filterelement
e Filterelementet er ikke monteret = Monter filterelementet korrekt
korrekt
e Der er anvendt uegnet => Kontakt vores kundeservice

filtermateriale

e Monteringspladens teetninger = Udskift beskadiget taetning
beskadiget

5 For lav ydeevne e Aflejringer i den rene = Rens den rene gasledning
gasledning
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12.3.2

Elektriske drev

A

Manglende overholdelse vil resultere i ded eller alvorlig invaliditet!

Dangerous electrical voltage!
Work on electrical equipment should only be performed by a trained electrical technician.

Fejl Mulige arsager Tiltag
1 Motor karer ikke e Kabelbrud = Kontrollér terminalerne
= Kontrollér eller mal kablerne
e Fejlistyreenhed = Udskift styreenheden
e Udskift styreenheden = Mal terminalspaendingen
e Viklingen er kortsluttet til = Kontrollér speendingen med en
huset handgenerator eller med en tilstraekkelig
hgj speending
e Beskadigede lejer => Udskift lejerne
¢ Modstand udlgst = Lad motoren kgle af
e Viklingsskade = Reparer motoren professionelt
e Fejl i omformer = Observer signaler og alarmer
2 Vanskelig motorstart og e Netspasnding eller = Mal spaendinger
for lavt omdrejningstal enhedsspaending for lav
under belastning e Inter-turn kortsluttet 2 Fjern kortslutning, og spol viklingen op
e Viklingen har en kortslutning = Kontrollér spaendingen med en
til hus handgenerator eller med en tilstraekkelig
hgj spaending
3 AC-motoren brummer, e Kortslutning til hus i = Bestem den defekte viklingsdel, og reparer
nar den holder stille, ikke rotorviklingen den
nar den karer
e Faser tilsluttet forkert = Kontrollér faser
e Rotoren gnides en smule = Reparer motoren professionelt
4 AC-motoren opvarmes e Vikling kortsluttet i stator => Kontrollér, og spol op
hurtigt og brummer under
funktion
5 Sikringer springer, eller e  Kortslutning i kablet eller = Fjern kortslutningen
motorbeskyttelse udlgses motoren
straks e Motoren har kortslutning tii  =» Reparer motoren professionelt
hus eller egen kortslutning
e Motor tilsluttet forkert = Ret forbindelsen
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6 AC-motoren bliver e For stor belastning = Kontrollér stremforbruget
konstant for varm under ,  gq; hgj eller for lav => Kontrollér netspaendingen og
drift speending spaendingsfaldet op til det elektriske drev
e Enfaset funktion i stedet for =» Kontrollér det aktuelle forbrug pa alle tre
trefaset funktion ledninger
e Vikling kortsluttet => Kontrollér kablet for brud, fiern det om
ngdvendigt, og spol det op
o Kogling defekt = Rens luftkanalerne for stgv, spaner osv
=> Juster ventilationsgitteret
= Begraens indtaget af varm luft
e Rotorgnidning i stator => Juster eller udskift lejer
e Fremmedlegeme i luftspalte = Afmonter rotoren, og rens motoren
7 Rykkende start e Kortslutning i motorvikling => Fjern kortslutningen, eller spol viklingen op
e Connection to the neutral => Kontrollér forbindelsen, eller korriger den

wire instead of the external
wire

om ngdvendigt

8 Variabelt stremforbrug
med dobbelt
glidefrekvens

Et brud pa viklingen eller
asymmetri af modstand i
rotoren eller en beskadiget
kortslutning

= Mal modstande

= Reparer motoren professionelt

9 AC-motoren fungererien e For stor belastning => Aflast rotorbelastningen
stierne-delta-forbindelse, For lille speending ved = Kontrollér netspaendingen, nar den
der er for langsom eller terminalerne teendes
ikke opnar sin hastighed
10 Forkert rotationsretning e  Motor tilsluttet forkert = Byt om pa to faser
11 AC-motoren viser for hgj e Forbindelse i system i stedet = Kontrollér systemet, og reparer det om
neutral stram (tomgang) for stjerneforbindelse ngdvendigt
o Jget luftspalte under = Mal luftspalten tre steder, og indstil korrekt

reparation
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13 Vedligeholdelse og reparation

0

a

VIGTIGT

For der pabegyndes vedligeholdelsesarbejde pa dele fra underleverandgrer, er det
vigtigt at felge og overholde producentens betjeningsvejledning og dataene pa
klassificerings- og advarselsanordningerne.

VIGTIGT

Der bor kun bruges originale reservedele til udskiftning og reparationer.

Hvis du afmonterer skruer, der ikke la&ngere er egnede til brug, ma de kun
udskiftes med skruer af samme kvalitet (styrke, materiale) og udferelse.

Folgende kapitel er ikke referencevejledning for omfattende reparationer.
Vores eftersalgsservice vil med glade give dig yderligere radgivning.

Overfladerne pa enhedens komponenter og enhedens omgivelser skal renggres
regelmassigt (afhangigt af graden af tilsmudsning!) Stev og fugt fremmer
korrosion.

FORSIGTIG

Hvis stovet er fugtigt, skal du kontrollere parametrene for den teknologiske proces,
der afstgves, og fjerne arsagen til luftbefugtning eller olieret tilstand.

Fra og med den farste idriftsaettelse af maskinen fritager garantien ikke ejeren af maskinen
fra behovet og forpligtelsen til regelmaessigt at udfgre forebyggende vedligeholdelses- og
tilsynsaktiviteter.

Servicefejl pga. utilstreekkelig eller uhensigtsmaessig vedligeholdelse kan resultere i hgje
reparationsomkostninger og lang nedetid for maskinen.

Dette kapitel er begreenset til beskrivelsen af arbejde, der udfgres som led i normal
vedligeholdelse eller ved udskiftning af sliddele.

Vedligeholdelsesarbejdet beskrives pa en sadan made, at det kan udfgres af uddannet
personale, der er bekendt med det.

Folgende tjeklister for vedligeholdelse er gaeldende for normal brug af maskinen. De
anbefalede tidsfrister er kun vejledende og henviser til perioden efter idriftseettelse og er
angivet i driftstimer. Afheengigt af driftsforholdene kan vedligeholdelsesintervallerne afvige
fra de anbefalede veerdier. Derfor bar du angive dine egne vedligeholdelsesintervaller.

For at undga leengere nedetid anbefaler vi, at der oprettes et reservedelslager pa stedet
med de vigtigste reservedele og sliddele.
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13.1 Sikkerhedsinstruktioner

A S

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Det er forbudt at foretage mekaniske eller elektriske reparationer, mens
stovopsamleren er i funktion, og at @ndre indstillingsvardierne i regulerings- og
sikkerhedsanordningen.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dod eller alvorlig personskade!

Stands altid enheden, fer du kigger ind i udstedningsabningen. Ventilatoren roterer
ved hgj hastighed. Partikler, der slipper ud af udlgbet, kan forarsage gjenskader.

A

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!
Farlig elektrisk spaending!

Arbejde med elektrisk udstyr bgr kun udfgres af en uddannet elektriker.

A

Manglende overholdelse vil resultere i ded eller alvorlig invaliditet!

Dele, der sluttet til spaending!

Hvis hovedafbryderen i tavlen er fastgjort i positionen "0", er der stadig spaending ved
hovedafbryderterminalerne.

Observer maerkningerne pa forbindelsesterminalerne.

N

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Roterende og bevagelige dele!

Far service, vedligeholdelse og reparation:
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= For der udfgres arbejde (inspektion, service eller vedligeholdelse af
stgvopsamlingssystemet), skal stremforsyningen afbrydes, og hovedafbryderen
til stavopsamlingssystemet skal lases i positionen 0 "OFF" og sikres mod
utilsigtet at blive teendt (haengelas, nagle).

= Trykluftforsyningen skal afbrydes, og tryktankene skal tammes.

= Haeng et skilt op med advarslen "Fejl — ma ikke teendes!"

= Kontrollér afbrydelsen af maskinens stremforsyning.

Efter afslutning af service-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde
=>» Sorg for, at alle sikkerhedsanordninger er sat pa plads igen og fungerer.

A

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

Fare for styrt!!

Nar der arbejdes over hovedhgjde:

= Brug testede og godkendte stiger og arbejdsplatforme, der overholder
arbejdsmiljgbestemmelserne.

= Maskindele ma ikke anvendes som klatrehjaelpemidler.

N

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!

Der laekker trykluft!

Far der udferes service-/vedligeholdelsesaktiviteter, skal trykluftforsyningen altid afbrydes.
= Arbejde med pneumatisk udstyr be@r kun udfgres af uddannet teknisk personale.

A

Manglende overholdelse kan fore til materiel skade!
Ved svejsning, skaring og slibning kan gnister og hgj temperatur forarsage brand!

=>» Sluk altid for maskinen/enheden.

= Hold braendbare materialer pa afstand.

= Ggr manuelle ildslukkere klar.

= Overhold generelle brandbeskyttelsesbestemmelser.

A

Manglende overholdelse kan fare til materiel skade!

Forkerte skrueforbindelser!
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= Huvis skruer ikke lzengere er egnede til brug, ma de kun udskiftes med skruer af samme
kvalitet (styrke, materiale) og udferelse
= Tilspeend eventuelle Igse skrueforbindelser.

0 VIGTIGT

When performing repairs and maintenance, basic safety instructions must be
observed (see chapter” Basic safety notes”).

For reparation og vedligeholdelse af dele leveret af underleverandgrer er det vigtigt
at folge underleverandgrernes betjeningsvejledning!

Uanset sikkerhedsinstruktionerne i denne vejledning. Lokale
sikkerhedsbestemmelser er altid geeldende, nar maskinen/enheden betjenes!

o VIGTIGT

Under betjening af maskinen/enheden kan der udferes visuelt tilsyn, f.eks. kontrol
for l2kager eller ydre skader samt smeoring.

Brug personlige veernemidler, nar der udferes vedligeholdelse.

Ved udferelse af vedligeholdelsesarbejde er medarbejdernes sikkerhed altid
vigtigst.

For vedligeholdelsesarbejdet pabegyndes, skal hele omfanget af arbejdet vare
kendt, sa dets forleb kan planlagges praecist. Serg for, at det til enhver tid kun er
den ene medarbejder, der er udpeget som den ansvarlige person.

Serg for, at alle personer, der har faet overdraget vedligeholdelsesarbejde, er
bekendt med indholdet af disse dokumenter.

13.2 Maskinvedligeholdelse

13.2.1

Folgende foranstaltninger skal overholdes, hvis maskinen/anlaegget skal lukkes ned i en
bestemt periode (1 maned eller mere):
= Maskinen/anlaegget skal kare, indtil det er helt tomt, dvs. maskinen/anleegget skal
veere i drift i et vist tidsrum for at undga stevaflejringer.
= Stevbeholderen skal tammes.

Periodisk vedligeholdelse og enhedstilsyn

N

Manglende overholdelse kan resultere i dgd eller alvorlig personskade!
Risiko for kropsskade.

Nar der arbejdes i stovet Iuft inde i en steovopsamler, skal der anvendes
andedraetsvaern, helst forsynet med frisk luft, og beskyttelsesbriller.
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Der skal anvendes passende beskyttelsesudstyr: sikkerhedsbriller, horevaern,
sikkerhedssko og beskyttelsesmaske.

A S

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Roterende eller bevagelige dele!
For service, vedligeholdelse og reparation:

= Kobl maskinen/anlaegget fra stramforsyningen (- afsnittet "Frakobling af
maskinen/anlagget").

= Udlign trykket i trykluftforsyningen, og udluft (tam) tryklufttanken

= Saet advarselsskilt pa hovedafbryderen med angivelse af det arbejde, der
udfgres, og med forbud af enhver betjening.

= Las hovedafbryderen med en haengelds, og fjern ngglen.

Efter afslutning af service-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde:
= Sgrg for, at alle sikkerhedsanordninger er sat pa plads igen og fungerer.

13.3 Intervaltjeklister til vedligeholdelse

Interval for vedligeholdelse.

For enhedskomponenterne anfert herunder skal vedligeholdelsen udfgres regelmaessigt
med de angivne intervaller.

Udskiftning af en slidt eller beskadiget del. Der bgr kun bruges originale Nederman-
reservedele til reparationer.

13.3.1 Filter

Interval
Kontrolpunkt/vedligeholdelsesnoter

& Dagligt:

e Stgvbeholder
o Kontrollér opfyldningsniveau
o Tem om ngdvendigt stavbeholderen (se kapitlet "Reparation”)

& Hver 720 tjenestetimer eller hver maned.

e  Tryklufttank
o Kontrollér driftstrykket (min. 5 bar/maks. 6 bar)
o Juster om ngdvendigt driftstrykket.
e Filterhus
o Kontrollér for stgvudledning.
o Forsegl om ngdvendigt filteret, eller udskift beskadigede dele.

@& Hver 4320 tjenestetimer eller hver 6. maned:

e Elektrisk forbindelse til afladning af statisk elektricitet

o Kontrollér for korrosion

o Genopret om ngdvendigt de elektriske forbindelser
e Filterhus
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O O O

(¢]

Kontrollér for teethed, aflejringer og slid

Forsegl om ngdvendigt filteret, eller udskift beskadigede dele.
Fjern om ngdvendigt eventuelle aflejringer

Kontrollér for korrosion.

e Filterelementer

O
O

(0]

Kontrollér for teethed, aflejringer og slid

Udskift om nedvendigt beskadigede filterelementer (se kapitlet
"Reparation”)

Fjern om ngdvendigt eventuelle aflejringer

¢ Inspektionsluge

O
O

Kontrollér for teethed
Udskift om ngdvendigt teetninger

¢ Flangeforbindelser

O
O

Kontrollér taethed
Udskift om ngdvendigt teetninger

e Stgvbeholder

O
o

Kontrollér for teethed
Udskift om ngdvendigt taetning i holder

e Slangeforbindelser

o
o

Kontrollér for slid og leekager
Udskift om ngdvendigt slangeforbindelser

13.3.2 Filterstyreenhed

Interval

Kontrolpunkt/vedligeholdelsesnoter

@ Dagligt:

e Styreenhed

(¢]

Kontrollér, om der vises fejlmeddelelser

@ Hver 720 tjenestetimer eller manedligt:

e Rensning
O

Brug funktionen "Test funktion" til akustisk kontrol af korrekt funktion af
filterrensningsventilerne  (se  kapitlet "Anden  dokumentation",
"Brugervejledning til Insight Control Panel/Brugervejledning til
AUTEL - ECO-AIfa")

Kontrollér, om DTC-efterrensning er aktiveret (se kapitlet "Anden
dokumentation” "Brugervejledning til Insight Control
Panel/Brugervejledning til AUTEL -ECO-Alfa").
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13.4 Udskiftning af komponenter

13.4.1 Udskiftning af filterpatroner

o VIGTIGT

Brug personlige vaernemidler, nar der udskiftes patroner:
>
>
>

Adskillelse

L 720 2 2 7 7

Samling

2>

Sikkerhedsbriller
En maske til beskyttelse mod stgvindanding
Sikkerhedshandsker

Sluk enheden, og kobl den fra stramforsyningen (se kapitlet "Sikkerhedsinstruktioner")
Skru inspektionslugen af, og afmonter den

Treek lasehandtaget op, og traek det ud.

Treek filtermodulet ud.

Drej laseringen (2) pa filterindsatsen, der skal udskiftes (1), med handen mod uret med
ca. 45°.

Fjern lukkeringen med UniClean (2) fra filterindsatsen (1)

Treek filterpatronen (1) nedad fra monteringspladen (3).

Placer det nye filtermodul pa monteringsskinnerne (3)

o VIGTIGT

Fer laseringen med UniClean (2) indsaettes i filterindsatsen (1), skal det sikres, at
filterindsatsen (1) gar helt i indgreb med rillen pa monteringsskinnerne (3) i venstre
side, da lukker laseringen (2) ellers ikke lukker ordentligt.

2>

Indsaet lukkeringen med UniClean (2) i filterindsatsen (1).
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13.4.2

VIGTIGT

Vaer opmarksom pa felgende:

e Nar laseringen (2) er lukket, skal den ga i indgreb med holderen til
filterindsatsen (1)

e Nar lukkeringen (2) er lukket, skal de lodrette markeringer (4) deri svare til
markeringerne (5) pa monteringspladen (3).

Drej laseringen (2) med handen med uret med ca. 45°, indtil den gar i indgreb med

holderen til filterindsatsen (1).

Placer det nye filtermodul pa monteringsskinnerne, og skub det sa langt tilbage som

muligt.

Tryk lasehandtaget ind, og tryk helt ned, sa langt det er muligt, for at sikre taetning

mellem det snavsede gaskammer og det rene gaskammer.

Undersgag teetningen pa inspektionslugen for tegn pa skader, og udskift om ngdvendigt.

Kontrollér kontaktfladen pa filterhuset for tilsmudsning, og fiern om ngdvendigt snavs

Monter inspektionslugerne, og tilspaend laseskruerne.

Teend for maskinen/anlaegget igen ifalge betjeningsvejledningen.

L2 28 7 TR T 7

Udskiftning af filtermodulet

@

@

VIGTIGT

Brug personlige vaernemidler, nar der udskiftes patroner:
= Sikkerhedsbriller

= En maske til beskyttelse mod stgvindanding

= Sikkerhedshandsker

VIGTIGT

Sorg for, at der ikke slipper stev ud i miljget, nar dette arbejde udferes. Hvis der
slipper stev ud under udskiftning af filtermodulerne, og det falder ned pa gulvet,
skal gulvet omkring enheden straks renggres.

Filtermoduler, der er pakket i poser, som indeholder restmaterialer, skal
transporteres sikkert til affaldsbortskaffelsescentre, uden at skadelige stoffer eller

stov frigives til miljoet.

Bortskaffelse skal ske i overensstemmelse med galdende national lovgivning.

Adskillelse

=>» Sluk for enheden, og frakobl stramforsyningen (se kapitlet Sikkerhedsinstruktioner).
= Skru laseskruerne pa inspektionslugen af, og afmonter dem.

= Skub lasehandtaget op, og treek det ud.

= Traek filtermodulet ud.
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Samling

=>» Placer det nye filtermodul pa monteringsskinnerne, og skub det sa langt tilbage som
muligt.

Tryk lasehandtaget ind, og tryk helt ned, s& langt det er muligt, for at sikre taetning
mellem det snavsede gaskammer og det rene gaskammer.

Kontrollér teetningen pa inspektionslugen for tegn pa skader, og udskift om ngdvendigt.
Kontrollér kontaktfladen pa filterhuset for tilsmudsning, og fjern om na@dvendigt snavs.
Monter inspektionslugerne, og tilspaend laseskruerne.

Teend for maskinen/anlaegget igen ifalge betjeningsvejledningen.

L 20 2 7 7

13.4.3 Udskiftning af membraner

Adskillelse
=> Sluk for enheden.
=>» Sluk for trykluftforsyningen, og trykudlign trykluftsystemet.
= Manometeret for trykluft skal vise 0 bar.

Abning af tankdakslet

= Skru monteringsskruerne (1) af.
= Loft deekslet (2) pa handtagene (3), og fiern det.
= Abn aflgbsventilen pa tryktanken for at udlufte tanken og dreene kondensvand eller olie.
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VIGTIGT

Manometeret for tryklufttanken skal vise 0 bar.

D -

Samling

U Skru deekslet (1) pa rengeringsventilen af.
Afmonter membranen (2).

Kontrollér, at teetningsoverfladerne pa tryklufttanken og deekslet pa
renggringsventilen er rene, og rens dem om ngdvendigt.

Indseet en ny membran (2).

Saet daekslet (1) pa renggringsventilen igen, og skru den pa plads.

Abn aflgbsventilen pa tryklufttanken, lad kondens eller olie Izbe af, og luk den igen.

L 720 20 N T

Lukning af tankdaekslet

Hold daekslet (2) i handtagene (3), og placer det pa installationsomradet.
Skru daekslet (2) fast pa filterhuset med skruer (1).

Teend for trykluftforsyningen igen.

Teend for enheden igen ifglge betjeningsvejledningen.

L2 7

13.4.4 Bortskaffelse af reststov

@

®

VIGTIGT

For stovbeholderen temmes, skal det sikres, at maskinen/anlaegget er slukket, og at
automatisk sekundzer rengering af filterelementerne er afsluttet, nar
maskinen/anlaegget slukkes.

VIGTIGT

Brug personlige vaernemidler, nar der udskiftes patroner:
= Sikkerhedsbriller

= En maske til beskyttelse mod stgvindanding

= Sikkerhedshandsker
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b

VIGTIGT

Stovbeholderen skal temmes, nar det er nadvendigt. Reststov ma ikke opbevares
i stovbeholderen i l&ngere tid (maks. 6 maneder).

For stevbeholderen temmes, skal det sikres, at maskinen/anlagget er slukket, og
at automatisk sekundzr rengering af filterelementerne er afsluttet, nar
maskinen/anlaegget slukkes.

Procedure
=> Sluk for enheden
@ verer
For der fortsaettes med de naeste trin, skal det sikres, at automatisk sekundaer
rengering af filterelementerne er afsluttet, nar maskinen/anlaegget slukkes.
= Skub fastspaendingshandtaget pa stevopsamlerbeholderen opad.
= Traek stgvbeholderen ud, og tsm den.
= Skub stevbeholderen tilbage pa skinnerne under filterhuset, og skub
fastspeendingshandtaget ned.
@ verer
Sorg for, at stovbeholderen er korrekt genmonteret under filterhuset, ellers
garanteres der ikke en korrekt taetning til beholderhuset.
= Teend for enheden igen ifglge betjeningsvejledningen.
@ verer
Serg for, at der ikke slipper stov ud i miljget, nar dette arbejde udferes. Bortskaffelse
skal ske i overensstemmelse med gaeldende national lovgivning.
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14 Reservedelslager og eftersalgsservice

14.1

Reservedelslager

En vigtig forudsaetning for maskinens/anlaeggets fortsatte funktion er et lager af de vigtigste slid-

og reservedele pa installationsstedet.

Al installation, reparation og vedligeholdelse skal udferes af kvalificeret personale, og der ma kun
bruges originale reservedele. Angaende radgivning om teknisk service, eller hvis du har brug for

reservedele, skal du kontakte Nederman eller naermeste autoriserede forhandler. Se ogsa:

www.nederman.com

Bestilling af reservedele:

Fremlaeg altid fglgende oplysninger ved bestilling af reservedele:
e Projektnr.
e Enhedens navn, type og fabriksserienummer, se produktets typeskilt.
e Leveringstype.
e Adresse for leveringstid.
e Pakraevet leveringstid.

MCP-GO-2-6SL 4,0kW

Reservedelsliste

QMMO097

Element ‘ beskrivelse ‘ antal ’ enhed
Inspektionsluge
5501042 | Door Sandad Complete, L (Dgr, standard, komplet, L) 1 stk.
5504944 | Gasket Side L, Standard Door (Pakningsside L, standardder) 2 stk.
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Pakning top/bund, std. Der ) 2 stk.
5504943 | Door Panel, Standard MEP-25 (Dgrpanel, standard MEP-25) 1 stk.
5502205 |Handle black L=117mm (Handtag sort | = 117mm) 2 stk.
Filterindsatser
7945491 | Cartridge Module W/SC178-84F MCP-GO (Patronmodul W/SC178-84F MCP-GO) 2 stk.
5512705 | Filter Cartridge SC178-84F (Filterpatron SC178-84F) 6 stk.
7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Patronplade med pakning) 2 stk.
5512753 | Locking Ring with UniClean (Lasering med UniClean) 6 stk.
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Pakning til patronplade MxP) 3,5 m
5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 (Lasebeslag, komplet MEP-25) 3 stk.
Trykluftsystem
5512660 Z’/r;\is)ure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Tryktank, 2 ventiler uden RM-LV y stk.
5116785 It\’/lléer;nbrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran til Reco-ventil 1" DN25 HT > stk.
23009423 Connection bo_x for MCP-GO f_ilter/ ELB-MCPGO-550-4OO / y stk.
Nederman (Tilslutningsboks til MCP-GO-filter/ELB-MCPGO-550-400/Nederman )
5512655 |Valve box (Ventilboks) 1 stk.
5502193 | Plastic Hose #4/@6 black (Plastslange @4/@6 sort) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (Plastslange @4 bla) 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8" 0-12 bar, @53) 1 stk.
5502191 | ANGLE 90° @4/J6 - 1/4" RG PLAST (VINKEL 90° J4/06 - 1/4" RG PLAST) 2 stk.
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Lyddamper og ventilator
5501552 ggﬁlezll)er complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Labehjul komplet FM622/FMZ622, y Stk.
73002315 Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. (Motor std. IE3 4,0kW y stk
3000 o/min. B5 400/690V 3xPTC alum. ) '
Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Polyuretanskum VP2130
7994165 760x925x25 mm ) 3 stk.
Polyuretane foam VP2130 825x750x25mm (Polyuretanskum VP2130
7994166 825x750x25 ) 2 stk.
73008915 Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 enclosure y Stk
(Frekvensomformer med 2kPa tryksensor; 4kW; IP66-kabinet) '
Styreenhed
73730106 Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL
(Dgrmonteret styreenhed ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL) 1 stk.
73730107 | Pilot ALFA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA til enkeltventilstyring AUTEL) 10 m
73730108 | Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Kabel 2x1,5 mm2 H 125 sort-sort
AUTEL) 2 stk.
MCP-GO-2-6S 5,5kW
Reservedelsliste
Element ‘ beskrivelse ‘ antal ‘ enhed
Inspektionsluge
5501113 | Door Standard Complete MCP-A (Dgr, standard, komplet MCP-A) 1 stk.
5502313 | Gasket Side A, Std. Door (Pakning side A, std. Der) 2 stk.
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Pakning top/bund, std. Dgr) 2 stk.
5504970 |Door MCP A, 1.5 X H (Dgr MCP A, 1,5 x H) 1 stk.
5502205 |Handle black L=117mm (Handtag sort | = 117mm) 2 stk.
Filterindsatser
Cartridge Module W/SC178-132F / MCP-12RC (Patronmodul W/SC178-
7945488 132F/MCP-12RC) 2 stk.
5512713 | Filter Cartridge SC178-132F (Filterpatron SC178-132F) 6 stk.
7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Patronplade med pakning) 2 stk.
5512753 | Locking Ring with UniClean (Lasering med UniClean) 6 stk.
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Pakning til patronplade MxP) 3,5 m
5501095 |Lock Fitting Complete MEP-25 (Lasebeslag, komplet MEP-25 ) 3 stk.
Trykluftsystem
5512660 Z/rze\?s)ure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Tryktank, 2 ventiler uden RM-LV y Stk
5116785 lt\)/lléer)nbrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran til Reco-ventil 1" DN25 HT 5 Stk
73009423 Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / y stk
Nederman (Tilslutningsboks til MCP-GO-filter/ELB-MCPGO-550-400/Nederman ) '
5512655 | Valve box (Ventilboks ) 1 stk.
5502193 | Plastic Hose @4/@6 black (Plastslange @4/J6 sort) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (Plastslange @4 bla) 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8" 0-12 bar, @53) 1 stk.
5502191 | ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST (VINKEL 90° @4/26 - 1/4" RG PLAST) 2 stk.
Lyddaemper og ventilator
5501590 Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Lebehjul komplet FM622/FMZ622, y Stk
50Hz)
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73002316 Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum (Motor std. IE 5,5kW 3000 y stk
o/min. B5400/690V 3xPTC Alum) '
Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Polyuretanskum VP2130

7994165 760x925x25 mm ) 3 stk.
Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (Polyuretanskum VP2130

7994166 825x750x25 mm) 2 stk.

73008916 Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure y Stk
(Frekvensomformer med 2kPa tryksensor; 5,5 kW; IP66-kabinet) '

Styreenhed

73730106 Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL stk
(Dgrmonteret styreenhed ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL) 1 '

73730107 | Pilot ALFA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA til enkeltventilstyring AUTEL) 10 m

73730108 Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Kabel 2x1,5 mm2 H 125 sort-sort Stk.
AUTEL) 2

14.2  Garanti

Garantiens omfang og varighed er fastsat i vores salgsvilkar og -betingelser.

Denne betjeningsvejledning indeholder alle ngdvendige oplysninger og skal leeses omhyggeligt,
inden maskinen/anlaegget tages i brug.

Slidte dele daekkes ikke af garantien. Garantikrav skal straks rapporteres med angivelse af
anleeggets/projektets nummer, straks efter at fejlen er opdaget.

Ud over de situationer, der er naevnt i salgsvilkar og -betingelser, bortfalder garantien i tilfaelde af:

Manglende kendskab til eller manglende overholdelse af betjeningsvejledningen og
instruktionerne heri med hensyn til transport, opbevaring, montering, idriftsaettelse, drift
og vedligeholdelse.

Forkert brug.

Forkert handtering.

Forkert samling, idriftseettelse, drift eller vedligeholdelse.

Betjening af maskinen med defekt sikkerhedsudstyr eller forkert monterede eller ikke-
fungerende sikkerhedsbeskyttelsesanordninger.

Utilstraekkeligt kvalificeret eller utilstraekkeligt uddannet driftspersonale og specialiseret
personale

Uautoriserede konstruktionsaendringer

Uautoriserede aendringer af parametre eller software

Ikke-tilladte driftsmidler

Forkert udfgrt reparationsarbejde

Forkert eller ukorrekt udfart fgring eller tilslutning af tilslutningskabler

Brug af ikke-originale reservedele

Katastrofer som fglge af ekstern pavirkning eller force majeure

Operatgren sikrer pa eget ansvar:

At de grundleeggende sikkerhedsinstrukser [ deres kapitel samt
sikkerhedsinstruktionerne i de enkelte kapitler til enhver tid overholdes.

At korrekt brug er garanteret, og at maskinen betjenes i overensstemmelse med de
kontraktligt aftalte driftsbetingelser.

At forkert brug og forkert installation eller idriftseettelse samt ikke-tilladt drift til enhver tid
er udelukket.
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15 Nedlukning, adskillelse og bortskaffelse

Produktet er designet pd en sadan made, at det er muligt at genbruge de materialer, der er
anvendt til at producere dets komponenter. Handter forskellige typer materialer i
overensstemmelse med geeldende lokale bestemmelser. Hvis du er usikker pa, hvordan produktet
skal bortskaffes, nar dets levetid er udlgbet, skal du kontakte Nederman eller din forhandler.

Brugeren er ansvarlig for sikker handtering under brug, herunder miljgvenlig bortskaffelse.

o VIGTIGT

De relevante geeldende bestemmelser vedrerende ulykkesforebyggelse i det
pageeldende land skal overholdes!

N o

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!

Risiko for kropsskade.

Vaer saerlig forsigtig, nar du lefter, sanker, barer og samler enheden eller dens dele.
Brug altid passende enheder og lgfteelementer (slynger) med certifikater.

N o

Manglende overholdelse kan resultere i ded eller alvorlig personskade!
Risiko for at veelte.

Ved transport skal du tage hgjde for placeringen af tyngdepunktet og monteringerne.

15.1 Nedlukning

A E

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

Farlig elektrisk spaending!
Arbejde pa elektrisk udstyr ma kun udferes af en uddannet elektriker.

A

Manglende overholdelse vil resultere i dod eller alvorlig invaliditet!

Spandingsforende dele!

Hvis hovedafbryderen er fastgjort i positionen "0" i tavlen, er der stadig spaending ved
hovedafbryderterminalerne.

Observer meaerkningerne pa forbindelsesterminalerne.
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N o

Manglende overholdelse kan resultere i dad eller alvorlig personskade!

Roterende og bevagelige dele!

For vedligeholdelse og reparationsarbejde:

= For der udfgres arbejde (inspektion, service eller vedligeholdelse af
stevopsamlingssystemet), skal stremforsyningen afbrydes, og hovedafbryderen
til stavopsamlingssystemet skal ladses i positionen 0 "OFF" og sikres mod
utilsigtet at blive taendt (hangelas, nagle).

=> Luk for trykluftforsyningen, og tem tryktanken. Der bgr ophaenges et skilt med
advarslen "Fejl — mé ikke teendes!"

=> Kontrollér, at strammen til maskinen er afbrudt.

Efter afslutning af vedligeholdelses- og reparationsarbejde:
= Sgrg for, at alle sikkerhedsanordninger er geninstalleret og fungerer.

o VIGTIGT

Nedlukning ber kun udferes af autoriseret, kvalificeret personale.

Hvis maskinen/enheden tages ud af drift, skal felgende handlinger udfgres:

= Tom stgvopsamleren, dvs. betjen filteret uden snavset luft, indtil der ikke frigives mere
stav.

= Sluk for maskinen.

= Frakobl maskinen helt fra alle stream- og forsyningsforbindelser.

15.2 Demontering

YN FARE

Manglende overholdelse vil resultere i dad eller alvorlig invaliditet!

Faldende maskindele!

Farezonen skal beskyttes med passende skilte og barrierer.

= En ansvarlig person skal udpeges til at overvage farezonen under transport.

= Der ma kun anvendes godkendte lastbaerende enheder med tilstraekkelig baereevne.
= Sta ikke under opheengt last.

o VIGTIGT

Nar der arbejdes over hovedhgjde:

= Anvend testede og godkendte stiger og arbejdsplatforme, der overholder
sikkerhedsbestemmelserne.

= Maskindele ma ikke anvendes som hjaelpemiddel til opstigning.
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15.3

o VIGTIGT

Overlad demontering til specialistpersonale eller producenten.

o VIGTIGT

Demontering af komponenter ma kun foretages i omrader, hvor der ikke er nogen
eksplosiv atmosfzere.

Fer demontering skal stavopsamleren rengares bade indvendigt og udvendigt. De afmonterede
filtreringsprodukter og forurenende stoffer skal bortskaffes i overensstemmelse med den
affaldshandteringsprocedure, der er geeldende pa anlaegget.

Demontering skal udferes sikkert. For starre filtre skal der anvendes lgfteanordninger, som er
godkendt af de relevante myndigheder og med certificeret sele.

Efter demontering skal filteret opdeles i:
o filterpatroner
e elmotorer
o elektriske dele
o staldele
o plastdele

Bortskaffelse

Brugte filterpatroner, der indeholder stgv, skal bortskaffes i overensstemmelse med
virksomhedens affaldshandtering.

Genvundne andre materialer skal bortskaffes i overensstemmelse med geeldende bestemmelser
for deres specifikke typer.

Brugeren er ansvarlig for sikker handtering af udstyret i brugsperioden indtil miljigmeessig korrekt
bortskaffelse.

Bortskaffelse af udskiftede komponenter, stgv/renggringsaffald og andet affald skal
overholde de geeldende retningslinjer for de respektive materialer. Disse retningslinjer
fastsaettes normalt af de respektive lokale myndigheder. Hvis du er i tvivl, skal du kontakte
den sikkerhedsansvarlige medarbejder i din virksomhed for at fa radgivning. Det samme
geelder for anvendte hjeelpematerialer sasom olie og fedt.

Dette tegn angiver, at bortskaffelse af affaldsprodukter skal veere adskilt fra
husholdningsaffald i overensstemmelse med direktivet om affald af elektrisk og elektronisk
udstyr (WEEE). Produkter, der ikke fungerer eller ikke laengere er ngdvendige, skal
bortskaffes pa et indsamlings- og genbrugscenter for WEEE. Korrekt bortskaffelse af affald
af elektrisk og elektronisk udstyr er med til at beskytte miljget og mennesker mod potentielle
skadelige materialer, der ofte er indeholdt i elektrisk og elektronisk udstyr. Din aktive

inddragelse i korrekt bortskaffelse af produkter kan bidrage til at beskytte naturressourcer.
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16 Ansvarsbegransning

Alle tekniske oplysninger, data og instruktioner indeholdt i denne betjeningsvejledning til
drift og vedligeholdelse/servicering af maskinen/anleegget er leveres og tager efter vores
bedste overbevisning hensyn til vores erfaring og ekspertise pa dette omrade.

Tegninger og grafik repreesenterer ikke nedvendigvis leveringsomfanget og/eller en
eventuel reservedelsordre i forholdet 1:1.

Vi patager os intet ansvar for skader eller driftsforstyrrelser som fglge af driftsfejl,
manglende overholdelse af betjeningsvejledningen eller forkert reparationsarbejde. Vi vil
gerne udtrykkeligt papege, at reservedele og tilbehar, der ikke leveres af os, ikke er blevet
kontrolleret eller godkendt af os.

Installation og brug af tredjepartsprodukter kan derfor have en negativ indflydelse pa
maskinens/anlaeggets foreskrevne designegenskaber og kompromittere sikkerheden for
mennesker, maskiner og genstande.

Vi fraleegger os ethvert ansvar som felge af skader forarsaget af brugen af ikke-originale
reservedele og tilbehgrskomponenter.

Uautoriserede aendringer eller modifikationer af maskinen/anleegget er ikke tilladt af
sikkerhedsmeessige arsager, og vi patager os intet ansvar for eventuelle skader som fglge
deraf. Hvis disse regler ikke fglges, bortfalder al service under garantien.

17 Anden dokumentation

1. Brugervejledning til Insight Kontrolpanel

2. Autel ECO-ALFA controller brugermanual

3. Tryklufttank (RECO)

4. Trefaset motor (Hoyer)

QMMO097

115



Nederman

116
QMMO097



Nederman

Originalbetriebsanleitung
DE BEDIENUNGSANLEITUNG

Bedeienungsanleitung fur
kompletten stationaren Filter.

MCP-GO

MCP-GO-2-6SL
MCP-GO-2-6S
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Impressum

Herausgeber/Hersteller

Ersatzteilservice

Urheberrechte

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
Ul. Okdlna 45 A
05-270 Marki, Poland

[
@ . 148 22 7616000
: www.nederman.com.pl

@ : CSG.Marki@Nederman.pl

Das Urheberrecht an dieser Montage- und/oder Betriebsanleitung verbleibt bei der Firma
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o..

Die Montage- und/oder Betriebsanleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie ist
ausschlieB8lich zur Verwendung in lhrem Betrieb durch befugte Personen bestimmt. Die
Uberlassung an Dritte ist verboten. Alle Unterlagen sind geschiitzt im Sinne des
Urheberrechtschutzgesetzes.

Die Weitergabe sowie Vervielfaltigung von Unterlagen, auch auszugsweise, Verwertung
und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdrticklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen sind strafbar und verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte fir die Ausiibung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir uns vor.

Die Montage- und/oder Betriebsanleitung wurde mit auerster Sorgfalt erstellt. Wir haften
nicht fur etwaige Fehler darin. Eine Haftung fur mittelbare und unmittelbare Schaden, die
im Zusammenhang mit der Lieferung oder dem Gebrauch dieser Vorschrift entstehen, ist
ausgeschlossen, soweit dies gesetzlich zulassig ist.
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1 Zu dieser Betriebsanleitung

1.1 Zweck

1.2 Gultigkeit

Diese Montage- und/oder Betriebsanleitung ist Teil der Maschine/Anlage und beschreibt
den sicheren und sachgerechten Einsatz in allen Betriebsphasen.

= Montage- und/oder Betriebsanleitung vor Verwendung der Maschine/Anlage

v

v

v

aufmerksam lesen

Montage- und/oder Betriebsanleitung wahrend der Lebensdauer der Maschine/Anlage
aufbewahren.

Sicherstellen, dass die Montage- und/oder Betriebsanleitung dem Personal jederzeit
zuganglich ist.

Montage- und/oder Betriebsanleitung an jeden nachfolgenden Besitzer oder Benutzer
der Maschine/Anlage weitergeben.

Dieses Handbuch ist nur fiir die auf der Titelseite und in den technischen Daten genannte
Maschine/Anlage bestimmt.

1.3 Zielgruppen

Zielgruppe Beschreibung Aufgabe
= Diese Montage- und/oder
Betriebsanleitung dem Personal
Als Betreiber (Unternehmer/ Unternehmen) gilt, wer jederzeit zuganglich halten.
. die Anlage betreibt und bestimmungsgeman = Personal zum Lesen und Beachten
Betreiber dieser Montage- und/oder

einsetzt oder durch geeignete und unterwiesene

. .. Betriebsanleitung anhalten,
Personen bedienen lasst.

insbesondere der
Sicherheitshinweise und
Warnhinweise.

Bedienpersonal

Als Bedienpersonal gilt, wer vom Betreiber der
Anlage mit der Bedienung beauftragt ist.

Fachpersonal

Als Fachpersonal gilt, wer vom Betreiber der Anlage
mit speziellen Aufgaben wie Instandhaltung und
Stérungsbeseitigung beauftragt ist.

Elektrofachkrafte

Als Elektrofachkraft gilt, wer aufgrund seiner
fachlichen Qualifikation Erfahrungen mit
elektrischen Anlagen besitzt und in Kenntnis der > Diese Montage- und/oder
einschlagigen glltigen Normen die ihm Betriebsanleitung lesen, beachten
Ubertragenen Arbeiten beurteilen, ausfiihren und

und befolgen, insbesondere die
mogliche Gefahren erkennen und abwenden kann.

Sicherheitshinweise und

Unterwiesene Personen

Als unterwiesene Person gilt, wer tber die ihr Warnhinweise.
Ubertragenen Aufgaben und die mdglichen
Gefahren bei unsachgemafRem Verhalten unter-
richtet und angelernt, sowie (iber die notwendigen
Schutzeinrichtungen, SchutzmaRnahmen,
einschlagigen Bestimmungen,
UnfallverhlGtungsvorschriften und
Betriebsverhaltnisse belehrt wurde und ihre
Befahigungen nachgewiesen hat.
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1.4 Symbole

Zu lhrer Sicherheit werden in dieser Montage- und/oder Betriebsanleitung Warnhinweise
verwendet, um Verletzungen zu vermeiden. Die Warnhinweise sind in folgende
Gefahrenstufen unterteilt:

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

A SR

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

/\ |VORSICHT

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!

A

Nichtbeachtung kann zu Sachschdaden kommen!

o WICHTING

Hinweise enthalten Informationen zur Vermeidung von Sachschdden, zum
Verstidndnis oder zum Optimieren der Arbeitsablaufe.
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2 Einsatzbereich/Technische Daten

2.1 Einsatzbereich
Der MCP-GO-Filter ist fur die kontinuierliche Reinigung kleiner Luftmengen mit
trockenem, nicht explosivem Staub vorgesehen. Die Hauptfilterelemente sind Patronen (SC178)
aus Polyestermaterial mit Nanofasern (80 % Zellulose, 20 % Polyester), die sich zum Filtern von
Luft aus Feinstaub und Schweifdrauch eignen. Die Einsatze werden durch Riickwartsausblasen
mit Druckluft gereinigt. Die Hauptanwendung des MCP-GO-Filters ist die Entstaubung von
technologischen Prozessen in der metallurgischen Industrie, in Misch-, Mahl- und
Granulierprozessen, im Transport und der Lagerung von Schuttgitern usw. Er wird zum Trennen
und Sammeln von Filtrationsprodukten verwendet. Der MCP-GO-Filter ist ein Plug-and-Play-
Gerat mit einem Behalter zum Auffangen des Filtrationsprodukts.
/\ \VORSICHT
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!
Es ist unzuldssig, den Staubabscheider zum Abscheiden von Flussigkeiten, scharfen
Metallelementen und hoch erhitzten Feststoffen zu verwenden. Grof3e oder scharfe
Objekte kdnnen das Filtermaterial und die Staubsammelvorrichtung beschadigen.
Jede andere oder zusatzliche Verwendung gilt als unzulassig.
Die konforme Nutzung umfasst auch die folgenden Punkte:
= das Beachten und die Einhaltung dieser Montage- und/oder Betriebsanleitung.
= das Beachten und die Einhaltung der Montage- und/oder Betriebsanleitung der
Hersteller von Zulieferteilen.
= die Einhaltung der Betriebsdaten (- Kapitel ,,Technische Daten)
= keine Veranderung an der Maschine/Anlage ohne die vorherige schriftliche
Genehmigung durch uns.
Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der
Betreiber.
Die Nichtbeachtung der bestimmungsgemafRen Verwendung hat zur Folge:
=> dass die Gewahrleistung erlischt
=> dass die Konformitatserklarung ihre Giltigkeit verliert.
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2.2 Typenschilder

Das Typenschild enthalt folgende Informationen:

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 ——e Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 —= QOrder No. XXXXX

5 ———e Filter material XXXXX

6 ——e Weight [ka] XXX

7 ——= Serial No. - Prod. Year XXXXX - YYYY

:— C €

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp.z 0.0. tel. +48 22 76 16 000
PL 05-270 Marki ul. Okolna 454 fax. +48 22 76 16 099

Name

Typ

Projekt-Nr.

Best.-Nr.
Filtermaterial
Gewicht

Serien-Nr. - Baujahr
CE-Kennzeichnung
Hersteller

© 0N O~ WNPE
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2.3 Technische Daten
2.3.1 MCP-GO filter
Anzahl der Anzahl Filtrationsfliche D L Luftdurchlissigkeit
Modellbezeichnung | Filtertyp | Ventile/Anzahl | Fiiterpatronen > bei 200 Pa (m3¥m?/h)
der Module SC178 [m] [mm] | [mm] fiir SC178
MCP-GO-2-6SL SC178-84F 2/2 2x3=6 8,4x6=50,4 191 875 538
MCP-GO-2-6S S 202 2x3=6 13,2x6=79,2 191 | 1385 538

Material des Patronenfilters

(80% Zellulose, 20% Polyester)

SC178 Zellulose / flammhemmender Polyester mit einer Schicht aus Nanofasern

Maximale KorngroRe [mm]

95% <0,1x0,1x0,1

5%<1x1x1

Maximale Materialmenge [kg/m?]

< 0,002

2.3.2

Konstante Parameter fiir MCP-GO Filter

a

WICHTIG

Der Filter ist nur fir die Montage in Innenrdumen geeignet.

Maximaler Uberlastdruck [Pa]
Maximaler Unterdruck [Pa]

Begrenzung der Betriebstemperatur:

Maximale Betriebstemperatur [°C]
Minimale Betriebstemperatur [°C]
Maximale Umgebungstemperatur [°C]
Minimale Umgebungstemperatur [°C]

2.3.3

Eingebauter Ventilator FM

0
-6000

+70
+5
+40
-20

Filtermodell Typ

9

Motorleistun

Maximal

Luftstrom
[m3/h]

[kw]

empfohlener

Optimaler
Belastungsgrad
[m*/h]

Max. Drehzahl
[min-1] bei 50 Hz

Wirkungsgrad
[%]

Schalldruckpe

gel
[dB(A)1m]’

Gewicht
[kal

MCP-GO-2-6SL | FM622

4,0 4000

3000

3600

82

69 83

MCP-GO-2-6S | FM625

55 5000

4000

3600

82

67 95

" Der in 1 m Entfernung gemessene Schalldruckpegel
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2.4 Elektrische Anschlussbedingungen

o WICHTING

Elektrische Anschliisse sind vor der Erstinbetriecbnahme der Anlage zu
kontrollieren und bei Bedarf nachzuziehen!

Uber- und Unterspannung von jeweils 10 % diirfen nicht iiberschritten werden.
Das Herstellen der Versorgungsanschlisse ist nur von ausgebildetem Fachpersonal
durchzufiihren, das Kenntnis von den Auflagen der 6rtlichen Energieversorgungsunter-

nehmen hat und diese Kenntnis auch anwendet.

Beim Anschluss der Anlage sind die Bestimmungen der aktuell glltigen nationalen
Richtlinien zu beachten.

2.5 Betriebsdruck und Druckluft-Qualitat

A

Nichtbeachtung kann zu Sachschdaden kommen!

Uberschreiten Sie nicht den maximalen Betriebsdruck von 6 bar.

o WICHTING

Ein Betriebsdruck von mindestens 5 bar (max. 6 bar) im Druckluftspeicher ist
erforderlich.

Die zugefiihrte Druckluft muss in ihrer Qualitat den Vorgaben der ISO 8573-1 entsprechen.

Der Filter muss mit Druckluft mit dem in der folgenden Tabelle angegebenen Gehalt an Ol,
Feuchtigkeit und Feststoffen gemaR ISO 8573-1: Druckluft - Teil 1: Verschmutzungs und
Sauberkeitsklassen.

Druckluftreinheitsklassen nach ISO 8573-1

Druckluftreinheit Klasse Bei

fur Partikel 2 Filtern
fur Feuchtigkeit und flissiges Wasser bei Temperatur . T* > +3°C i
fur Feuchtigkeit und fliissiges Wasser bei Temperatur . -20°C < T* < +3°C
fur Feuchtigkeit und fliissiges Wasser bei Temperatur . -40°C < T* < -20°C
fur Ol

* T — Temperaturbereich

In

=IN|W| >

beheizten R&umen ist eine Druckluftfeuchtigkeit zuldssing, entsprechend einem
Dructaupunkt von + 3 ° C.
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3 Grundlegende Sicherheitshinweise

3.1

3.2

3.2.1

Produktsicherheit

Die Maschine/Anlage ist nach dem Stand der Technik, entsprechend den zum Zeitpunkt
der Lieferung geltenden, sicherheitstechnischen Anforderungen der EU gebaut. Je nach
Standort sind die einschlagigen nationalen Vorschriften zu beachten!

Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Maschine/Anlage und anderer Sachwerte entstehen.

= Maschine/Anlage nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemal,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung verwenden .

=>» Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen (lassen).

Samtliche Umbauten und Veradnderungen an der Maschine/Anlage sind ohne die
ausdriickliche, schriftliche Genehmigung durch uns untersagt. Dies gilt auch fir den Einbau
und die Einstellung von Sicherheitseinrichtungen sowie fiir das Schwei3en an tragenden
Teilen. Bei Nichtbeachtung erlischt die Gewahrleistung.

Pflichten des Betreibers

Personalauswahl und -qualifikation

Arbeiten an der Maschine/Anlage durfen nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt
werden.

Der Betreiber darf mit dem selbststiandigen Bedienen oder Instandhalten der
Maschinen/Anlagen nur Personen beschaftigen:

die das 18. Lebensjahr vollendet haben

die kérperlich und geistig geeignet sind

von denen zu erwarten ist, dass sie die ihnen Ubertragenen Aufgaben zuverlassig
erfullen

die im Bedienen und Instandhalten der Maschinen/Anlagen unterwiesen sind und ihre
Befahigung dem Betreiber nachgewiesen haben.

L 2 7

Zur Unterweisung gehoren aulier einer theoretischen Wissensvermittlung die Gelegenheit
zum Erwerb einer ausreichenden Praxis sowie zum Erwerb der Fahigkeit Mangel zu
erkennen, die die Arbeitssicherheit gefahrden.

Der Betreiber muss das Bedien- und Fachpersonal mit einem Kklar definierten
Aufgabenbereich beauftragen.

Um Unfélle mit Personen- und/oder Sachschaden zu vermeiden, missen folgende Punkte
beachtet werden:

=> Sicherstellen, dass nur dazu beauftragtes Personal an der Maschine/Anlage tatig ist.
=>» Die Zustandigkeiten fur die unterschiedlichen Tatigkeiten im Rahmen des Betriebs der
Maschine/Anlage klar festlegen. Unklare Kompetenzen beintrachtigen die Sicherheit.
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= Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder in Ausbildung befindliches
Personal darf nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der
Maschine/Anlage tatig werden.

= Arbeiten an den elektrischen Ausriistungen nur von einer Elektrofachkraft oder von
unterwiesenem Personal, unter Leitung und Aufsicht der Elektrofachkraft, gemafR den
elektrotechnischen Regeln durchfiihren lassen. Das Fachpersonal muss Kenntnis von
den Auflagen der ortlichen Energieversorgungs-Unternehmen haben und diese
Kenntnis auch anwenden.

=> Arbeiten an der pneumatischen Ausrustung nur von Fachpersonal durchfiihren lassen.

3.3 SicherheitsmafBRnahmen durch das Personal

3.3.1

3.3.2

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

®

WICHTIG

Personen, die unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder die Reaktionsfidhigkeit
beeinflussenden Medikamenten stehen, diirfen die Maschinen / Anlagen weder
montieren, in Betrieb nehmen, bedienen, instand halten, instand setzen oder
demontieren.

= Soweit erforderliche oder durch Vorschriften geforderte, personliche Schutzausristung
tragen.

= Die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise und Warnhinweise
und die an der Maschine/Anlage angebrachten Warnschilder beachten.

MaRnahmen des Bedieners

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Personen, die sich in der Nahe einer Betrieb befindlichen Staubabsauganlage
aufhalten, miissen personlichen Gehorschutz tragen.

Vor dem Starten der Maschine/Anlage sicherstellen, dass keine Personen durch die
anlaufende Maschine/Anlage gefahrdet werden:

= Wahrend des Betriebs der Maschine/Anlage mindestens einmal pro Woche einen
Kontrollgang durchfihren, der eine allgemeine Durchsicht der Gesamtanlage
beinhaltet:
— Maschine/Anlage aulerlich auf erkennbare Schaden und Mangel prufen.
— Eingetretene Veranderungen (einschlief3lich des Betriebsverhaltens) sofort der

zustandigen Stelle/Person melden.

— Maschine/Anlage ggf. sofort stillsetzen und sichern.

= Bei Funktionsstdérungen die Maschine/Anlage sofort stillsetzen, ausschalten und die
zutreffenden Hauptschalter abschlieRen. Stérungen umgehend der zustandigen
Stelle/Person melden und beseitigen lassen.
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3.4 Gefahren
Samtliche Maschinen/Anlagen von uns entsprechen dem Stand der Technik und sind bei
bestimmungsgemaler Verwendung betriebssicher.
Um Arbeitsunfalle und Schaden auszuschlie®en, wurden bereits bei der Konzeption der
Maschinen/Anlagen Gefahrenbereiche soweit als moglich vermieden.
Dennoch koénnen bei der Verwendung der Maschine/Anlage Gefahren fur Leib und Leben
des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Maschine/Anlage und anderer
Sachwerte entstehen.
= Gefahr durch bewegliche Teile
= Gefahr bei Stérungen in der Steuerung durch unerwartete, vom normalen
Arbeitsablauf abweichende Bewegungen
Um ein moglichst hohes Mal} an Arbeitssicherheit zu erreichen, folgende MaRnahmen
beachten:
= Vor Wartungs-, Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten die Maschine/Anlage
elektrisch freischalten und gegen Wiedereinschalten sichern (- Kapitel ,,Freischalten
der Maschine/Anlage®)
= Vor Wartungs-, Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten die Druckluftversorgung
drucklos machen und den Drucklufttank entliften.
3.5 Technische Bestandteile des Sicherheitssystems
3.5.1 Gefahren-, Warn- und Hinweisschilder
Die an der Maschine/Anlage angebrachten Warnschilder sollen die Aufmerksamkeit des
Personals auf die Gefahrenstellen der Maschine/Anlage lenken.
= Warnungen und Hinweise auf den Warnschildern befolgen.
= Fehlende oder beschadigte Warnschilder sofort ersetzen.
3.5.2 Freischalten der Maschine/Anlage
Um bei Wartungs-, Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten ein mdglichst hohes
Mal an Arbeitssicherheit zu erreichen, muss die Maschine/Anlage elektrisch freigeschaltet
werden.
Durch das Freischalten der Maschine/Anlage sollen unerwartete Bewegungen der
Maschine/Anlage verhindert werden.
WICHTIG
Wenn die Maschine/Anlage freigeschaltet ist, bergen Arbeiten an der Anlage immer
noch Risiken.
So ist es z.B. gefahrlich, schwere Teile zu entfernen, wenn diese nicht ordnungsgemaf
abgestitzt sind.
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@

Alle Arbeiten an der Maschine/Anlage grundsatzlich mit groRer Vorsicht durchfiihren.

WICHTIG

Wird die Maschine/Anlage nach einer Storung ausgeschaltet oder durch die Betatigung
eines Tasters NOT-HALT aul3er Betrieb gesetzt, ist diese nicht freigeschaltet.

Maschine/Anlage freischalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

3.6 Brandschutz

3.6.1

@

WICHTIG

Es sind die entsprechenden gesetzlichen Vorschriften im jeweiligen Land zu
beachten!

Der Betreiber hat sicherzustellen, dass bei Wartungs-/Inspektionsarbeiten keine
brennenden/glimmenden Teile durch das damit beauftragte Personal in die Maschine/
Anlage gelangen!

Dieser Hinweis bezieht sich alleine auf sicherheitstechnische Aspekte (Verhalten des
Personals wahrend Wartungs-/Inspektionsarbeiten an der Maschine/Anlage) und nicht
auf die produktionstechnische Auslegung der Anlage.

Fremdfirmen missen vom Betreiber entsprechend informiert werden. Die Fremdfirmen
sind verpflichtet sich bei dem fir den jeweiligen Bereich zustdndigen Mitarbeiter tUber
mogliche Gefahren zu erkundigen.

Verhalten im Brandfall

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Verbrennungsgefahr durch sehr hohe Temperaturen!

Es ist unzuldssig, sich dem in Betrieb befindlichen Staubabscheider und den
Absaugkanalen in einem Abstand von weniger als 3 m mit offenen Flammen, Objekten mit
einer Temperatur >230 °C und anderen Hitze- oder Funkenquellen wie Schweilien,
Schleifen, Bohren usw. zu nahern.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Verbrennungsgefahr durch sehr hohe Temperaturen!

Bei Wartungsarbeiten sollte der Arbeitsplatz zusatzlich mit einem Pulverfeuerléscher und
einer Loschdecke ausgestattet sein.
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MaRnahmen im Brandfall:

= Im Brandfall missen die Tiren und Revisionséffnungen der Maschine/des Gerates
geschlossen sein.

Bei Verdacht auf einen Brand oder im Brandfall:
= Maschine/Anlage ausschalten

Die Maschine/Anlage wird automatisch heruntergefahren, d.h. der Einbauventilator und
die Filterabreinigung werden ausgeschaltet.

Alle eventuell vorhandenen handbetétigten Klappen im Rohrleitungssystem schlief3en.
Die Zufuhr von Frischluft unterbinden

Elektrische Verbraucher ausschalten

Feuerwehr verstandigen

Filter von aul’en kihlen.

20 2

3.6.1.1 Reststoff

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Vergiftungsgefahr durch Schadstoffe!

Der Reststoff ist mit Schadstoffen aus dem Rauchgas belastet.

= Bei moglichem direktem Kontakt mit dem Reststoff personliche Schutzausriistung
tragen.

Die oben genannten Verhaltensregeln sind von den Mitarbeit.
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4 Aufbau und Funktion

4.1 Aufbau — MCP-GO-2-6S filter (hoch 5,5kW)

17.
17.1

18.

19.
20.
21.
22.
23.

24.

4.2 Aufbau — MCP-GO-2-6SL filter (nieder 4,0kW)

No ok~

©

Filter:
Saubere Kammer

17.2  Verschmutzte Kammer

mit Filtereinsatz
Einbauventilator mit Dual-
Schalldampfer
Luftauslass reinigen
Lufteinlass verschmutzt
Staubbehalter
Druckluftbehalter
Kontrolle
23.1 Inverter
(option)
23.2 Schaltschrank
mit Bedienfeld
Inspektionstiren

Filter:
1.1 Saubere Kammer
1.2 Verschmutzte Kammer
mit Filtereinsatz
Einbauventilator mit Dual-
Schalldampfer
Luftauslass reinigen
Lufteinlass verschmutzt
Staubbehalter
Druckluftbehalter
Kontrolle
7.1 Inverter (option)
7.2 Schaltschrank mit
Bedienfeld
Inspektionstiiren
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4.3 Komponentenbeschreibung
Nr. Komponente Beschreibung
Das Gehause besteht aus mehreren Strukturelementen. Diese
1 Filter — Gehause Elemente sind mit Schrauben verbunden und abgedichtet, was
die Dichtheit der Struktur garantiert.
Die abgesaugte und gefilterte Luft aus der Schmutzkammer
1.1 Reinkammer gelangt in die Reinkammer und kann dann in die Produktionshalle
oder in die Atmosphare zurlickgefiihrt werden.
Mit Staub oder Schadstoffen verunreinigte Luft stromt in die
1.2 Schmutzkammer Schmutzkammer. Diese Kammer enthalt Filterpatronen. Schmutz
sammelt sich an der AuRenseite der Patronen an.
Ein Abluftventilator wird verwendet, um verschmutzte Luft aus
5 Eingebauter Ventilator mit dem Produktionsraum anzusaugen. Der MCP-GO Filter kann mit
Schalldadmpfer einem Ventilator mit einer Leistung von 4,0 kW oder 5,5 kW
ausgerustet werden.
3 Reinluftauslass Ein Loch, durch das gereinigte Luft entweicht.
4 Schmutzlufteinlass Ein Loch, durch das verschmutzte Luft angesaugt wird. In diesem
Loch sind Abluftkanale installiert.
Ein Behalter, in den gefilterte Luftschadstoffe fallen
5 Staubbehalter (Filterprodukt). Der Behalter sollte geleert werden, wenn er voll
ist. Der Behalter hat ein Fassungsvermdgen von 65 .
Der Drucklufttank enthalt Druckluft, die zur Regeneration der
6 Druckluftbehalter und Filterpatronen verwendet wird. Uber jedem Filterelement befinden
Disenrohre sich Dusenrohre. Durch die Lécher wird in Impulsen Druckluft
geblasen, die die Filterpatronen reinigt.
7 Steuerung Dient zur Steuerung des Filterregenerationssystems und zeigt
Meldungen und Alarme an.
Er dient dazu, die Geblasedrehzahl so zu regeln, dass die
7.1 Wechselrichter (Option) Effizienz an den Absaugbedarf angepasst wird. Dadurch wird
Energie gespart.
Die Steuerung dient zur Einstellung des
7.2 Schaltschrank mit Bedienfeld Filterregenerierungssystems und zur intelligenten Verwaltung der
Gerateeinstellungen.
4.4 Beschreibung des Betriebsprozesses
@ wicrtinG
Um den stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten, sind die Wartungsvorschriften zu
beachten (siehe Kapitel ,,Wartung“).
@ wichtinG
Bei einer kurzen Installation mit Staubluft wird empfohlen, eine Riickschlagklappe
zu installieren, um zu verhindern, dass Staub wahrend der Reinigung bei
ausgeschaltetem Ventilator entweicht.
134

QMMO097




Nederman

Die Beschreibung des MCP-GO-Filterbetriebs folgt unten:

7. Die mit Staub oder anderen Dampfen verunreinigte Luft, die von technischen Geraten abgegeben
wird, strémt durch die Einlasséffnung (Kanal) und tritt durch die Einlasséffnung in den Filter zur

Schmutzkammer ein.

In der Schmutzkammer fallen abgeschiedene gréliere Schmutzpartikel in den Staubbehalter, der

sich am Boden des Gerats befindet.

Die teilweise entstaubte Luft strémt durch das Filtermaterial der Patronen.
Schmutzpartikel passieren das Filtermaterial und setzen sich an der Auenseite des Filters ab.
Die gereinigte Luft stromt durch den in den Staubabscheider integrierten Abluftventilator und kann
in die Produktionshalle zuriickgefiihrt oder auf3erhalb des Raumes (in die Atmosphare) abgeleitet

werden.

4.5 Reinigung der Filtrpatronen

45.1

Beschreibung der Komponent

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

Gehause
Reingasraum
Rohgasraum
Inspektionstir
Drucklufteinrichtung
Dusenrohre
Staubbehalter
Kontrolle

Kleinere
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4.6 Prozessbeschreibung

o WICHTING

Betriebsdruck und Druckluftqualitat (siehe Kapitel ,Betriebsdruck und
Druckluftqualitat®).

Die Filterelemente werden durch Druckluftimpulse gereinigt. Die Reinigung erfolgt
kontinuierlich.

Die Filterelementreinigung wird aktiviert, wenn der voreingestellte Differenzdruck erreicht
ist (Reinigungszyklus).

Die Filterreinigung erfolgt vollautomatisch.

/\ \VORSICHT

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!

Willkiirliche Anderungen an den Einstellungen von programmierbaren Steuerungen
ohne vorherige Genehmigung von NEDERMAN sind untersagt.

Wenn eine Druckdifferenz von 1300Pa erreicht ist, beginnt der Reinigungszyklus. Der
Reinigungszyklus wird wiederholt, bis die Druckdifferenz 700Pa erreicht.

Der Reinigungszyklus wird wiederholt, bis die Druckdifferenz 700Pa erreicht.

Die Reinigungszyklen sind abhangig von der Staubart und dem Staub- und/oder Schadstoffgehalt
des Schmutzgases.

Beschreibung des Reinigungsprozesses:

7. Wenn sich Filtermittel auf dem Einsatzmaterial ansammeln, steigt der Druckunterschied
zwischen der Schmutzkammer und der Reinkammer des Staubabscheiders. Dadurch nimmt
die Effizienz des Filtrationsprozesses ab und muss durch Reinigung der Patronen
wiederhergestellt werden. Bei MCP-GO-Filtern erfolgt die Reinigung der Filterpatronen durch
einen umgekehrten Druckluftimpuls und wird durch ein Signal der elektronischen Steuerung
gesteuert. Standardmafig werden die Patronen in programmierten Zeitintervallen gereinigt,
indem der Druckunterschied in der Schmutz- und der Reinluftkammer des Filters gemessen
wird.

8. Nach dem Offnen des Membranmagnetventils (Version mit AUTEL) oder des Pneumatikventils
(Version mit Insight) stromt die Druckluft aus dem Drucktank in die Dusenleitung des
Reinigungssystems. Die Disensatze sind in Reihen (ber den Filterpatronen so angeordnet,
dass sich die Dusendffnung in der Achse der Patrone befindet.

9. Der nach unten gerichtete Luftstrom blast den Staub von der AuRenflache des Filterelements.
Die Filterprodukte fallen in den Staubbehalter.
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4.6.1 Fortschritt des Reinigungszyklus

o WICHTING

Betriebsdruck und Qualitat der Druckluft = Kapitel ,,Betriebsdruck und Druckluft-
Qualitat“.

Bei Anforderung eines Abreinigungszyklus beginnt folgender Zyklus:

e Membranventil 1 6ffnet

e Membranventil 1 schlief3t

e Pause (Pausenzeit 1 oder Pausenzeit 2)
e Membranventil 2 6ffnet

e Membranventil 2 schlief3t

e Pause (Pausenzeit 1 oder Pausenzeit 2)

Ablauf Nachlaufreinigung:

Die Nachlaufreinigung wird nur beim Ausschalten des Ventilators gestartet, wenn der
Differenzdruck den Wert Ap DTC max wahrend des Betriebes Uberschritten hat, und es
sind 1000Pa.

DTC — Nachlaufreinigung (down time cleaning)

1 Ventilator EIN 5 Nachlaufreinigung EIN
2 Ventilator AUS 6 Nachlaufreinigung AUS
3 Ap DTC max 7 Ap DTC max startet Nachreinigung

Ap Uberschreitet den Wert Ap DTC

8 Nachreini DTC
max achreinigung ( )
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4.6.2 Eingebauter Ventilator
Struktur — 11. Gehause
(2 12. Drehstrommotor:
FM622 4,0kW oder
FM625 5,5kW

13. Rotor im Gehause
14. Lufteinlass zum Ventilator
15. Luftauslass vom Ventilator
—> Luftstromrichtung

Funktion

Eingebauter Ventilator transportiert gasférmige, staubige und
nicht explosive Medien. Durch die Rotation des Rotors wird das
gasférmige Medium durch den Ansaugtrichter angesaugt und
durch die Auslasso6ffnung ausgeblasen.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Wahrend des normalen Betriebs kann der Lufter hohe Temperaturen erreichen.

5 Einsatzort

51 Raumbedarf und Bodenbeschaffenheit

o WICHTING

Bei der Platzierung des Filters sollte auf die einfache Handhabung des abgeschiedenen
Staubes und die Erleichterung von Service- und Wartungsarbeiten bertcksichtigt werden.
Zudem sind die angegebenen Abstande zu Gebaudekanten einzuhalten.

Der Standort muss frei von Gegenstanden wie Stromleitungen usw. sein.

Die Verankerungsbolzen (M12) muissen mindestens 60 mm aus dem Fundament
herausragen.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Der Staubabscheider sollte in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften fiir die
Aufstellung von Maschinen aufgestellt werden, wobei der erforderliche Platz fiir die
Wartung des Filters, das Offnen der Inspektionstiir, das Herstellen der elektrischen
Anschlisse usw. beriicksichtigt werden muss. Die relevanten Daten sind in der Norm EN
547-1 (Sicherheit von Maschinen - Korpermale des Menschen - Teil 1) enthalten:
Grundlagen zur Bestimmung von Abmessungen fir Ganzkdérper-Zugange an
Maschinenarbeitsplatzen).
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Das Filter wird in der Regel auf einem armierten
% . m i % Betonfundament aufgestellt. Die Aufstellung
auf einer anderen Art von Unterbau ist jedoch
ebenfalls mdglich. Bei der Berechnung fir das
Fundament bzw. die Tragkonstruktion sind
folgende Faktoren zu beachten:
e Gesamtgewicht des Filters (=
Typenschild)
e Maximalgewicht des abgeschiedenen
Staubes

924

100
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5.2 Zulassige Umgebungsbedingungen

Der Schaltschrank ist fir eine Umgebungstemperatur von - 20 °C bis + 40 °C ausgelegt.

Die Getriebe- und Drehstrommotoren sind fiir einen Umgebungstemperaturbereich von
- 20 °C bis + 40 °C und einer Aufstellungshéhe bis zu 1000 m tGber NN ausgelegt.

Die angesaugte Kuhlluft der Getriebe- und Drehstrommotoren darf eine Umgebungs-
temperatur von + 40 °C nicht Uberschreiten und nicht mit explosionsfahigen Gasen oder
Stauben belastet sein.

6 Transport, Lieferung und Lagerung

o WICHTIG

Der Transport und die Lagerung der Bauteile diirfen nur in Zonen stattfinden, in
denen keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt.

6.1 Transport und Lieferung

6.1.1 Anlieferung der Bauteile

o WICHTIG

Beim Zusammenbau der Komponenten ist die Montageanleitung zu beachten.

Der MCP-GO Filter wird komplett geliefert und ist bereit fir die Montage an der
vorgesehenen Stelle. Das Gerat muss an das Stromnetz angeschlossen werden.

Bei der Version mit Insight-Steuerung muss der Schaltschrank tUber Kabel mit dem Filter
verbunden werden. Stellen Sie den Schaltschrank an der Wand neben dem Filter auf.

Das Gerat wird mit Sicherungsbandern und Schrauben auf einer Palette befestigt.

A SR

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Besondere Vorsicht ist beim Heben, Absenken, Tragen und Montieren des Gerats oder
seiner Teile geboten. Verwenden Sie stets geeignete Geradte und Hebeelemente
(Schlingen) mit Zertifikaten.

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Berlicksichtigen Sie beim Transport die Position des Schwerpunkts und der Halterungen.
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6.1.2 Geratetransport

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!
Herabfallende Maschinenteile kénnen zu tédlichen Verletzungen fiihren!

Gefahrenbereich mit geeigneten Markierungs- und Absperrelementen sichern.

Einen Verantwortlichen bestimmen, der wahrend des Transports den Gefahrenbereich
Uberwacht.

Nur zugelassene Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragkraft einsetzen.
Maschinenteile sichern

Langsam und sicher fahren.

o WICHTING

Das Auswahlen der Lastaufnahmemittel und die Bedienung der Lasthebeeinrichtungen
dirfen nur von unterwiesenen und beauftragten Personen vorgenommen werden

L 20 20 2 N 7

Das Gerat wird mit Sicherungsbandern und Schrauben auf einer Palette befestigt.

Die vorhandenen Griffe am Schalldampfer

sollten  nur zum  Anheben des
Schalldampfers des Gerats (max. 40 kg)
verwendet werden.

Verwenden Sie die speziellen Griffe am
Filtergehduse, um die Maschine von der
Palette zu nehmen und den Filter in der
Produktionsstatte zu transportieren.

6.2 Verpackung

@O wicHmie

Bei weiteren, vom Kunden durchgefiihrten Transporten muss eine korrekte
Verpackung sichergestellt sein.
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Fir den Transport bis zum Aufstellungs- oder Versandort werden die einzelnen Teile der
Maschine/Anlage ordnungsgemalf’ verpackt.

Die Art der Verpackung ist abhangig von der Transportstrecke und den Transportmitteln.

Verpackungsmaterial entsorgen

= Verpackungsmaterial in Ubereinstimmung mit den értlichen Bestimmungen entsorgen.
= Eventuelle Symbole auf der Verpackung beachten.

6.3 Prufung der gelieferten Bauteile

Bei Erhalt der Lieferung muss geprift werden, ob alle Teile vorhanden sind und kein Teil
beschadigt ist.

Falls ein Transportschaden vorliegt oder Teile fehlen, wenden Sie sich bitte umgehend an
uns.

6.4 Lagerung

o WICHTIG

Die Lagerung der Bauteile darf nur in Zonen stattfinden, in denen keine explosions-
fahige Atmosphare vorliegt.

0 WICHTIG

Fiir Schaden und Folgeschaden, die durch unsachgemafRe oder falsche Lagerung
entstanden sind, ist der Hersteller/Lieferant nicht haftbar.

Zusitzlich sind die besonderen Vorschriften der jeweiligen Hersteller zur
Einlagerung und Konservierung von Bauteilen zu beachten, die nicht von uns
hergestellt, aber in unserem Lieferumfang enthalten sind.
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7 Vor der Installation und Montage

@

@

WICHTING

Vor der Installation sollten die Innenrdume aller Geréteteile auf verbliebene
Fremdkorper untersucht werden.

Vorhandene Fremdkorper miissen entfernt werden.

WICHTING

Die fiir das jeweilige Land geltenden Unfallverhiitungsvorschriften miissen beachtet
werden!

Die Maschine/das Gerat wird montiert geliefert oder bendtigt minimale
Installationsanschliisse (Insight-Version).

7.1 Staubabscheiderkomponenten anheben

MCP-GO-Staubabscheider kénnen nicht mit einem Kran lber die Lécher in der Versteifung
der Schalldampferabdeckung angehoben werden. Diese Griffe dienen nur zur Demontage des
Schalldampfers. Zur Demontage des Schalldampfers schrauben Sie zuerst die Seitenwand ab
und entfernen dann das Gehause nach oben.

A

NOTIZ

Nichtbeachtung kann zu Sachschaden kommen!

Verwenden Sie zum Heben nur von den zustindigen Behoérden zugelassene
Hebezeuge und zertifizierte Schlingen.

Staubabscheider kénnen mit verschiedenen Transportmitteln angeliefert werden. Bei
Seefracht muss ein zusatzlicher Salzschutz vorgesehen werden.

7.2 Erdungsschrauben

@

WICHTING

Alle Komponenten der Maschine/Anlage miissen leitend miteinander verbunden
und an das Erdpotential angeschlossen sein.

7.3 Filterinstallation

7.3.1 Aufstellung und Montage des Staubabscheiders
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N

Nichtbeachtung kann zu Sachschiaden kommen!

Es ist unzuldssig, ohne vorherige Genehmigung von Nederman Anderungen an der
Konstruktion des Staubabscheiders vorzunehmen.

Filter dirfen nur von qualifiziertem Personal installiert und in Betrieb genommen werden,
da Fehler Bauteile beschadigen und somit die Lebensdauer des Staubabscheiders
erheblich verringern kénnen.

Der Staubabscheider sollte auf einem Betonfundament mit einer seinem Gewicht
angemessenen Tragfahigkeit platziert werden. Zur Befestigung sollten die in der
Konstruktion vorgesehenen Diibel (Spreiz- oder Klebeanker) verwendet werden.

Prifen Sie die Informationen zu den Abmessungen des MCP-GO-Staubabscheidersockels
und der Position der Bohrungen fir die Befestigung des Gerats am Boden.

7.3.2 Luftkanalanschluss
Schlielen Sie nach erfolgter Installation des Staubabscheiders auf dem Fundament die
Luftkanale an.

Uberpriifen Sie nach Abschluss der Installation, ob alle Filterpatronen richtig sitzen und ob
der Filter abgedichtet ist, um Luftlecks zu vermeiden.

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Alle Luftkanale innerhalb von 1 m von beweglichen Teilen (z. B. Ventilator,
Zellenradschleuse) mussen einen Flanschanschluss haben, damit sie nur mit Werkzeug
demontiert werden kénnen.

7.3.3 Stromversorgungsanschluss

Der MCP-GO-Filter ist nicht mit einem Netzkabel ausgestattet. Das Netzkabel ist als
zusétzliches Zubehor erhaltlich.

Die Daten zur Stromversorgung finden Sie auf dem Typenschild.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Stromschlaggefahr.

Elektrische Anschlisse und Erdung des Staubabscheiders dirfen nur von einem
Installateur mit dokumentierter elektrischer Qualifikation gemal den geltenden ortlichen
Vorschriften durchgefuhrt werden.
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/\ \VORSICHT

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!

Wenn der Staubabscheider aus einem Dreiphasennetz gespeist wird, verwenden Sie beim
Anschlielfen des Staubabscheiders einen Phasenfolgeanzeiger, um die richtige
Drehrichtung des Ventilators zu gewahrleisten (durch den Pfeil auf dem Ventilatorgehause
angezeigt).

7.3.4 Schaltschrank mit Filtercontroller

Das MCP-GO-Gerat wird mit mehreren Steuerungsoptionen verkauft. Bitte lesen Sie das
dem Gerat beiliegende Steuerungshandbuch.

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Gefahr eines Stromschlags.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme des System die Anleitung flr den Schaltschrank des
Staubabscheiders. Platzieren Sie bei der Version mit Insight den Schaltschrank gemaR den
Anweisungen im Handbuch an einem und leicht zuganglichen Ort (dies ist im Gafahrenfall
sehr wichting).

7.3.5 Anschluss Druckluftversorgung

Das Filterpatronen-Reinigungssystem in MCP-GO-Staubabscheidern erfofreft Druckluft mit
einem Mindestruck von 5 bar. Der maximale Arbeitsdruck betragt 6 bar. (siehe Kapitel 2.5
“Arbeitsdruck”).

0 WICHTING

Uberschreiten Sie nicht den maximalen Betriebsdruck von 6 bar.

Bei Staubabscheidern, die in beheizten R&aumen installiert sind, entspricht der
Feuchtigkeitsgehalt der Druckluft dem Drucktaupunkt von +3 °C.

Die optimale Art, den Druckbehalter des
Staubabscheiders an das lokale  System

anzuschlieen, ist die Verwendung eines »%’@ Gl 150
Reduzierventils mit kombiniertem Abscheider fiir VAN 228/1
feste Verunreinigungen, Ol und Wasser. Bei einem N . i
Versorgungsdruck von Uber 6 bar muss ein

Sicherheitsventil zwischen dem Druckminderer und
dem Druckbehalter installiert werden.

2" RG
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Die Druckluftzufuhr an den Drucklufttank anschlief3en.
Der Anschluss, eine G'2"-Kupplung (1), befindet sich an
der Seite des Tanks.

Der Druckluftverbrauch betragt 34,8 NI/Impuls und 417,6 NI/min bei 6 bar.

7.4 Erdung der Maschine/Anlage

A

Nichtbeachtung kann zu Sachschidden kommen!

Um ein hohes MaB an Sicherheit bei der Verwendung des Staubabscheiders zu
gewadhrleisten, ist es notwendig, fiir eine effiziente Erdungsinstallation zu sorgen
und einen zusatzlichen Schutz gegen Stromschlag zu verwenden, z. B. einen
Fehlerstromschutzschalter.

o WICHTING

Das Great muss leitend mit Erdpotential verbunden sein.

Die Erdung der Maschine/Anlage muss von einer Fachfirma ausgefiihrt werden.

Nach Abschluss der Montagearbeiten muss die gesamte Maschine/Anlage am Fundament
bzw. an der Stahlkonstruktion geerdet werden.

Die Ausflhrung der Erdung muss gemaf den aktuell giltigen nationalen Richtlinien zur
Ableitung von statischer Elektrizitat geerdet werden.
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8 Erstinbetriebnahme

8.1 Vorbereitende Aktionen

YN GEFAHR

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Gefahrliche elektrische Spannung!

= Arbeiten an elektrischen Geraten sollten nur von einem ausgebildeten Elektriker
durchgefiihrt werden.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Es besteht die Gefahr von Personenschaden.

Es sollte eine geeignete Schutzausriistung verwendet werden: Schutzbrille,
Gehorschutz und Schutzmaske.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Es besteht die Gefahr von Personenschaden.

Vor jeder Inbetriebnahme der Staubsammelanlage mussen alle Abdeckungen,
Tiiren, Abdeckungen etc. miissen sorgfaltig montiert, verschlossen und gesichert
werden.

A

Nichtbeachtung kann zu Sachschaden kommen!

Lesen Sie dieses Handbuch sorgfiltig durch, bevor Sie den Staubabscheider in
Betrieb nehmen.

Bitte lesen Sie auch die Bedienungsanleitungen der Steuerung des Reinigungssystems
und des Steuerschranks.

o WICHTING

Eventuelle Fehler miissen vor der Inbetriebnahme behoben werden.

Betriebsdruck und Druckluftqualitit (siehe Kapitel ,Betriebsdruck und
Druckluftqualitat®)
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Sollte die Leistungsaufnahme zu hoch sein, schalten Sie die Maschine/Anlage
unverziiglich aus und kontaktieren Sie bitte unsere Serviceabteilung.

Vor der ersten Inbetriebnahme sollte:

2>

L7

L2 20 0 20 7 7 7

Kontrollieren Sie den Filter und das Rohrleitungssystem grindlich auf
Fremdkérper. Eventuelle Fremdkérper sind zu entfernen..

Kontrollieren Sie den Filter und das Rohrleitungssystem auf Dichtigkeit.
Kontrollieren Sie, ob der Staubbehalter fir das Filterprodukt leer und richtig
angebracht ist. ,

Kontrollieren Sie die Filterabreinigung.

Kontrollieren Sie den Druck im Druckluftbehalter.

Kontrollieren Sie alle elektrischen Anschliisse auf korrekte Ausfiihrung.
Schalten Sie die elektrische Spannungsversorgung ein.

Starten Sie den Kompressor bzw. 6ffnen Sie die Druckluftzufuhr.

Starten Sie den Testbetrieb fur das Filter.
Kontrollieren Sie die Filterabreinigung.
Kontrollieren Sie den Stromverbrauch des Lufters.
Kontrollieren Sie die Erdung.

Eventuelle Mangel beseitigen.

o WICHTING

Vor der Erstinbetriebnahme muss die Maschine/Anlage komplett montiert und in
den Prozess eingebunden sein, entsprechend der bestimmungsgemaéaRen

Verwendung.
8.2 Inbetriebnahme
= Schalten Sie das Gerat ein (siehe Kapitel ,Andere Dokumentation“ — ,Insight Control
Panel Benutzerhandbuch® bzw. ,AUTEL ECO-ALFA Benutzerhandbuch®).
148
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9 Bedienungsanleitung

o WICHTING

Vor der Inbetriebnahme der Maschine/Anlage unbedingt die Hinweise in Kapitel
,»Grundlegende Sicherheitshinweise* beachten!

Die Inbetriebnahme der Maschine/Anlage darf nur durch eine geschulte Fachkraft
erfolgen!

/\ |VORSICHT

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!

Es untersagt, die Einstellung von programmierbaren Steuerungen ohne vorherige
Rucksprache mit Nederman willktrlich zu andern.

9.1 Anlage einschalten

o WICHTING

Vor dem Einschalten der Maschine/Anlage ist sicherzustellen, dass die
Druckluftzufuhr gewahrleistet ist und der Betriebsdruck im Druckluftbehalter (>
Abschnitt ,,Betriebsdruck und Druckluftqualitat”) erreicht ist.

= Prufen Sie, ob der Hauptschalter am Schaltschrank eingeschaltet ist; gegebenenfalls
einschalten

= Entriegeln Sie die Not-Aus-Taste ,EMERGENCY STOP*.

= Versetzen Sie das Gerat in einen betriebsbereiten Zustand (siehe Kapitel ,Weitere
Dokumentation® ,Insight Control Panel Benutzerhandbuch® bzw. ,AUTEL ECO-ALFA
Controller Benutzerhandbuch®

= Schalten Sie die Anlage mit dem EIN/AUS-Schalter am Filtersteuergerat ein

Das Gerat ist nicht mit einer Bedienstation ausgestattet. Nach der Installation und
Abnahme ist die Installation bereit fur den normalen Betrieb.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Es besteht Verletzungsgefahr.

Offnen Sie die Inspekttionstiir nicht bei laufendem Filter.

Bevor Sie MaRnahmen ergreifen, lesen Sie bitte dieses Handbuch. Die Abdeckungen der
Inspektonsdéffnungen in der Angle kénnen 15 Minuten nach Stoppen des Staubsammlers/der
Angle gedffnet werden, alle Abdeckungen etc. missen sorgfaltig montiert und geschlossen
werden.
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9.2 Anlage ausschalten
@ wichinG
Bei Nichtbeachtung kenn es zu Sachschaden kommen!
Eine normale Abschaltung darf nicht tiiber den Nottaster erfolgen.
=> Anlage mit Taster ON/OFF an der Filtersteuerung ausschalten
9.3 Notgerat abgeschaltetgency
@ wichinG
Bei Gefahr betatigen Sie den “NOT-AUS” -Knopf.
Im Notfall kann das System durch Driicken des Not-Aus-Tasters sofort deaktiviert werden. Der
Haupt-Not-Aus-Taster befindet sich an der Vorderseite des Filterschaltschranks. Andere Not-Aus-
Taster kénnen sich auch an Komponenten des Staubsammelsystems befinden. Der Schalter — in
der Regel ein pilzférmiger, roter Knopf — befindet sich an der Vorderseite des Filterschaltschranks.
Andere Notausschalter kdnnen sich auch an Komponenten des Staubabscheidungssystems
befinden, die vom Schrank entfernt sind.
Nach dem Betriebsende der angeschlossenen Geratekomponenten oder vor langeren
Stillstandszeiten (z. B. flr Inspektionsarbeiten) muss das gesamte Gerat noch ungefahr 15-30
Minuten betrieben werden, um die am Filtermaterial haftenden Staubablagerungen zu entfernen
und der Staubbehalter und alle anderen Gerate kdnnen entfernt werden. Dadurch wird verhindert,
dass am Filtermaterial anhaftende Ablagerungen wahrend des Betriebs durch einen plétzlichen
Druckabfall plétzlich abfallen und zu Verstopfungen im Staubsammelsystem fuhren.
@ wichinG
Bei lidngeren Ausfallzeiten und bei Reparaturen muss der Hauptschalter
ausgeschaltet und mit einem Vorhdngeschloss gesichert werden.
Weitere Abschaltkriterien fiir den Ausfall von Maschinen/Staubabsaugungen
kénnen in den folgenden Kapiteln aufgefiihrt sein.
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10 Bedienungsanleitung fiir den AUTEL ECO-ALFA Controller

Bitte lesen Sie das AUTEL ECO-ALFA Controller-Handbuch, das der Geratedokumentation beiliegt.

Werkseinstellungen des ECO-ALFA-Controllers (Nederman)

No. | Paremeter (Parameter) Set Value (Wert festlegen)
1 |Opertation (Betrieb) Automatic (Automatisch)
2 | Pause Time (Pausenzeit) 10 sec
3 | Work Time (Arbeitszeit) 0,06 sec
4 | Clean. Start Pressure (Reinigungsstartdruck) 1,0 kPa
5 | Clean. Stop Pressure (Reinigungsstoppdruck) 0,6 kPa
6 | Postcleaning function (Nachreinigungsfunktion) Pressure (Druck)

7 | Time/Cycle Postclean. (Zeit/Zyklus Nachreinigung) Cycle (Zyklus)
8 | Postcleaning Duration (Nachreinigungsdauer) 6 Cycles (Zyklen)
9 | Postcl. Start Pressure (Nachreinigung Startdruck) 1 kPa

10 | Postcl. Pause Time (Pausenzeit nach der Reinigung) |6 s
11 | Postcl. Work Time (Arbeitszeit nach der Reinigung) | 0,06 sec
12 | Relayl Pressure Level (Relais 1 Druckniveau) 1,8 kPa

. . System Ok/On

13 | Relayl Function (Relayl Funktion)

Max. Pressure (Max. Druck)

14 | Relay2 Pressure Level (Relay2 Druckpegel) 0 kPa
15 | Relay2 Funcino (Relay2 Funktion) Min. Pressure (Min. Druck)
16 | Precoating Status (Vorbeschichtungsstatus) Off (Aus)

17 | Precoating Pressure (Vorbeschichtungsdruck) -

18 | Hour Counter Function (Stundenzahlerfunktion) ON (Auf)

19 | Hour Counter Pressure (Stundenzahler Druck) -

23 | Type Valve Command (Typ Ventil Befehl) Standard (Standard)

24 | Command Number Active (Befehlsnummer aktiv) -

25 | Custom Sequence (Benutzerdefinierte Sequenz) -

26 | Unit of Measure (Maleinheit) kPa
27 |Language (Sprache) English (Englisch)

28 | Pressure Reset (Druckriicksetzung) -

29 | Set Date/Hours (Datum/Uhrzeit einstellen) Current date/time (Aktuelles Datum/Uhrzeit)
30 | Alfa Test Menu -

31 |4mA Pressure (Druck) -

32 | 20mA Pressure (Druck) -

11 Bedienungsanleitung fiir den INSIGHT CONTROL PANEL

controller

Bitte lesen Sie das der Geratedokumentation beiliegende Handbuch der INSIGHT CONTROL PANEL-Steuerung.

QMMO097
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12 Storungsbehebung

12.1 Verhalten bei Storungen
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Bewegliche Maschinenteile konnen zu schweren bis todlichen Verletzungen fiihren!
Vor Wartungs-, Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten:
= Maschine/Anlage elektrisch freischalten (> Kapitel ,Freischalten der
Maschine/ Anlage®).
= Am Hauptschalter Warnschild anbringen, die auf laufende Arbeiten hinweisen
und eine Betatigung untersagen.
= Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss sichern und Schlissel abziehen
= Druckluftversorgung drucklos machen und den Drucklufttank entliften.
Nach Abschluss von Wartungs-, Instandhaltungs- und Instandsetzungsarbeiten:
=>» Sicherstellen, dass alle Schutzvorrichtungen angebracht und funktionsfahig sind.
WICHTING
Bei Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten sind die grundlegenden Sicherheits-
hinweise (= Kapitel ,,Grundlegende Sicherheitshinweise®) und die entsprechenden
Vorschriften zur Instandhaltung (= Kapitel ,,Instandhaltung“) zu beachten!
Vor Aufnahme von Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten an Zulieferteilen sind
unbedingt die Betriebsanleitungen der Hersteller zu beachten und einzuhalten!
Local safety regulations apply under all circumstances for operation of the machine/plant
irrespective of the safety instructions contained in these installation and/or operating
instructions!
12.2  Storungssuche bei eingeschalteter Stromversorgung
A GEFAHR
Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!
Geféhrliche elektrische Spannung!
Da die Storungssuche bei eingeschalteter Stromversorgung auflerst gefahrlich ist, sollte
dies nur dann erfolgen, wenn es unbedingt notwendig ist. In jedem Fall darf diese Arbeit
nur von geschultem Fachpersonal durchgeflihrt werden.
Bei Stérungen an einer Maschine / einem Gerat, die eine Messung elektrischer GrolRen
(Strom, Spannung) oder die Uberprifung der Funktion von motorbetriebenen
Geratekomponenten erfordern, kann es notwendig sein, nach den Ursachen der Stérung
zu suchen, wenn die elektrische Energiequelle eingeschaltet ist.
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Um das Risiko zu minimieren, das bei dieser Arbeit besteht, sollten zumindest die
folgenden grundlegenden SicherheitsmaRnahmen schrittweise umgesetzt werden:

>

L 20 T T T T

Es muss zusatzliches Personal bereitgestellt werden, um die Maschine/das Geréat bei
Bedarf von der Spannung zu trennen.

Warnschilder mit der Aufschrift ,KEIN ZUGANG - DURCHFUHRUNG VON
REPARATUREN / WARTUNGSARBEITEN WAHREND DES BETRIEBS DES
GERATS* sollten angebracht werden.

Trennen Sie die Maschine/das Gerat von der Stromversorgung (siehe Kapitel
»Sicherheitshinweise®)

Entfernen Sie nur so wenige Schutzvorrichtungen wie nétig.

Vergewissern Sie sich vor dem erneuten Einschalten der Maschine / des Geréats, dass
sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten

Schalten Sie die Maschine / das Gerat wieder ein und beobachten Sie alle beweglichen
und stromflihrenden Teile aus sicherer Entfernung.

Schalten Sie die Maschine / das Gerat wieder aus

Trennen Sie die Maschine/das Gerat von der Stromversorgung (siehe Kapitel
~oicherheitshinweise®)

Fihren Sie notwendige Reparaturen durch und bringen Sie alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen wieder an.

Uberpriifen Sie die Maschine / das Geradt und das Sicherheitssystem auf
ordnungsgemaflien Betrieb. Wir moéchten noch einmal darauf hinweisen, dass die
Maschine / das Gerat nur mit einem in allen Teilen ordnungsgemal funktionierenden
Sicherheitssystem betrieben werden darf.

12.2  Checklisten bei Storungen
@ wichinG
Eventuell auftretende Storungen wahrend des Betriebs kénnen mit Hilfe der
nachfolgenden Checklisten lokalisiert und behoben werden.
Hierfiir sind unbedingt auch die Dokumentationen der Hersteller zu beachten!
12.2.1 Patronenfilter
Stérung Mogliche Ursachen MaBRnahmen
1 Filter verstopft, fehlender e Abreinigung erfolgt nicht haufig e Einstellung der Parameter prifen und ggf. auf

Luftdurchgang

genug Werkseinstellung (= siehe Kapitel ,Sonstige
Dokumentation“ ,INSIGHT CONTROL PANEL
Bedienungsanleitung® , AUTEL ALFA-ECO
Bedienungsanleitung ,,

=>» Mit der Funktion ,,Testlauf* die
Abreinigungsventile durch akustische Kontrolle
auf Funktion prifen. (= siehe Kapitel ,Sonstige
Dokumentation” ,INSIGHT CONTROL PANEL
Bedienungsanleitung® , AUTEL ALFA-ECO
Bedienungsanleitung
e  Druckluftimpuls zu gering = Druckluftzufuhr prifen

= Betriebsdruck im Druckluftbehalter prifen (min.
5 bar/ max. 6 bar).

QMMO097

153



Nederman

= De-aerate the compressed-air system
= Betriebsspannung der Steuerung prifen
= Steuerspannung der Magnetventile prifen
= Steuerung ggf. erneuern
Nachreinigung (entsprechend  =» Elektrische Anschliisse auf korrekten
Parameter 16) wird beim Anschluss prifen, damit die Nachreinigung
Ausschalten des Filters nicht nach einem Filterstopp eingeschaltet wird
ausgefihrt
Zu groRe Materialmenge in zu = Materialzufuhr pro Zeiteinheit herabsetzen oder
kurzer Zeit Kapazitat der Anlage vergroRern
Filterelemente gesattigt = Filterelemente reinigen und ggf. austauschen
2 Material hauft sich im Feuchte Staube kleben anden = Trockenere Staube zuflihren
Staubsammelrumpf an. Wanden
Staubbehalter voll =>» Staubbehalter auf Fiillstand prifen und ggf.
leeren
3 Filtertiren undicht Turen nicht korrekt => Tiren korrekt schlieRen
geschlossen
Dichtungen defekt =>» Dichtungen erneuern
4 Dustin cleaned gas Filterelemente defekt = Defekte Filterelemente austauschen
Filterelemente nicht korrekt => Filterelemente korrekt montieren
montiert
Falsches Filtermaterial = Kundendienstservice kontaktieren
eingesetzt
Die Dichtung der Montageplatte =» Beschadiste Dichtung ersetzen
ist beschadigt
5 Zu geringe Leistung Deposits in the clean gas line ~ =» Reinigen Sie die Reingasleitung
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QMMO097



Nederman

12.2.2

Elektrische Antriebe

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Gefédhrliche elektrische Spannung!

Arbeiten an elektrischen Anlagen dirfen nur von einer ausgebildeten Elektrofachkraft
durchgefihrt werden.

Fehler Mogliche Ursachen MaRnahme
1 Motor lauft nicht e Kabelbruch = Die Klemmen priifen
= Die Kabel priifen oder messen
e Ausfall des Steuergerats = Das Steuergeréat austauschen
e Zuniedrige Spannung anden = Die Klemmenspannung messen
Klemmen
e Die Wicklung ist mit dem =>» Die Spannung mit einem Handgenerator oder
Gehause kurzgeschlossen mit einer ausreichend hohen Spannung priifen
e Lagerschaden => Die Lager tauschen
e Widerstand ausgelost = Lassen Sie den Motor abkiihlen
e  Wicklungsschaden = Motor professionell reparieren
e Ausfall des Wechselrichters = Signale und Alarme beachten
2 Schwergéangiger Motorstart ¢  Netzspannung oder = Spannungen messen
und zu niedrige Drehzahl Geratespannung zu niedrig
unter Last e Kurzschluss zwischen = Kurzschluss beseitigen und Wicklung neu
Windungen aufwickeln
e Die Wicklung hat einen => Die Spannung mit einem Handgenerator oder
Kurzschluss zum Gehause mit Hilfe einer ausreichend hohen Spannung
prifen
3 Der Wechselstrommotor e  Kurzschluss zum Gehause in = Fehlerhaftes Wicklungsteil ermitteln und
brummt im Stillstand, nicht der Rotorwicklung reparieren
im Betrieb
e Falsch angeschlossene Phasen =» Phasen prifen
e Der Rotor reibt leicht => Motor professionell reparieren
4  Der Wechselstrommotor e Wicklungskurzschluss im Stator =» Prifen und neu wickeln
erwarmt sich schnell und
brummt wahrend des
Betriebs
5 Sicherungen I6sen aus oder e  Kurzschluss in Kabel oder = Kurzschluss beseitigen
der Motorschutz 16st sofort Motor
aus e Der Motor hat einen = Motor professionell reparieren

Kurzschluss zum Gehause

oder einen Kurzschluss in sich

selbst

Motor falsch angeschlossen

Den Anschluss korrigieren

Zu hohe Last

Stromverbrauch prifen

QMMO097
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6 Der Wechselstrommotor e  Zu hohe oder zu niedrige = Die Netzspannung und den Spannungsabfall
wird wéahrend des Betriebs Spannung bis zum elektrischen Antrieb priifen
sténdig zu warm
e Einphasiger Betrieb statt = Die Stromaufnahme aller drei Leitungen prifen
Drehstrombetrieb
e Wicklungskurzschluss = Kabel auf Briiche prifen, gegebenenfalls
entfernen und neu aufwickeln
e  Kuhlung defekt = Reinigen Sie die Luftkanale von Staub, Spanen
usw.
=> Luftungsgitter neu einstellen
= Warmluftaufnahme einschranken
e Rotor reibt im Stator = Lager einstellen oder austauschen
e Fremdkorper in Luftspalt = Den Rotor ausbauen und den Motor reinigen
7 Ruckartiger Start e  Kurzschluss in der = Kurzschluss beseitigen oder die Wicklung neu
Motorwicklung wickeln
e Anschluss an den Nullleiter = Die Verbindung Uberprifen oder
anstelle des Auldenleiters gegebenenfalls korrigieren
8 Variable e Ein Bruch in der Wicklung oder = Widerstdnde messen
Leistungsaufnahme mit eine Asymmetrie des = Motor professionell reparieren
doppelter Schlupffrequenz Widerstands im Rotor oder ein
Kurzschluss durch
Beschadigung
9 Der Wechselstrommotor e Zu hohe Last = Den Rotor entlasten
arbeitet in einer Stern- Zu wenig Spannung an den = Netzspannung beim Einschalten priifen
Dreieck-Schaltung zu Klemmen
langsam oder erreicht seine
Drehzahl nicht
10 Falsche Drehrichtung e Motor falsch angeschlossen = Zwei Phasen vertauschen
11 Der Wechselstrommotor hat e  Verbindung im System statt = System uberprifen und gegebenenfalls
einen zu hohen Sternschaltung reparieren
Neutralstrom (Leerlauf) e VergroRerter Luftspalt wahrend = Luftspalt an drei Stellen messen und richtig
der Reparatur einstellen
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13 Instandhaltung

@

@

WICHTING

Bevor Sie mit Wartungsarbeiten an Teilen von Unterlieferanten beginnen, miissen
Sie unbedingt die Bedienungsanleitungen der Hersteller sowie die Angaben auf den
Leistungs- und Warnhinweisen beachten und einhalten!

WICHTING

Wir weisen darauf hin, dass nur Originalersatzteile verwendet werden diirfen.

Beim Ausbau unbrauchbar gewordene Schrauben diirfen diese nur mit Schrauben
gleicher Qualitat (Festigkeit, Werkstoff) und Ausfiihrung ersetzt werden.

Das vorliegende Kapitel ist keine Anleitung, um groBere Reparaturen auszufiihren.

Unser Kundendienstservice steht lhnen gerne mit weiteren Ratschlagen zur
Verfiigung.

Die Oberflaichen der Anlagenteile sowie der Anlagenbereich ist regelmiBig
(abhangig vom Verschmutzungsgrad) von Verschmutzung zu reinigen! Staub und
Feuchtigkeit fordern die Korrosion.

VORSICHT

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren!

If the dust is moist, check the parameters of the technological process being
dedusted and remove the cause of air humidification or oiliness.

Die vertraglich vereinbarte Gewahrleistung entbindet den Betreiber der Maschine/Anlage
nicht von der Notwendigkeit und Verpflichtung, vorbeugende Instandhaltungsarbeiten von
der Inbetriebnahme an regelmanig durchzufihren.

Betriebsstorungen, die durch unzureichende oder unsachgemale Instandhaltung
auftreten, verursachen hohe Kosten und lange Stillstandzeiten der Maschine/Anlage.

Dieses Kapitel beschrankt sich auf die Beschreibung von Arbeiten, die im Rahmen der
normalen Instandhaltung oder beim Auswechseln von Verschleifteilen vorkommen.

Die Instandhaltungsarbeiten sind soweit beschrieben, dass diese von geschultem
Personal, das mit Instandhaltungsarbeiten vertraut ist, ausgefiihrt werden kénnen.

Die nachfolgenden Checklisten fir die Instandhaltung sind fir den normalen Einsatz der
Maschine/Anlage ausgelegt. Die empfohlenen Intervalle sind lediglich Richtwerte,
beziehen sich auf die Zeit nach der Inbetriebnahme und sind in Betriebsstunden ange-
geben. Je nach Betriebsverhaltnisse kdnnen die Intervalle fiir die Instandhaltung von den
empfohlenen Werten abweichen. Sie sollten daher ihre eigene Instandhaltungsroute
festlegen

QMMO097
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13.1

Um langere Stillstandzeiten zu vermeiden, empfehlen wir, dass Sie sich ein Ersatzteillager
mit den wichtigsten Ersatz- und Verschleilteilen anlegen.

Sicherheitshinweise

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Es ist nicht gestattet, wahrend des Betriebs des Staubabscheiders mechanische
oder elektrische Reparaturen vorzunehmen und die Einstellwerte der Regel- und
Sicherheitsvorrichtung zu @ndern.

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Stoppen Sie das Gerat immer, bevor Sie in die Abluftéffnung schauen. Der Ventilator
dreht sich mit hoher Geschwindigkeit. Partikel, die aus dem Auslass gewirbelt
werden, konnen Augenverletzungen verursachen.

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Gefahrliche elektrische Spannung!

Arbeiten an elektrischen Geraten sollten nur von einem ausgebildeten Elektriker
durchgefiihrt werden.

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Teile stehen unter Spannung!

Wenn der Hauptschalter in der Schalttafel in der Position ,0“ gesichert ist, liegt an den
Hauptschalterklemmen noch Spannung an.

Beachten Sie die Markierungen auf den Anschlussklemmen.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Rotierende und bewegliche Teile!
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Vor Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten:

= Vor der Durchfiihrung von Arbeiten (Inspektion, Wartung oder Instandhaltung
der Entstaubungsanlage) sollte der Strom abgeschaltet und der Hauptschalter
der Entstaubungsanlage in der Position 0 (,OFF") verriegelt und gegen
unbeabsichtigtes Einschalten gesichert werden (Vorhangeschloss, Schlissel).

= Die Druckluftversorgung ist zu unterbrechen und die Druckbehalter sind zu
entleeren.

= Hangen Sie ein Schild mit der Warnung ,Ausfall — nicht einschalten!” auf.

= Prifen, ob die Maschine von der Stromversorgung getrennt ist.

Nach Abschluss der Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten:

= Sicherstellen, dass alle Sicherheitsvorrichtungen wieder angebracht wurden und
funktionieren.

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Sturzgefahr!

Wenn Sie in der Héhe Uber dem Kopf arbeiten:

= Verwenden Sie geprifte und zugelassene Leitern und Arbeitsbiihnen, die den
Arbeitsschutzbestimmungen entsprechen.
= Maschinenteile diirfen nicht als Kletterhilfen verwendet werden.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Druckluft tritt aus!

Trennen Sie vor der Durchfihrung von Service- / Wartungsarbeiten stets die
Druckluftversorgung.

= Arbeiten an pneumatischen Geraten sollten nur von geschultem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

A

Nichtbeachtung kann zu Sachschaden kommen!

Bei SchweiB-, Schneid- und Schleifarbeiten konnen Funken und hohe Temperatur
einen Brand verursachen!

= Schalten Sie die Maschine / das Gerat stets aus.
=>» Halten Sie entziindliche Materialien fern.

=>» Handfeuerldscher vorbereiten.

= Allgemeine Brandschutzvorschriften einhalten.
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N

Nichtbeachtung kann zu Sachschiaden kommen!

Falsche Schraubverbindungen!

= Wenn Schrauben nicht mehr brauchbar sind, ersetzen Sie sie nur durch Schrauben
gleicher Qualitat (Festigkeit, Material) und Verarbeitung.
=>» Ziehen Sie lose Schraubverbindungen fest.

o WICHTING

Bei Reparaturen und Wartungsarbeiten sind grundsitzliche Sicherheitshinweise zu
beachten (siehe Kapitel ,,Grundlegende Sicherheitshinweise“

Vor der Reparatur und Wartung von Teilen von Unterlieferanten ist unbedingt die
Bedienungsanleitung der Unterlieferanten zu beachten!

Unabhéngig von den Sicherheitshinweisen in diesem Handbuch. Fiir den Betrieb
der Maschine / des Gerates gelten stets die ortlichen Sicherheitsvorschriften!

o WICHTING

Wiahrend des Betriebs der Maschine / des Gerdts kdnnen visuelle Inspektionen
durchgefiihrt werden, wie z. B. die Uberpriifung auf undichte Stellen oder duBere
Beschadigungen, sowie eine Nachschmierung.

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten personliche Schutzausriistung.

Bei der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten muss die Sicherheit der Mitarbeiter an
erster Stelle stehen

Vor dem Beginn der Wartungsarbeiten muss der gesamte Umfang der Arbeiten
bekannt sein, damit ihr Ablauf genau geplant werden kann. Bitte stellen Sie sicher,
dass jeweils immer nur ein Mitarbeiter als verantwortliche Person benannt ist.

Bitte stellen Sie sicher, dass alle mit Wartungsarbeiten betrauten Personen mit dem
Inhalt dieser Dokumente vertraut sind.

13.2 Wartung der Maschine

Folgende MalRnahmen sind zu beachten und einzuhalten, wenn die Maschine / Anlage fiur
einen bestimmten Zeitraum (1 Monat oder mehr) stillgelegt wird:
= Die Maschine / Anlage muss bis zur vollstdndigen Entleerung betrieben werden,
d. h. die Maschine / Anlage muss Uber eine gewisse Zeit betrieben werden, um
Staubablagerungen zu vermeiden.
= Der Staubbehalter muss geleert werden.
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13.2.1

RegelmaRige Wartung und Gerateinspektion

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Gefahr von Korperverletzungen.

Verwenden Sie bei der Arbeit in staubiger Luft innerhalb eines Staubabscheiders ein
Atemschutzgerit, vorzugsweise mit Frischluftzufuhr, und eine Schutzbrille.

Benutzen Sie eine geeignete Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehoérschutz,
Sicherheitsschuhe und eine Schutzmaske.

A S

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Rotierende oder bewegliche Teile!
Vor Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten:

= Trennen Sie die Maschine / Anlage von der Stromversorgung (aAbschnitt
“Trennen der Maschine / Anlage*).

= Druckluftversorgung drucklos machen und Druckluftbehalter entliiften (leeren).

= Bringen Sie ein Warnschild am Hauptschalter an, das auf durchgefiihrte
Arbeiten hinweist und jegliche Bedienung untersagt.

= Sichern Sie den Hauptschalter mit einem Vorhangeschloss und ziehen Sie den
Schlissel ab.

Nach Abschluss der Service-, Wartungs- und Reparaturarbeiten:

= Sicherstellen, dass alle Sicherheitsvorrichtungen wieder angebracht
wurden und funktionieren.

13.3 Intervall-Checklisten fur die Wartung

13.2.1

Filter

Wartungsintervalle.

Fir die unten aufgeflihrten Komponenten des Gerats sollte die Wartung regelmafig in den
angegebenen Intervallen durchgefiihrt werden.

Verschlissenes oder beschadigtes Teil ausgetauscht. Fir Reparaturen sollten nur Original-
Ersatzteile von Nederman verwendet werden.

Intervall
Kontrollstelle/Wartungshinweise

@ Téalich:

e Dust bin
o Staubbehalter
o Staubbehalter ggf. leeren (= Kapitel ,,Instandsetzung®),

QMMO097
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@& Alle 720 Betriebsstunden oder mindestens alle 1 Monat.

e Druckluftspeicher
o Betriebsdruck prufen (min. 5 bar / max. 6 bar)
o Betriebsdruck ggf. neu einstellen
o Filtergehause:
o Auf Staubaustritt prifen
o Filter ggf. abdichten oder beschadigte Teile austauschen

@ Alle 4320 Betriebsstunden oder mindestens alle 6 Monate:

o Elektrische Verbindungen zum Ableiten statischer Elektrizitat
o Auf Korrosion prifen
o Korrekte elektrische Verbindungen ggf. wiederherstellen
o Filtergehause
o Auf Dichtigkeit, Ablagerungen und Verschleild prifen
o Filter ggf. abdichten oder beschadigte Teile austauschen.
o Ablagerungen ggf. entfernen
o Auf Korrosion prifen
o Filterelemente
o Auf Dichtigkeit, Ablagerungen und Verschleil3 prifen
o Beschadigte Filterelemente ggf. austauschen (>
»instandsetzung”)
o Ablagerungen ggf. entfernen
e Inspektionstir
o Auf Dichtigkeit prifen
o Dichtungen ggf. erneuern
¢ Flanschverbindungen
o Auf Dichtigkeit prifen
o Dichtungen ggf. erneuern
e Staubbehalter
o Auf Dichtigkeit prifen
o Dichtungen in Halterung ggf. erneuern
e Schlauchverbindungen Filter/Steuerung
o Auf Verschleily und Dichtigkeit prifen
o Schlauchverbindungen ggf. austauschen

[ —

13.2.2 Filtersteuerung

Kapitel

Intervall
Kontrollstelle/Wartungshinweise

@ Taglich:

e Steuerung
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o Auf Stérmeldungen prifen

@ Alle 720 Betriebsstunden oder mindestens monatlich:

e Abreinigung
o Mit der Funktion ,Testbetrieb“ die Abreinigungsventile durch
akustische Kontrolle auf Funktion prifen “ Insight Control Panel
Manual / AUTEL — ECO-Alfa Manual”)
o Prufen, ob die Nachreinigung eingeschaltet ist

13.3 Komponenten austauschen

13.3.1 Filterpatronen wechseln

o WICHTING

Beim Austausch ist die personliche Schutzausristung zu tragen:
=> Schutzbrille
=> Staubschutzmaske
= Schutzhandschuhe

Ausbau

Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es vom Stromnetz (siehe Kapitel
~oicherheitshinweise®)

Schrauben Sie die Inspektionstir ab und entfernen Sie sie

Bewegen Sie den Verriegelungshebel nach oben und ziehen Sie ihn heraus.

Ziehen Sie das Filtermodul heraus.

Drehen Sie den Sicherungsring (2) am auszutauschenden Filtereinsatz (1) von Hand
um ca. 45° gegen den Uhrzeigersinn.

Verschlussring mit UniClean (2) vom Filtereinsatz (1) entfernen

Ziehen Sie die Filterpatrone (1) nach unten von der Montageplatte (3).

L 20 2 N 7N 7

Einbau

7

Platzieren Sie das neue Filtermodul auf den Montageschienen (3).
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b

WICHTING

Bevor Sie den Sicherungsring mit UniClean (2) in den Filtereinsatz (1) einsetzen,
achten Sie darauf, dass der Filtereinsatz (1) vollstindig in die Nut der
Montageschienen (3) auf der linken Seite einrastet, da sonst der Sicherungsring (2)
lasst sich nicht richtig schlieBen.

=>» Setzen Sie den Sicherungsring mit UniClean (2) in den Filtereinsatz (1) ein.

WICHTING

Beachten Sie bitte:

e Im geschlossenen Zustand muss der Sicherungsring (2) im
Filtereinsatzhalter (1) einrasten.

¢ Im geschlossenen Zustand miissen die vertikalen Markierungen (4) im
Verschlussring (2) mit den Markierungen (5) auf der Montageplatte (3)
tibereinstimmen.

Drehen Sie den Sicherungsring (2) von Hand ca. 45° im Uhrzeigersinn, bis er im
Filtereinsatzhalter (1) einrastet.

Verriegelungshebel einschieben und bis zum Anschlag nach unten driicken, um eine
Abdichtung zwischen Rohgaskammer und Reingaskammer zu gewahrleisten.
Uberpriifen Sie die Dichtung an der Inspektionstiir auf Anzeichen von Beschadigungen
und ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

Passflache am Filtergehduse auf Verschmutzung priifen und gegebenenfalls Schmutz
entfernen.

Montieren Sie die Revisionstiren und ziehen Sie die Verschlussschrauben fest.
Maschine/Anlage gemal Betriebsanleitung wieder einschalten.

L 20 2N T T T

13.3.2 Austausch Filtermodul

®

b

WICHTING

Beim Austausch ist die personliche Schutzausristung zu tragen:
=> Schutzbrille.

=>» Staubschutzmaske

= Schutzhandschuhe.

WICHTING

Bei dieser Arbeit sollten Sie darauf achten, dass kein Staub in die Umgebung
gelangt. Die Entsorgung muss gemaR der geltenden nationalen Gesetzgebung
erfolgen.

Ausbau

= Schalten Sie die Maschine/Anlage ab
= Die Befestigungsschrauben der Inspektionsklappe 16sen und entfernen
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= Befestigungshebel nach oben driicken und herausziehen.
= Filtermodul halb herausziehen.

Einbau
= Neues Filtermodul auf den Halterungsschienen aufsetzen und bis zum Anschlag nach
hinten schieben
= Befestigungshebel hineinschieben und bis zum Anschlag nach unten driicken, um die
Abdichtung zwischen Roh- und Reingasraum zu gewahrleisten.
= Dichtung der Inspektionstir auf Beschadigungen prifen und diese ggf. austauschen.
= Dichtflache am Filtergehduse auf Verschmutzung prifen und diese ggf. entfernen.
= Die Inspektionsklappen anbringen und die Befestigungsschrauben anziehen.
= Maschine/Anlage entsprechend der Bedienungsanleitung wieder einschalten.

13.3.3 Austausch Membran

Ausbau

=» Schalten Sie die Maschine/Anlage ab.
=>» Schalten Sie die Druckluftzufuhr ab. Der Manometer am Druckluftbehalter muss 0 bar
anzeigen.

Tankdeckel 6ffnen:

= Befestigungsschrauben lésen (1).
= Abdeckung (2) an den Griffen (3) anheben und abnehmen.

o WICHTING

Der Manometer am Druckluftbehélter muss 0 bar anzeigen.

|

= Deckel (1) am Abreinigungsventil abschrauben.
= Membran (2) entfernen.
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Dichtungsoberflachen am Druckluftbehalter und Deckel des Abreinigungsventils auf
Sauberkeit prifen und ggf. saubern.

Neue Membran (2) einsetzen.

Deckel (1) des Abreinigungsventil aufsetzen und anschrauben.

Ablassventil am Druckluftbehalter &ffnen, eventuelles Kondenswasser oder Ol
ablassen und wieder schlief3en.

L2020 7

Tankdeckel schlieBen:

13.3.4

Halten Sie die Abdeckung (2) an den Griffen (3) und legen Sie sie auf die
Installationsflache.

Deckel (2) mit Schrauben (1) am Filtergehause verschrauben.

Druckluftzufuhr wieder einschalten.

Maschine/Anlage entsprechend der Bedienungsanleitung wieder einschalten.

S0 20

Reststaubentsorgung

b

a

a

Vorgehensweise

a

WICHTING

Vor dem Entleeren des Staubbehilters ist sicherzustellen, dass die Maschine/Anlage
ausgeschaltet ist und die automatische Nachreinigung der Filterelemente nach dem
Ausschalten der Maschine/Anlage abgeschlossen ist.

WICHTING

Beim Entleeren des Staubbehalters ist die persoénliche Schutzausrustung zu tragen:

=>» Schutzbrille
= Staubschutzmaske
= Handchuhe

WICHTING

Der Staubbehélter ist bei Bedarf zu leeren. Der Reststaub darf nicht fir eine
langere Zeit im Staubbehilter aufbewahrt werden (maximal 6 Monate).

Vor dem Entleeren des Staubbehalters ist sicherzustellen, dass die
Maschine/Anlage ausgeschaltet ist und die automatische Nachreinigung der
Filterelemente nach dem Ausschalten der Maschine/Anlage abgeschlossen ist.

= Schalten Sie die Maschine/Anlage ab.

WICHTING

Vor den nachsten Schritten ist sicherzustellen, dass die automatische Nachreinigung der
Filterelemente nach dem Ausschalten der Maschine/Anlage.

= Staubbehalter wieder unter den Staubsammelrumpf schieben.
= Spannhebel herunter driicken.
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= Schieben Sie den Staubbehalter wieder auf die Schienen unter das Filtergehause und
Spannhebel herunter driicken.

o WICHTING

Bitte achten Sie darauf, dass der Staubbehalter wieder orndnungsgeman unter dem
Filtergehause installiert wird, da sonst eine ordnungsgeméBe Abdichtung zum
Trichterkorper nicht gewahrleistet ist.

= Maschine/Anlage entsprechend der Bedienungsanleitung wieder einschalten.

o WICHTING

Dabei ist darauf zu achten, dass kein Staub in die Umwelt gelangt. Die Entsorgung
muss gemaR der aktuell giiltigen nationalen Gesetzgebung erfolgen.
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14 Ersatzteilhaltung und Kundendienst

14.1 Ersatzteilhaltung

Eine Bevorratung der wichtigsten Ersatz- und Verschlei3teile am Aufstellungsort ist eine wichtige
Voraussetzung fir die standige Funktion und Einsatzbereitschaft der Maschine/ Anlage.

We would like to expressly point out that the original spare parts and accessories that we have
not supplied have not been tested and approved by us. The installation and/or use of such
products can therefore, under certain circumstances, have a negative impact on the specified
properties of the machine/plant and thus reduce the active and/or passive safety measures. We
will assume no liability or warranty for damage resulting from the use of non-original spare parts

and accessories. Siehe auch:

www.nederman.com

Um einen schnellen und reibungslosen Ablauf zu gewahrleisten und zeitraubende Rickfragen
sowie Falschlieferungen zu vermeiden, sind bei Ersatzteilbestellungen folgende Daten

anzugeben:

o Projekt-Nr.

e Typ der Baueinheit.
¢ Benennung.

o  Artikel-Nr

e Stlckzahl.

e \ersandar

e Liefer- und Rechnungsanschrift
e gewilnschte Lieferzeit

MCP-GO-2-6SL 4,0kW

Ersatzteilliste

Artikel | Beschreibung ‘ Menge | Einheit

Inspektionsklappe

5501042 | Door Sandad Complete, L (Tur Sandad komplett, L) 1| Stick

5504944 | Gasket Side L, Standard Door (Dichtung Seite L, Standardtir) 2| Stuck

5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Dichtung oben / unten, Std. Tir ) 2| Stick

5504943 | Door Panel, Standard MEP-25 (Turfligel, Standard MEP-25) 1] Stick

5502205 |Handle black L=117mm (Griff schwarz L=117 mm) 2| Stick

Filtereinsatze

7945491 ﬁ:ﬂeggi_c(LJgg)Module W/SC178-84F MCP-GO (Patronenmodul mit SC178-84F o| stiick

5512705 | Filter Cartridge SC178-84F (Filterpatrone SC178-84F) 6| Stuck

7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Patronenplatte mit Dichtung) 2| Stick

5512753 | Locking Ring with UniClean (Sicherungsring mit UniClean) 6| Stuck

73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Dichtung fiir Patronenplatte MxP) 3,5 m

5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 (Schlossbeschlag komplett MEP-25) 3| Stuck

Druckluftsystem

5512660 Etl'\(/la_slit;rz/tza\;ﬂ)(, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Druckbehalter, 2 Ventile, ohne 11 stiick
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5116785 M_?rggr:?e for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran flir Reco-Ventil 1" DN25 2| stiick
Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 /
73009423 | Nederman (Anschlussbox fir MCP-GO-Filter / ELB-MCPGO-550-400 / 1] Stick
Nederman )
5512655 |Valve box (Ventilkasten ) 1| Stick
5502193 | Plastic Hose @4/¢6 black (Kunststoffschlauch @ 4 / @ 6 schwarz) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (Kunststoffschlauch @ 4 blau) 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8" 0-12 bar, @ 53) 1] Stick
5502191 | ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST (WINKEL 90° @ 4 / g6 - 1/4" RG PLAST) 2| Stick
Schalldampfer und Ventilator
5501552 Isrgp:kr complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Laufrad komplett FM622 / FMZ622, 1| stiick
Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. (Motor Std. IE3 4,0 .
73002315 L\, 3000 U/min B5 400/690 V, 3 x PTC Alaun. ) 1] Stuck
7094165 Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Polyurethanschaum VP2130 3| stiick
760x925x25 mm )
Polyuretane foam VP2130 825x750x25 (Polyurethanschaum VP2130 .
7994166 825x750x25 mm) 2| Stuck
Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 enclosure .
73008915 (Frequenzumrichter mit Drucksensor 2kPa; 4 kW; IP66-Gehause) 1| Stuck
Steuergerat
Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL
73730106 | (An der Tur montiertes Steuergerat ECO ALFA 3.0 24 VAC / 24 VDC AUSG. 4- 1| Stick
20 mA AUTEL)
23730107 illqult'é\ll_)FA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA fiir Einventilsteuerung 10 m
23730108 Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Kabel 2 x 1,5 mm2 H 125 schwarz- 2| Stiick
schwarz AUTEL)
MCP-GO-2-6S 5,5kW
Ersatzteilliste
Artikel ‘ Beschreibung ’ Menge ‘ Einheit
Inspektionsklappe
5501113 | Door Standard Complete MCP-A (Tur Standard Komplett MCP-A) 1| Stick
5502313 | Gasket Side A, Std. Door (Dichtung Seite A, Std. Tar) 2| Stick
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Dichtung oben / unten, Std. Tlr) 2| Stick
5504970 |Door MCP A, 1.5 X H (Tir MCP A, 1,5 x H) 1| Stick
5502205 |Handle black L=117mm (Griff schwarz L=117 mm) 2| Stick
Filtereinsatze
Cartridge Module W/SC178-132F / MCP-12RC (Patronenmodul W/SC178- .
7945488 132F / MCP-12RC) 2| Stick
5512713 | Filter Cartridge SC178-132F (Filterpatrone SC178-132F) 6| Stick
7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Patronenplatte mit Dichtung) 2| Stick
5512753 | Locking Ring with UniClean (Sicherungsring mit UniClean) 6| Stick
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Dichtung fur Patronenplatte MxP) 3,5 m
5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 (Schlossbeschlag komplett MEP-25) 3| Stuck
Druckluftsystem
Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Druckbehalter, 2 Ventile, ohne .
5512660 RM-LV 4/2V ) 1| Stick
Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran fur Reco-Ventil 1" .
5116785 DN25 HT blau) 2| Stick
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Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 /

73009423 | Nederman (Anschlussbox fur MCP-GO-Filter / ELB-MCPGO-550-400 / 1| Stick
Nederman )

5512655 | Valve box (Ventilkasten) 1| Stick

5502193 | Plastic Hose @4/¢6 black (Kunststoffschlauch @ 4 / @ 6 schwarz) 1,5 m

73008724 | Plastic hose @4 blue (Kunststoffschlauch @ 4 blau) 1,5 m

5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8" 0-12 bar, @ 53) 1] Stick

5502191 | ANGLE 90° @4/@6 - 1/4" RG PLAST (WINKEL 90° @ 4 / @6 - 1/4" RG PLAST) 2| Stuck

Schalldampfer und Ventilator

Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Laufrad komplett FM622 /

5501590 FMZ622, 50 Hz) 1| Stick
Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum (Motor Std. IE 5,5 kW .
73002316 | 3000 U/min B5 400 / 690 V, 3 x PTC Alum) 1| Stick
7994165 Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Polyurethanschaum VP2130 3| Stiick
760x925x25 mm )
7994166 Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (Polyurethanschaum VP2130 ol Stiick
825x750x25 mm)
Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure .
73008916 (Frequenzumrichter mit Drucksensor 2kPa; 5,5 kW; IP66-Gehduse) 1| Stuck
Steuergerat
Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA
73730106 | AUTEL(An der Tur montiertes Steuergerat ECO ALFA 3.0 24 VAC / 24 VDC 1| Stick
AUSG. 4-20 mA AUTEL)
73730107 illIJql’EéAl_l_)FA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA fiir Einventilsteuerung 10 m
73730108 Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Kabel 2 x 1,5 mm2 H 125 ol Stiick

schwarz-schwarz AUTEL)

14.2

Gewahrleistung

Umfang und Zeitraum der Gewahrleistung sind in unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen fixiert.

Diese Betriebsanleitung enthalt alle erforderlichen Hinweise und ist vor der Inbetriebnahme der
Maschine/Anlage sorgfaltig durchzulesen.

Verschleildteile fallen nicht unter die Gewahrleistung. Gewahrleistungsanspriche sind sofort nach
Feststellung des Mangels unter Angabe der Anlagen-/Projektnummer anzumelden.

Uber die in den Verkaufs- und Lieferbedingungen genannten Konditionen hinaus erlischt die
Gewabhrleistung bei:

Unkenntnis oder Nichtbeachtung der Betriebsanleitung und der darin enthaltenen
Hinweise bezlglich Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und
Wartung.

nicht bestimmungsgemalfer Verwendung

unsachgemaler Behandlung

unsachgemaflem Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten

Betreiben der Maschine/Anlage bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemaly angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutz-
vorrichtungen

nicht ausreichend qualifiziertem oder unzureichend unterrichtetem Bedien- und Fach-
personal

eigenmachtigen baulichen Veranderungen

eigenmachtigem Verandern der Parameter oder der Software

unzuldssigen Betriebsmitteln

unsachgemal durchgefihrten Instandsetzungsarbeiten
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e falscher oder nicht fachgemaRer Verlegung bzw. Anschluss der Anschlusskabel
¢ Verwendung von anderen als Original-Ersatzteilen
e Katastrophenfallen durch Fremdkérpereinwirkung oder héherer Gewalt

Der Betreiber hat in eigener Verantwortung dafiir zu sorgen:

e dass die grundlegenden Sicherheitshinweise in diesem Kapitel sowie die
Sicherheitshinweise in den einzelnen Kapiteln eingehalten werden.

e dass eine bestimmungsgemale Verwendung gewahrleistet und die Maschine/Anlage
entsprechend den vertraglich vereinbarten Einsatzbedingungen betrieben wird.

e dass eine nicht bestimmungsgemafle Verwendung sowie eine fehlerhafte Aufstellung
oder Inbetriebnahme und ein unzulassiger Betrieb ausgeschlossen sind.
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15 Decommissioning, disacssembly and disposal

Das Produkt wurde so konzipiert, dass die zur Herstellung seiner Komponenten verwendeten
Materialien recycelt werden kdnnen. Behandeln Sie verschiedene Arten von Materialien geman
den geltenden ortlichen Vorschriften. Wenn Sie sich nicht sicher sind, ob das Produkt am Ende
seiner Nutzungsdauer entsorgt werden soll, wenden Sie sich bitte an Nederman oder lhren
Handler..

Der Anwender ist fur die sichere Handhabung wahrend des Gebrauchs einschlielich der
umweltgerechten Entsorgung verantwortlich.

o WICHTING

Es sind die jeweils im jeweiligen Land geltenden Unfallverhiitungsvorschriften zu
beachten!

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Es besteht Verletzungsgefahr fiir den Korper.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Heben, Senken, Tragen und Zusammenbauen
des Gerats oder seiner Teile. Verwenden Sie immer geeignete Gerite und
Hebeelemente (Schlingen) mit Zertifikaten.

A SR

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!

Gefahr des Umkippens.

Beriicksichtigen Sie beim Transport die Lage des Schwerpunkts und der
Befestigungen.

15.1 AuBerbetriebnahme

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!
Geféhrliche elektrische Spannung!

= Arbeiten an elektrischen Anlagen dirfen nur von ausgebildeten Elektrofachkraften
durchgefihrt werden.
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A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Teile stehen unter Spannung!

Wenn der Hauptschalter in der Stellung ,0“ im Schaltschrank gesichert ist, liegt an den
Hauptschalterklemmen weiterhin Spannung an.

= Beachten Sie die Markierungen an den Anschlussklemmen.

N

Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren!
Rotierende und bewegliche Teile!

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten:

= Vor der Durchfiihrung jeglicher Arbeiten (Inspektion, Service oder Wartung der
Entstaubungsanlage) ist der Strom abzuschalten und der Hauptschalter der
Entstaubungsanlage in der Stellung 0 ,OFF“ zu verriegeln und gegen
unbeabsichtigtes Einschalten zu sichern (Vorhangeschloss, kay).

= Druckluftzufuhr absperren und Druckbehalter entleeren. AuBerdem sollten Sie
ein Schild mit der Warnung ,Fehler — nicht einschalten!” aufhangen.

= Uberpriifen Sie, ob die Maschine stromlos ist.

Nach Abschluss der Wartungs- und Reparaturarbeiten:
= Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitsvorrichtungen wieder installiert sind und
funktionieren

o WICHTING

Die AuBerbetriebnahme darf nur von autorisiertem, qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden.

Um die Maschine/das Gerat aulRer Betrieb zu nehmen, flhren Sie folgende Aktionen durch:

= Entleeren Sie den Staubbehalter, d. h. betreiben Sie den Filter ohne Schmutzluft, bis
kein Staub mehr austritt.

= Schalten Sie die Maschine aus.

= Trennen Sie die Maschine vollstandig von allen Strom- und Versorgungsanschlissen.

15.2 Ausbau

A

Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen!

Herabfallende Maschinenteile!
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15.3

o WICHTING

= Fir die Uberwachung des Gefahrenbereichs wahrend des Transports muss eine
verantwortliche Person bestimmt sein.

= Es sollten nur zugelassene Lastaufnahmemittel mit ausreichender Tragfahigkeit
verwendet werden.

= Stehen Sie nicht unter schwebenden Lasten.

Beim Arbeiten in der Hohe Uber Ihrem Kopf:
= Gebrauchte gepriifte und zugelassene Leitern und Arbeitsbiihnen, die den

Sicherheitsvorschriften entsprechen.
= Maschinenteile dirfen nicht als Steighilfen verwendet werden.

o WICHTING

Uberlassen Sie die Demontage Fachpersonal oder dem Hersteller.

o WICHTING

Die Demontage von Komponenten darf nur in Bereichen durchgefiihrt werden, in
denen keine explosionsfahige Atmosphare herrscht.

Vor der Demontage muss der Staubsammler innen und auf3en gereinigt werden. Die entfernten
Filterprodukte und Verunreinigungen sollten gemall dem in der Anlage geltenden
Abfallbewirtschaftungsverfahren entsorgt werden.

Die Demontage muss sicher erfolgen. Fir groRere Filter sollten von den zustandigen Behoérden
zugelassene Hebegerate mit zertifizierter Schlinge verwendet werden.

Nach der Demontage sollte der Filter unterteilt werden in:

*  Filterpatronen,

« Elektromotoren,

« Elektronische Teile,
« Stahlteile,

«  Kunststoffteile.

Entsorgung

Gebrauchte, staubhaltige Filterpatronen sind entsprechend der betrieblichen Abfallwirtschaft zu
entsorgen.

Wiedergewonnene andere Materialien sollten gemafl den geltenden Vorschriften fir ihre
spezifischen Arten entsorgt werden.

Der Benutzer ist fur den sicheren Umgang mit dem Gerat wahrend der Nutzungsdauer bis zur
umweltgerechten Entsorgung verantwortlich.
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Die Entsorgung der ausgetauschten Komponenten, Staub/Reinigungsabfalle sowie der sonstigen
Abfalle hat nach den Richtlinien, die fir die entsprechenden Materialien gelten, zu erfolgen. Diese
Richtlinien werden normalerweise von den dafiir am Ort zustéandigen Amtern festgelegt. In
Zweifelsfallen ist der flr die Sicherheit zustandige Mitarbeiter des Unternehmens zu Rate zu
ziehen. Das Gleiche gilt auch fiir im Einsatz befindliche Hilfsstoffe wie Ole und Fette.

Dieses Zeichen bedeutet, dass Abfallprodukte gemaR der Richtlinie Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate (WEEE Waste Electrical and Electronic Equipment) getrennt vom
Haushaltsabfall zu entsorgen sind. Alle nicht mehr benétigten oder funktionsuntichtigen
Produkte missen bei einer WEEE-Sammel- und Recycling-Einrichtung abgegeben
werden. Sachgemale Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten dient zum Schutz

] der Umwelt und des Menschen vor potentiell schadlichen Materialien, die haufig in Elektro-

und Elektronikgeraten verarbeitet sind. Durch Ihre Mitwirkung bei der ordnungsgemaRen
Entsorgung der Produkte kénnen natlrliche Ressourcen geschont werden.

16 Haftungsbeschrankungen

Alle in dieser Betriebsanleitung enthaltenen technischen Informationen, Daten und
Hinweise fir die Bedienung und Wartung der Maschine/Anlage entsprechen dem letzten
Stand und erfolgen unter Berlcksichtigung unserer bisherigen Erfahrungen und
Erkenntnisse nach bestem Wissen.

Die Zeichnungen und Grafiken entsprechen nicht unbedingt dem Lieferumfang bzw. einer
evtl. Ersatzteilbestellung und nicht dem Malstab 1:1.

Fir Schaden und Betriebsstérungen, die durch Bedienungsfehler, Nichtbeachtung der
Betriebsanleitung oder unsachgemafie Instandsetzungsarbeiten entstehen, tbernehmen
wir keine Haftung. Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass nicht von uns gelieferte
Ersatzteile und Zubehdrteile auch nicht von uns geprift und freigegeben sind.

Der Einbau und die Verwendung von Fremdprodukten kénnen daher konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften der Maschine/Anlage negativ verandern und die Sicherheit fur
Mensch, Maschine oder andere Sachwerte beeintrachtigen.

Fur Schaden, die aus der Verwendung von Nicht-Original-Ersatzteilen und -Zubehor
resultieren, ist jede Haftung durch uns ausgeschlossen.

Jegliche eigenméachtigen Umbauten und Veranderungen an den Maschinen/Anlagen sind
aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet und schlieen eine Haftung durch uns fiir daraus
resultierende Schaden aus.

17 Andere Dokumentation

hoN-~

Benutzerhandbuch fiir das Insight Control Panel
Benutzerhandbuch fiir den Autel ECO-ALFA-Controller
Druckluftbehalter (RECO)

Drehstrommotor (Hoyer)
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Instrucciones de servicio originales
ES MANUAL DE INSTRUCCIONES

Manual de usuario para filtro
estacionario completo

MCP-GO

MCP-GO-2-6SL
MCP-GO-2-6S @
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Nota de imprenta

Editor/Fabricante

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
Ul. Okdlna 45 A
05-270 Marki, Poland

& 148 22 7616000
: www.nederman.com.pl

Servicio de recambios

Derechos de autor

@ : CSG.Marki@Nederman.pl

El derecho de autor de estas instrucciones de montaje y/o funcionamiento es propiedad
de la compafila NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.

Las instrucciones de montaje y/o funcionamiento deben tratarse de forma confidencial.
Esta destinado exclusivamente para el uso en su empresa por personas autorizadas.
Queda prohibida la cesion a terceros. Todos los documentos estan protegidos conforme a
la Ley de Proteccién del Derecho de Autor.

No esta permitida la difusiéon asi como la reproduccion de los documentos, tampoco
extractos, utilizacion y divulgaciéon de su contenido, en tanto no se haya autorizado
expresamente. Las infracciones son punibles por la ley y obligan a una indemnizacion.

Nos reservamos todos los derechos para el ejercicio de los derechos de propiedad
industrial.

Las instrucciones de montaje y/o funcionamiento se han creado con el maximo cuidado.
No nos hacemos responsables de los posibles errores en el mismo. Cualquier
responsabilidad por dafios indirectos o consecuentes que surjan en relacion con la entrega
o el uso de dicha disposicion se excluye en la medida permitida por la ley.
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1 Acercade este manual de instrucciones

1.1 Finalidad

Estas instrucciones de montaje y/o funcionamiento son parte de la maquina y describe el

uso seguro y correcto en todas las fases operativas.

4
4
4
2>

1.2 Validez

Lea las instrucciones de montaje y/o funcionamiento antes de utilizar la maquina /

instalacion de cuidado.

Guarde las instrucciones de montaje y/o funcionamiento durante toda la vida util de la

maquina.

Asegurese de que las instrucciones de montaje y/o funcionamiento es accesible en

todo momento al personal.

Transmita las instrucciones de montaje y/o funcionamiento a cualquier propietario
subsiguiente o usuario de la maquina/ instalacion.

Este manual esta destinado Unicamente a la maquina/planta especificada en la portada y en el
apartado de datos técnicos.

1.3 Grupo de destino

Grupo de destino

Descripcion

Funcion

Operador

Como operador (empresario/ empresa) se
considera aquel, que maneja la instalacion,
haciéndola funcionar segun el uso previsto o bien
por personas idoneas e instruidas.

= Mantenga estas instrucciones de
montaje y/o funcionamiento
accesible en todo momento el
personal.

=> Proporcione estas instrucciones de
montaje y/o funcionamiento al
personal para que lo lean y sigan
atentamente las instrucciones, en
especial las indicaciones de
seguridad y de peligro.

Personal de operacion

El personal de operacion es aquel al que el operador
ha encargado la gestion de la instalacion.

Personal cualificado

El personal cualificado es aquel al que el operador
de la instalacién ha encargado areas especiales,
tales como el mantenimiento y la solucién de
problemas.

Técnicos electricistas

Que como técnico electricista debido a su
cualificacion profesional, tiene experiencia en
instalaciones  eléctricas y que teniendo
conocimiento de la normativa vigente, puede
evaluar, realizar y reconocer posibles riesgos
potenciales y evitarlos.

Duly instructed persons

Considerando como persona instruida, aquella que
ha sido formada e instruida con respecto a las tareas
gue le han sido encomendadas y a los posibles
riesgos de conducta inadecuada, ademas de ser
instruida sobre los dispositivos y las medidas de
proteccion necesarias, sobre las disposiciones
pertinentes, normas de prevencion de accidentes y
condiciones operativas y que ademas haya
demostrado sus capacidades.

= Leer, tener en cuenta y seguir con
atencion estas instrucciones de
montaje y/o funcionamiento, en
especial las indicaciones de
seguridad y de peligro.
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1.4 Simbolos

Para su seguridad en las instrucciones de montaje y/o funcionamiento se utilizan
indicaciones de peligro. Las indicaciones de peligro se dividen en los siguientes niveles de
peligro:

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

A PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!

N

iEl incumplimiento puede provocar daios materiales!

o IMPORTANTE

Las indicaciones contienen informacion para evitar dafios materiales, para la
comprension o bien para optimizar los procesos de trabajo.
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2 Campo de aplicacién/Datos técnicos

2.1

Campo de aplicacién

El filtro MCP-GO esta disefiado para la limpieza continua de pequeias cantidades de aire
que contienen polvo seco no explosivo. Los principales elementos filtrantes son cartuchos
(SC178) hechos de material de poliéster con nanofibra (80 % celulosa, 20 % poliéster)
adecuados para filtrar el aire del polvo fino y los humos de soldadura. Los insertos se
limpian mediante soplado inverso con aire comprimido. El filtro MCP-GO se utiliza
principalmente para la eliminacion de polvo en procesos tecnoldgicos de la industria
metalurgica, procesos de mezcla, esmerilado y granulacion, transporte y almacenamiento
de materiales a granel, etc. Se utiliza para separar y recoger productos de filtracion. El
fitro MCP-GO es un dispositivo plug & play dotado de un recipiente para recoger el
producto de filtracion.

PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!

Esta prohibido utilizar un colector de polvo para separar liquidos, elementos metalicos
afilados y piezas solidas de alta temperatura. Los elementos grandes o afilados pueden
danar el material del filtro y el dispositivo de recogida de polvo.

Cualquier otro uso o aplicacion diferente a la especificada, es considerada
inadecuada.

Como uso adecuado se considera:

= la observacién y el cumplimiento de estas instrucciones de montaje y / o
funcionamiento.

=> la observacion y el cumplimiento de las instrucciones de montaje y / o funcionamiento
del fabricante de las piezas suministradas.

= el cumplimiento de los datos de funcionamiento (= capitulo “Datos técnicos”).

= no efectuar ningun cambio de la maquina/instalacién sin nuestro consentimiento
previo por escrito.

Si este fuera el caso el fabricante no se hace responsable de los dafios derivados de
ello. El riesgo corre a cargo unicamente del operador.

El incumplimiento de un uso adecuado tiene como consecuencia:
= que la garantia se anule
= que la declaracion de conformidad pierda su validez.
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2.2 Placas de identificacion

La placa de identificacidn contiene las siguientes informaciones:

© 0 N o o~ N PP

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 ——e Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 ——= Order No. XXXXX

5 —e Filter material

6 ——e Weight

[kal

XHKXX
XXXXX

7 —o Serial No. - Prod. Year

— C€

XXXXX - YYYY

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp.z 0.0.

PL 05-270 Marki ul. Okolna 45A

Nombre

Tipo

N° de proyecto
N° de pedido
Material de filtro
Peso

N° de serie - Afio de construccion

Marcado CE
Fabricante

tel. +48 22 76 16 000
fax. +48 22 76 16 099
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2.3 Datos técnicos
2.3.1 Filtro MCP-GO
) Cantidad de Cantidad de . Permeabilidad al aire a
Nonl;nobdr;gel Tlf?l?rge valvulas/cantidad | cartuchos de fSilltija?:rifc!)(;:?mdS] [mDm] [mLm] 200 Pa (m®m?/h) para
de médulos filtro SC178 SC178
MCP-GO-2-6SL SC178-84F 2/2 2x3=6 8,4x6=50,4 191 875 538
MCP-GO-2-6S SC178-132F 2/2 2x3=6 13,2x6=79,2 191 1355 538

Material filtrante del
cartucho

poliéster)

SC178 Celulosa / Poliéster ignifugo con una capa de nanofibras (80 % celulosa, 20 % de

Tamafio maximo del
grano [mm]

95% <0,1x0,1x0,1
5%<1x1x1

Cantidad maxima de
material [kg/m?]

< 0,002

2.3.2 Parametros constantes del filtro MCP-GO

D

IMPORTANTE

El filtro solo es adecuado para su instalacion en interiores.

Presién maxima de sobrecarga [Pa] 0
Presion negativa maxima [Pa] -6000
Limitacion de la temperatura de funcionamiento:
Temperatura maxima de funcionamiento [°C] +70
Temperatura minima de funcionamiento [°C] +5
Temperatura ambiente maxima [°C] +40
Temperatura ambiente minima [°C] -20
2.3.3 Ventilador FM incorporado
. Caudal de aire V(’elqcidad Nivel de
Potencia s . maxima de L ‘.
: . maximo Nivel de carga .. Eficiencia presion Peso
Modelo del filtro Tipo del motor P rotacion, ...
recomendado | 6ptimo [m*h] . [%] acustica [ka]
[kW] [m?/h] r.p.m. [min-1] [dB(A)Lm]!
con 50 Hz
MCP-GO-2-6SL | FM622 4,0 4000 3000 3600 82 69 83
MCP-GO-2-6S | FM625 5,5 5000 4000 3600 82 67 95

1 El nivel de presion acustico medido a una distancia de 1 m
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2.4 Condiciones de conexion eléctrica

o IMPORTANTE

jLas conexiones eléctricas deben inspeccionarse y en caso necesario ajustarse
antes de la puesta en marcha de la instalacion!

La sobretension y su tension no deben superarse en uno de 10%.

La realizacion de las conexiones de alimentacion sélo debe ser llevada a cabo por personal
capacitado, que tenga los conocimientos necesarios de las empresas de suministro de
energia local y que aplique este conocimiento.

Durante la conexion de la instalacion debe seguirse la normativa de las directivas
nacionales actualmente vigentes.

2.5 Presion de funcionamiento y calidad del aire comprimido

N

iEl incumplimiento puede provocar dafios materiales!

No exceda la presion maxima de funcionamiento de 6 bar.

IMPORTANTE

Se requiere una presion de funcionamiento de al menos 5 bar (max. 6 bar) en el
acumulado de aire comprimido.

El aire comprimido suministrado debe cumplir los requisitos de la horma ISO 8573-1.

El filtro se debe suministrar con aire comprimido con el contenido de aceite, humedad e
impurezas soélidas que se indican en la siguiente tabla segun ISO 8573-1: Aire comprimido
- Parte 1: Clases de impurezas y limpieza.

Clases de pureza del aire comprimido segun ISO 8573-1

Pureza del aire comprimido Clase En el
para particulas 2 caso
para humedad y agua liquida a temp.T* > +3°C ] de

filtros

para humedad y agua liquida a temp. -20°C < T* < +3°C

para humedad y agua liquida a temp. -40°C < T* < -20°C

=IN| W] >

para aceite
*T- rango de temperatura

instalados en habitaciones con calefaccién, se permite la humedad del aire comprimido,
correspondiente a un punto de rocio a presion de + 3 ° C.
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3

3.1

3.2

3.2.1

Instrucciones basicas de seguridad
Seguridad del producto

La maquina/instalaciéon esta construida segun el estado actual de la técnica, en el
momento de entrega, siguiendo los requisitos técnicos de seguridad de la UE.
Dependiendo de la ubicacién, se deben respetar las normativas legales nacionales
pertinentes!

De todos modos durante su utilizacion pueden producirse riesgos para la vida y la
integridad fisica del usuario o de terceros o dafar la maquina/instalacion y otros bienes
materiales.

=>» Utilice la maquinal/instalacion sélo en perfecto estado técnico y sélo para el uso
previsto, siendo consciente de la seguridad y del riesgo de peligro bajo el cumplimiento
las instrucciones de funcionamiento.

= Eliminar inmediatamente (0 bien hacer eliminar), sobre todo en especial los fallos que
puedan afectar la seguridad.

Cualquier modificacion y alteracién en las maquina/instalacion esta prohibida sin la
autorizacion expresa y por escrito por nosotros. Lo mismo se aplica a la instalacion y ajuste
de equipos de seguridad, asi como para trabajos de soldadura en piezas de carga. El
incumplimiento anula la garantia.

Obligaciones del operador

Seleccion y calificaciéon del personal

Los trabajaos en la maquina/ instalaciéon sélo puede realizarlo personal cualificado.

El operador sdlo puede emplear para el manejo propio o del mantenimiento de las
maquinas/ instalaciones solamente las personas:

que hayan cumplido los 18 afos

que son fisica y mentalmente aptos

de las que se espera que cumplan las tareas que se les asignen de forma fiable

que han sido capacitadas en la manejo y mantenimiento de las maquinas /
instalaciones y que ha demostrado su capacidad al operador.

vV

Para la instruccion, excepto un conocimiento tedrico incluira la posibilidad de adquirir una
practica suficiente para asi obtener la capacidad de detectar defectos que puedan poner
en peligro la seguridad operacional.

El operador debe definir con claridad las tareas del personal técnico y de manejo.

Para evitar accidentes con personas y/o dafios materiales se deben tener en cuenta los
siguientes puntos:

= Asegurese de que solo el personal autorizado trabaja en el funcionamiento de la
maquina/instalacion.

= Definir claramente las responsabilidades de las distintas tareas en el marco del
funcionamiento de la maquina/ instalacién. Competencias poco claras afectan a la
seguridad.

= El personal todavia en aprendizaje, por instruir o en formacién no puede trabajar en la
maquina/ instalacion sin la supervisidon constante de una persona con experiencia.
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= Los trabajos en el equipo eléctrico deben realizarlos Unicamente electricistas
profesionales o bien por personal entrenadas, bajo la direccién y supervisiéon del
electricista profesional y cualificado, segun los reglamentos electrotécnicos

= Los trabajos en el sistema neumaticos sélo pueden realizarlos personal especializado.

3.3 Medidas de seguridad para el personal

3.3.1

3.3.2

Trabajar de forma segura

@

IMPORTANTE

Personas que estan bajo la influencia de drogas, alcohol o medicamentos que
pudieran afectar a la capacidad de respuesta, no pueden montar, ni operar, manejar,
mantener, reparar, o desmontar las maquinas/instalaciones.

= En tanto sea necesario o requerido por las normas, usar equipo de proteccion
personal.
= Seguir las indicaciones de seguridad contenidas en este manual y las indicaciones de

peligro y las sefales de advertencia que se encuentran en la maquina/instalacion.

Medidas del operador

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Las personas que permanezcan cerca de un colector de polvo en funcionamiento
deben usar proteccion auditiva personal.

Antes de poner en marcha la maquina/instalacién, asegurese de que ninguna persona esta
en peligro por el arranque de la maquina/instalacion:

= Durante el funcionamiento de la maquina/ instalacion al menos una vez por semana
llevar a cabo una ronda de control, que incluya una revisién general de todo el sistema:
¢ Comprobar la maquina/instalacion externamente por si tiene dafos o defectos
obvios.
e Informe de cualquier cambio (incluyendo el desempefio en el funcionamiento)
de inmediato a la autoridad / persona competente.
e En caso necesario parar y asegurar de inmediato la maquina/instalacion.

= En el caso de un mal funcionamiento de la maquina/instalacion detenerla de inmediato,
desconectar y apagar el interruptor principal correspondiente. Informar de inmediato
de los fallos a la autoridad o persona competente.

3.4 Peligros

Todas nuestras maquinas se corresponden con el estado actual de la técnica y su
funcionamiento es seguro para el uso previsto.

Para evitar accidentes de trabajo y dafios, ya desde el disefio de la maquina/ instalaciéon
se procuré en lo posible evitar zonas de peligro.

QMMO097
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Pese a todo el uso de la maquina puede ocasionar peligros para la salud y la integridad
fisica del usuario o terceros, o bien ocasionar dafos en la maquina u otros bienes
materiales.
= Peligro por partes moviles
= Peligro por perturbaciones en el control por movimientos inesperados que desvian
el flujo normal de trabajo

Para lograr el mayor grado posible de seguridad en el trabajo, tome las siguientes medidas:

= Antes de los trabajos de mantenimiento, conservacion y reparacion desconectar la
maquina/instalacion eléctricamente y proteger contra una reconexion no autorizada (2>
capitulo “Desconexion de la maquinalinstalacion”)

= Antes de los trabajos de mantenimiento, conservacién y reparacion quitar la presiéon
del suministro de aire comprimido y purgar el tanque de aire comprimido.

3.5 Componentes técnicos del sistema de seguridad

3.5.1 Senales de peligro, de aviso y de indicaciones

Las sefales de advertencia colocadas en la maquina/instalacion deben llamar la atencién
del personal operario en las zonas de peligro de la maquina/instalacion.

=>» Siga las advertencias e indicaciones de las sefales de advertencia.
= Reemplace inmediatamente las sefiales de advertencia y de peligro que faltan o estan
dafadas.

3.5.2 Desconexién de la maquinal/instalacion

@

Para alcanzar una elevada medida de seguridad de trabajo durante las tareas de
mantenimiento, conservacion, puesta a punto y reparacion, la maquina/ instalacion debe
estar desconectada.

Mediante la desconexion de la maquina/ instalacion se evitan asi movimientos inesperados
de la maquina/ instalacion.

IMPORTANTE

Cuando la maquinalinstalaciéon esta desconectada, los trabajos en la instalacién
implican todavia riesgos.

Asi por ejemplo es peligroso retirar piezas pesadas, si éstas no estan debidamente
apoyadas.

Realizar todos los trabajos en la maquina/instalaciéon con gran atencién y cuidado.

IMPORTANTE

Si la maquinal/instalacion es desconectada después de una perturbacion o fallo o bien
después de accionar el botdn NOT-HALT de parada de alarma se detiene su
funcionamiento, esta no desconectada del todo.

Desconectar la maquina/instalacion y aplicar las medidas de seguridad para evitar una
conexion accidental.
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3.6 Proteccion contra incendio

3.6.1

o IMPORTANTE

iDeben tenerse en cuenta la legislaciéon y los reglamentos correspondientes en
cada pais!

iEl operador debe garantizar, que durante los trabajos de mantenimiento /
inspeccion el personal encargado de ello no acerque ninguna pieza en llamas/
ardiendo a la maquinal/ instalacion!

Esta advertencia se refiere inicamente a los aspectos de seguridad (conducta del
personal durante los trabajos de mantenimiento / inspeccion en la maquina /
instalacion) y no sobre el disefo técnico y de produccion de la instalacion.

Las empresas externas deben estar correspondientemente informadas por el
operador. Las empresas externas estan obligadas a solicitar al personal
responsable del area respectiva informacion sobre posibles peligros potenciales.

Comportamiento en caso de incendio

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
iPeligro de quemaduras debido a temperaturas muy altas!

Esta prohibido acercarse al colector de polvo cuando esté en funcionamiento y a los
conductos de extraccion a una distancia inferior a 3 m con llamas abiertas, objetos con
una temperatura >230°C y otras fuentes que generen calor o chispas, como soldadura,
esmerilado, perforacion, etc

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

iPeligro de quemaduras debido a temperaturas muy altas!

Durante las tareas de mantenimiento, la estacion de trabajo debe estar equipada ademas
con un extintor para fuegos eléctricos y una manta ignifuga.

Actuacion en caso de incendio:

=>» Las puertas del filtro o aberturas de inspeccion y limpieza de la maquina / instalacién no
deben abrirse en caso de incendio.

Si sospecha que hay un incendio o en caso de incendio:
= Presione el boton "PARADA DE EMERGENCIA"

La maquinal/instalacion se apaga automaticamente, es decir el ventilador de
instalacion y el filtro de limpieza se desconectan.
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=>» Cierre todas las valvulas accionadas manualmente existentes en el sistema de tuberias.
= Detenga el suministro de aire fresco

=>» Desconecte los consumidores eléctricos

= Avisar a los bomberos

=>» Enfriar los filtros desde el exterior

3.6.1.1 Residuos

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
jRiesgo de intoxicacién por sustancias nocivas!
El residuo esta contaminado con contaminantes de los gases de combustion.

= Llevar un equipo de proteccion personal por posible contacto directo con el
material residual.

Los empleados deben observar estrictamente las reglas de conducta anteriores.
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4 Estructuray funcionamiento

4.1 Estructura — MCP-GO-2-6S filter (alto 5,5kW)

1.Filter:

1.1. Camara limpia

1.2. Camara sucia con elemento filtrante

2. Ventilador incorporado en el

silenciador.

Salida de aire limpio

Entrada de aire sucio

Contenedor de polvo

Contenedor de aire comprimido

. Control

.1. Inversor (opcion)

.2. Armario de control con panel de
control

8. Puerta de inspeccion

NNNOoO O AW

4.2 Estructura — MCP-GO-2-6SL filter (bajo 4,0kW)

1. Filter:
1.1 Camara limpia
1.2 Camara sucia con
elemento filtrante
2. Ventilador incorporado
en el silenciador.
3. Salida de aire limpio
4. Entrada de aire sucio
5. Contenedor de polvo
6. Contenedor de aire
comprimido
7. Control
7.1 Inversor (opcioén)
7.2 Armario de control
con panel de
control
8. Puerta de inspeccion
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4.3 Descripcion de los componentes

N. °© Componente Descripcion
La carcasa esta compuesta por varios elementos estructurales.
1 Filtro — funda Estos elementos estan unidos con tornillo y sellados, lo que

garantiza la estanqueidad de la estructura.

El aire aspirado y filtrado de la camara sucia entra en la camara
1.1 Camara limpia limpia y puede devolverse a la nave de produccion o a la
atmésfera.

El aire contaminado con polvo o sustancias nocivas fluye hacia
la camara sucia. Esta camara esta dotada de cartuchos
filtrantes. La suciedad se acumula en el exterior de los
cartuchos.

1.2 Camara sucia

. . Se utiliza un extractor para aspirar el aire contaminado del
Ventilador incorporado con

2 silenciador espacio de produccion. El filtro MCP-GO puede equiparse con
un ventilador con una potencia de 4,0 kW o 5,5 kW.
3 Salida de aire limpio Un orificio por el que sale el aire purificado.
4 Entrada de ai . Un orificio por el que se aspira el aire contaminado. Los
ntrada de aire sucio conductos de escape estan instalados en el orificio.
Un recipiente en el que caen los contaminantes del aire filtrado
(producto filtrante). El recipiente debe vaciarse cuando esté
5 Contenedor de polvo .
lleno. El contenedor tiene una
capacidad de 65 I.
El depdsito de aire comprimido contiene aire comprimido que se
. : - utiliza para regenerar los cartuchos filtrantes. Hay tubos de
Depdsito de aire comprimido y . . . .
6 : boquillas encima de cada elemento filtrante. Se sopla aire
tubos de boquillas . i e : Lo
comprimido a través de los orificios en impulsos, que limpia los
cartuchos filtrantes.
7 Control Se utiliza para controlar el sistema de regeneracion del filtro y

muestra mensajes y alarmas

Se utiliza para regular las velocidades del ventilador; la
7.1 Inversor (opcional) eficiencia se ajusta a las necesidades de extraccion. Asi
consigue ahorrar energia.

El controlador se utiliza para configurar el sistema de
regeneracion del filtro y para administrar de manera inteligente
la configuracién del dispositivo.

Armario de control con panel de

7.2
control

4.3 Descripcion del proceso de funcionamiento

o IMPORTANTE

Para garantizar un funcionamiento sin problemas, se deben seguir las normas de
mantenimiento (consulte el capitulo «Mantenimiento»).

IMPORTANTE

En el caso de una instalaciéon corta con aire con polvo, se recomienda instalar una
trampilla antirretorno para evitar que el polvo se escape durante la limpieza con el
ventilador apagado.
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A continuacion se presenta la descripcion del funcionamiento del filtro MCP-GO:

1. El aire contaminado con polvo u otros vapores emitidos por los dispositivos tecnolégicos fluye a
través del orificio (conducto) de entrada y entra en el filtro a través del orificio de entrada a la
camara sucia.

2. En la camara sucia, las particulas de suciedad mas grandes que se han separado caen al
contenedor de polvo situado en la parte inferior del dispositivo.

3. El aire al que se le ha eliminado parcialmente el polvo atraviesa el material filtrante de los
cartuchos. Las particulas de suciedad mas pequeias atraviesan el material filtrante y se
depositan en el exterior del filtro. El aire purificado fluye a través del extractor integrado con el
colector de polvo y puede devolverse a la nave de produccion o descargarse fuera de la sala (a
la atmdsfera).

4.3 Cartuchos de filtro de limpieza

4.3.1 Descripcion de los componentes

1. Envolvente

2. Camara de gas limpio

3. Camara de gas bruto

4. Puerta de inspeccion

5. Depésito de aire
comprimido

6. Tubos de boquilla

7. abeja de polvo
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4.3.2 Descripcion del proceso de limpieza.

o IMPORTANTE

Presién de trabajo y calidad del aire comprimido (consulte el capitulo «Presién de
funcionamiento y calidad del aire comprimido»).

Los elementos filtrantes se limpian mediante impulsos de aire comprimido. La limpieza se realiza
de manera continua.

La limpieza del elemento filirante se activa cuando se alcanza la presiéon diferencial
preestablecida (ciclo de limpieza).

La limpieza del filtro es totalmente automatica.

A PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!

Se prohibe realizar cambios arbitrarios en la configuracion de los controladores
programables sin la aprobacion previa de NEDERMAN.

El ciclo de limpieza se inicia cuando se alcanza una diferencia de presiéon de 1300 Pa. El
ciclo de limpieza se repite hasta que la diferencia de presion alcanza los 700 Pa.

El ciclo de limpieza se repite hasta que la diferencia de presién alcanza los 700 Pa.

Los ciclos de limpieza dependen del tipo de polvo y del contenido de polvo o contaminantes
del gas sucio.

Descripcion del proceso de limpieza:

1. A medida que los productos de filtracion se acumulan en el material del inserto, aumenta la
diferencia de presién entre la cdmara sucia y la limpia del colector de polvo. Como resultado
de ello, la eficiencia del proceso de filtracion se reduce y debe restaurarse limpiando los
cartuchos. En los filtros MCP-GO, la limpieza de los cartuchos filtrantes se realiza mediante
un impulso inverso de aire comprimido y se controla mediante una sefial del controlador
electronico. De forma predeterminada, los cartuchos se limpian a intervalos programados
midiendo la diferencia de presion en la camara de aire sucia y la limpia del filtro.

2. Tras abrir la electrovalvula del diafragma (version con AUTEL) o la valvula neumatica (version
con Insight), el aire comprimido del depdsito de presién entra en la tuberia de boquillas del
sistema de limpieza. Los juegos de boquillas estan dispuestos en filas sobre los cartuchos
filtrantes de tal forma que la abertura de la boquilla se encuentra en el eje del cartucho.

3. El caudal de aire descendente sopla el polvo de la superficie exterior del elemento filtrante.
Los productos filtrantes caen al contenedor de polvo.

4.3.3 Progreso del ciclo de limpieza

o IMPORTANTE

Presion de funcionamiento y la calidad del aire comprimido > capitulo “Presién de
funcionamiento y calidad del aire comprimido”
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Al solicitar un ciclo de limpieza se inicia el siguiente ciclo:

e Valvula de membrana 1 abre
e Valvula de membrana 1 cierra

e Pausa (tiempo de pausa 1 o tiempo de pausa 2)

e Valvula de membrana 2 abre
e Valvula de membrana 2 cierra

e Pausa (tiempo de pausa 1 o tiempo de pausa 2)

Proceso limpieza ralentizada:

La limpieza en ciclo inactivo sélo se inicia al apagar la ventilador, cuando la presion diferencial ha
superado el valor Ap DTC max durante la operacion y es 1000 Pa.

DTC — Limpieza en ciclo inactivo (down time cleaning)

1 Ventilador ON 5 Limpieza en ciclo inactivo ON
2 Ventilador OFF 6 Limpieza en ciclo inactivo OFF
3 Ap DTC max 7 Ap DTC max se inicia la limpieza en ciclo inactivo
4 Ap excede el valor Ap DTC max 8 Limpieza en ciclo inactivo (DTC)
434 Ventilador incorporado
Estruktura
- 1. Carcasa
2. Motor trifasico
= FM622 4,0kW o
FM625 5,5kW
3. Rotor en la carcasa
4. Entrada de aire al ventilador
5. Salida de aire del ventilador

— Direccion del caudal de aire

Funcidén
El ventilador

incorporado transporta medios

polvorientos y no explosivos.
Debido a la rotacién del rotor, el embudo succionador aspira el
medio gaseoso y lo expulsa a través del orificio de escape.

gaseosos,
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A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Durante el funcionamiento normal, el ventilador puede alcanzar altas temperaturas.

5 Lugar de instalacién
51 Condiciones de espacio y de suelo

o IMPORTANTE

La ubicacion del filtro debe considerarse en relacion a tener un facil manejo del polvo
separado y facilitar los trabajos de mantenimiento y servicio. Ademas se deben respetar
las distancias especificadas a los bordes del edificio.

La ubicacion debe estar libre de objetos como lineas de alimentacion eléctrica, etc.

Los pernos de anclaje (M12) deben sobresalir por lo menos 60 mm del fundamento.

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

El colector de polvo debe colocarse de conformidad con la normativa aplicable relativa a
la instalacién de maquinaria, teniendo en cuenta el espacio para el mantenimiento del
filtro, la apertura de la puerta de inspeccion, la realizacién de las conexiones eléctricas,
etc. Los datos pertinentes figuran en la norma EN 547-1 (Seguridad de las maquinas.
Medidas del cuerpo humano. Parte 1. Principios para la determinacion de las
dimensiones requeridas para el paso de todo el cuerpo en las maquinas).

El filtro se coloca generalmente sobre
= ) ; e , g una base de hormigdén armado. Sin
embargo, también es posible la
colocacioén sobre otro tipo de base. Para
el calculo de la base o de la estructura
de soporte deben considerarse los
siguientes factores:

e peso total del filtro (= placa de

caracteristicas)
e peso maximo de polvo separado

924
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5.2 Condiciones ambientales adecuadas

El armario de distribucion esta disefiado para una temperatura ambiente de - 20 °C a
+ 40 °C.

Los motores reductores y motores trifasicos estan disefiados para una temperatura
ambiente de - 20 °C a + 40 °C y altitudes de hasta 1000 m sobre el nivel del mar.

El aire de refrigeracion aspirado de los motores reductores y motores trifasicos no debe
superar una temperatura ambiente de + 40 ° C y no contener gases explosivos o polvos.
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6 Transporte, entregay almacenamiento

o IMPORTANTE

El transporte de los componentes sélo puede tener lugar en areas donde no exista
una atmoésfera explosiva.

6.1 Transporte y entrega

6.1.1 Entrega de los componentes

o IMPORTANTE

Hay que tener en cuenta las instrucciones de montaje al ensamblar componentes.

El filtro MCP-GO se entrega completo y listo para montarse en el lugar designado. El
dispositivo debe conectarse a la red eléctrica.

En el caso de la version con control Insight, el armario de control debe conectarse al filtro
con cables. Coloque el armario de control en la pared junto al filtro.

El dispositivo esta montado en un palé con cintas de seguridad y tornillos.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Tenga especial cuidado al levantar, bajar, transportar y montar el dispositivo o sus piezas.
Utilice siempre dispositivos y elementos de elevacion (eslingas) adecuados que estén
certificados.

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

A la hora de realizar el transporte, tenga en cuenta la posicion del centro de gravedad y
los montajes.

6.1.2 Transporte de dispositivos

oo

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

jLa caida de piezas de la maquina puede provocar lesiones mortales!

Asegure la zona de peligro con elementos de marcado y cerramientos adecuados.
Determine un responsable que supervise la zona de peligro durante el transporte.
Utilice unicamente dispositivos portantes autorizados con suficiente capacidad de
carga.

Asegure las piezas

Conduzca despacio y con seguridad..

L 20 2 N 7
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IMPORTANTE

La eleccion del medio de recepcion de carga y el manejo de los dispositivos
elevadores sélo puede realizarlo personal calificado y autorizado.

El dispositivo esta montado en un palé con cintas de seguridad y tornillos.

Las asas que disponibles en el silenciador
solo deben utilizarse para levantar el
silenciador del dispositivo (max. 40 kg).

Para retirar la maquina del palé y transportar el
filtro al interior de la planta de produccion,
utilice las asas especiales que hay en la
carcasa del filtro.

6.2 Embalaje

@

IMPORTANTE

En el caso de transportes efectuados por el cliente debe garantizarse un embalaje
correcto.

Para el transporte hasta el lugar de instalacion o de envio se embala debidamente cada
pieza de la maquina/ instalaciéon correctamente.

El tipo de empaquetado depende de la ruta de transporte y de los medios de transporte.

Eliminacion del material de embalaje

= Deseche el material de embalaje conforme a la legislacion local.
= Tenga en cuenta los posibles simbolos de atencidon en el embalaje.
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6.3 Comprobacion de los componentes suministrados
Después de la recepcion de la entrega debe comprobar si todos los componentes estan
presentes y si alguno esta dafiado.
En el caso de dafos producidos durante el transporte o bien que faltan piezas, por favor
pongase en contacto con nosotros inmediatamente.
6.4 Almacenamiento
@) vPorTANTE
El almacenamiento de los componentes sélo puede tener lugar en areas donde no
exista una atmésfera explosiva.
@) vPorTANTE
El fabricante / proveedor no se hace responsable de los dafos y daifos indirectos
ocasionados por un almacenamiento equivocado o incorrecto.
Ademas deben tenerse en cuenta las regulaciones especiales de los respectivos
fabricantes para el almacenamiento y conservaciéon de componentes que no son
fabricados por nosotros, pero que estan incluidos en nuestro suministro.
202
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7 Antes de la instalaciéon y el montaje.

@

@

IMPORTANTE

Antes de realizar la instalacion, se deben comprobar los espacios internos de todas
las partes del dispositivo para verificar si ha quedado algun cuerpo extraio.

Se debe retirar cualquier cuerpo extraio.

IMPORTANTE

iSe deben cumplir las normas de prevencion de accidentes pertinentes aplicables
en el pais correspondiente!

La maquina/el dispositivo se entrega montada(o) o precisa unas conexiones de instalacion
minimas (version Insight).

7.1 Componentes del colector de polvo de elevacién

Los colectores de polvo MCP-GO no se pueden levantar con una grua ayudandose de los orificios
del endurecedor de la cubierta del silenciador. Estas asas solo se utilizan para desmontar el
silenciador. Para desmontar el silenciador, desatornille primero su pared lateral y luego retire la
carcasa hacia arriba.

A

NOTA

iEl incumplimiento puede provocar dafos materiales!

Para realizar la elevacion, utilice equipos de elevacién homologados para su uso por
las autoridades competentes y con eslingas certificadas.

Los colectores de polvo se pueden entregar mediante diversos medios de transporte. En
el caso del transporte maritimo, se debe proporcionar proteccion adicional contra la sal.

7.2 Conexion a tierra por tornillo

@

IMPORTANTE

Todos los componentes de la maquina/planta deben tener una conexién conductiva
establecida y estar conectados al potencial de tierra.

7.3 Instalacion de filtro

7.3.1 Colocacioén y montaje del colector de polvo.

N

iEl incumplimiento puede provocar daiios materiales!
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Esta prohibido realizar cambios en el disefio del colector de polvo sin la
aprobacion previa de Nederman.

Los filtros solo los puede instalar y poner en marcha personal cualificado, ya que cualquier
error puede dafar los componentes y, por lo tanto, reducir significativamente la vida util
del colector de polvo.

El colector de polvo debe colocarse sobre unos cimientos de hormigdn con una capacidad
de carga adecuada para su peso. Para la fijacion, deben utilizarse os anclajes previstos
en el disefio (anclajes expansivos o pegados).

Compruebe la informacién sobre las dimensiones de la base del colector de polvo MCP-
GO y la ubicacion de los orificios para montar el dispositivo en el suelo.

7.3.2 Conexion del conducto de aire

Conecte los conductos de aire una vez instalado en colector de polvo sobre los cimientos.

Una vez finalizada la instalacion, compruebe que todos los cartuchos filtrantes estén
correctamente asentados y que el filiro esté sellado para evitar fugas de aire.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Todos los conductos de aire que estén a menos de 1 m de piezas méviles (por ejemplo,
ventilador, valvula rotativa) deben tener una conexiéon embridada para que solo puedan
desmontarse con herramientas.

7.3.3 Conexion de suministro eléctrico
El filtro MCP-GO no esta equipado con un cable de alimentaciéon. El cable de
alimentacion esta disponible como accesorio adicional.

Los datos relativos a la fuente de alimentacion vienen indicados en la placa de
caracteristicas.

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Riesgo de descarga eléctrica.
Las conexiones eléctricas y la conexion a tierra del colector de polvo solo las puede realizar

un instalador que cuente con cualificaciones eléctricas documentadas, de conformidad con
la normativa local aplicable.

A PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!
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Si el colector de polvo recibe alimentacién de una red trifasica, utilice un indicador de
secuencia de fases cuando conecte el colector de polvo para obtener la direccidn correcta
de rotacion del ventilador (que viene indicada por la flecha en la carcasa del ventilador).

7.34 Armario de control con controlador de filtro

El dispositivo MCP-GO se vende con varias opciones de control. Lea el manual de control que

se incluye con el dispositivo.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Riesgo de shock eléctrico.

Antes de iniciar el sistema, lea las instrucciones del gabinete de control del controlador de
polvo. En la versién con Insight, coloque el armario de control siguiendo las instrucciones
del manual en un lugar claramente visible y de facil acceso (esto es muy importante en

caso de amenaza).

7.35 Conexién del suministro de aire comprimido

El sistema de limpieza de cartuchos filtrantes en los captadores de polvo MCP-GO requiere
aire comprimido con una presion minima de 5 bar. La presion maxima de trabajo es de 6

bar. (ver capitulo 2.5 “Presion de trabajo”.

o IMPORTANTE

No exceda la presion maxima de funcionamiento de 6 bar.

En el caso de los colectores de polvo instalados en habitaciones climatizadas, el contenido
de humedad del aire comprimido correspondiente al punto de rocio a presion debe ser de

+3°C.

La forma éptima de conectar el depésito de presion
del colector de polvo al sistema local es emplear una
valvula reductora con separador combinado para
impurezas solidas, aceite y agua. Para una presién
de alimentacion superior a 6 bar, se debe instalar
una valvula de seguridad entre el reductor de
presion y el deposito de presion.

<

A
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El consumo de aire comprimido es de 34,8 Nl/impulso y de 417,6NI/min a 6 bar.

La conexién de aire comprimido debe estar provista de
un separador de agua y aceite y una valvula reductora
de presion. Todas las partes entre el compresor y el
depdsito de aire comprimido deben tener minimo un
diametro de %".
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7.3.6

Conexidn a tierra del dispositivo

A

iEl incumplimiento puede provocar dafios materiales!

Para mantener un alto nivel de seguridad al utilizar el colector de polvo, es preciso
garantizar una instalacion de puesta a tierra eficiente y emplear una proteccién
adicional contra descargas eléctricas, por ejemplo, un dispositivo de corriente
residual.

IMPORTANTE

La puesta a tierra de la maquinal/instalacion debe ser realizada por una empresa
especializada.

La conexion a tierra del dispositivo debe ser realizada por una empresa profesional.

La conexion a tierra del dispositivo debe ser realizada por una empresa profesional.

Después de completar el trabajo de montaje la maquina/instalacién entera debe estar
conectada a tierra al fundamento o bien a la estructura de acero.

The grounding must comply with the currently applicable national guidelines for the
discharge of static electricity.

La ejecucion de la toma de tierra debe conectarse conforme a las directivas nacionales
actualmente vigentes para la descarga de la electricidad estatica.
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8 Primera puesta en servicio

8.1 Actividades preparatorias

JAN PELIGRO

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

iTension eléctrica peligrosal!

=> El trabajo en equipos eléctricos solo debe realizarlo un electricista capacitado.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Riesgo de lesiones personales.

Se debe utilizar el equipo de proteccion adecuado: gafas de seguridad, proteccion auditiva
y una mascara protectora.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Riesgo de lesiones personales.

Antes de cada puesta en marcha del sistema de recoleccion de polvo, todas las
cubiertas, puertas, cubiertas, etc. deben instalarse, cerrarse y asegurarse
cuidadosamente.

A

iEl incumplimiento puede provocar daios materiales!
Antes de poner a punto el colector de polvo, lea atentamente este manual.

Lea también las instrucciones de funcionamiento del controlador del sistema de limpieza
y del armario de control.

0 IMPORTANTE

Posibles errores deben corregirse antes de la puesta en marcha.

Presion de funcionamiento y calidad del aire comprimido (consulte el capitulo
«Presién de funcionamiento y calidad del aire comprimido»).

Si la potencia es demasiado alta, apague de la maquina/instalacién inmediatamente
y pongase en contacto con nuestro departamento de servicio al cliente.
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Antes de la primera puesta en servicio se debe:

= Revise el filtro y el sistema de tuberias a fondo para localizar cuerpos extrafios.
Posibles objetos extrafios deben ser eliminados.

= Revise el filtro y el sistema de tuberias de que no haya fugas.

= Verifique que el contenedor de polvo para el producto de filtracién esté vacio y
correctamente colocado,

= Verifique que todos los cartuchos de filtro estén instalados correctamente y que

todas las boquillas de limpieza estén colocadas correctamente y firmemente

sujetas.

Compruebe la presion en el depdsito de aire comprimido.

Revise todas las conexiones eléctricas para la correcta ejecucion.

Encienda el suministro de energia eléctrica.

Arranque el compresor y abra el suministro de aire comprimido.

Inicie el funcionamiento de prueba para el filtro.

Controle la limpieza del filtro.

Verifique el consumo de energia del ventilador.
Comprobar la conexion a tierra.
Eliminar cualquier defecto de aviso.

L7200 20 B N

o IMPORTANTE

Antes de la primera puesta en marcha la maquinalinstalacion debe estar
completamente montada e integrada en el proceso, de acuerdo con el uso
previsto.

8.2 Puesta en servicio

= Encienda el dispositivo (consulte el capitulo «Otra documentacion» — «Manual de
usuario del panel de control Insight» o «Manual de usuario de AUTEL ECO-ALFA».
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9 Instrucciones de operacion

@

A

IMPORTANTE

jAntes de la puesta en funcionamiento de la maquinalinstalacion cumplir
imprescindiblemente con las instrucciones del capitulo “Instrucciones basicas de
seguridad”!

jLa puesta en marcha de la maquinal/instalacion sélo debe ser realizada por un
técnico especialista instruido!

PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!

Esta prohibido cambiar de manera arbitraria la configuracién de los controladores
programables sin consultar previamente a Nederman.

9.1 Iniciando el dispositivo

@

IMPORTANTE

Antes de arrancar la maquinal/planta, debe asegurarse de que el suministro de aire
comprimido esté asegurado y que se alcance la presion de funcionamiento en el
depésito de aire comprimido (aseccion «Presion de funcionamiento y calidad del
aire comprimido»).

= Compruebe si se ha encendido el interruptor principal del armario de control; si es

necesario, enciéndalo.

= Desbloquee el botén de parada de emergencia «<EMERGENCY STOP» (PARADA DE

EMERGENCIA)

= Coloque el dispositivo en el estado listo para usar (consulte el capitulo «Otra

documentacion» — «Manual de usuario del panel de control Insight» o «Manual de
usuario del controlador AUTEL ECO-ALFAW.

=> Arranque la planta con el interruptor ON/OFF de la unidad de control del filtro.

El dispositivo no estd equipado con una estacion para el operario. Tras la instalacion y
aceptacion, la instalacion esta lista para su funcionamiento normal.

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Riesgo de lesiones personales.

No abra la puerta de inspeccion mientras el filtro esté funcionando.

Antes de realizar cualquier accion, lea este manual. Las cubiertas de los orificios de
inspeccion de la instalacién se pueden abrir 15 minutos después de detener el colector de
polvo/instalacion; todas las cubiertas, etc., deben instalarse y cerrarse con cuidado.
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9.2 Apagado normal del dispositivo
@) vPorTANTE
iEl incumplimiento puede provocar dafios materiales!
El apagado normal no debe realizarse mediante el boton de emergencia.
El apagado normal del colector de polvo se realiza apagando los circuitos de alimentacién
y control en el panel frontal del colector de polvo.
9.3 Dispositivo de emergencia apagado
€@ vPorTANTE
En caso de peligro, presione el boton “PARADA DE EMERGENCIA”.
En caso de emergencia, el sistema se puede desactivar de inmediato pulsando el boton de
parada de emergencia. El boton principal de parada de emergencia esta situado en el panel
delantero del armario de control del filtro. Otros interruptores de parada de emergencia también
pueden estar situados en los componentes del interruptor del sistema de recogida de polvo (por
lo general, es un botdn rojo con forma de seta), que esta en el panel delantero del armario de
control del filtro. Puede haber otros interruptores de parada de emergencia que también estén
ubicados en componentes del sistema de recogida de polvo, alejados del armario.
Cuando los componentes del dispositivo conectado han dejado de funcionar o antes de periodos
de inactividad mas largos (por ejemplo, para trabajos de inspeccién), se debe hacer funcionar
todo el dispositivo durante aproximadamente 15-30 minutos mas para eliminar los depdsitos de
polvo adheridos al material filtrante y se pueden extraer el contenedor de polvo y el resto de los
dispositivos. Esto evita que los sedimentos adheridos al material filtrante se caigan de repente
durante el funcionamiento debido a una bajada repentina de la presidon y provoquen
obstrucciones en el sistema de recogida de polvo.
€@ vPorTANTE
En caso de periodos de inactividad mas largos y cuando se realicen reparaciones,
el interruptor principal debe estar apagado y asegurado con un candado.
En los siguientes capitulos se incluyen otros criterios de apagado para casos de
averia de la maquinal/dispositivo de extraccién de polvo.
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10 Manual de usuario del controlador AUTEL ECO-ALFA

Lea el manual del controlador AUTEL ECO-ALFA incluido junto con la documentacién del dispositivo.

Configuracién de fabrica del controlador ECO-ALFA (Nederman)

No. | Paremeter (Parametro) Set Value (Valor ajustado)
1 | Opertation (Operacion) Automatic (Automatico)
2 | Pause Time (Tiempo de pausa) 10 sec
3 | Work Time (Tiempo de trabajo) 0,06 sec
4 | Clean. Start Pressure (Presién de inicio de limpieza) 1,0 kPa
5 | Clean. Stop Pressure(Presion de parada de limpieza) 0,6 kPa
6 | Postcleaning function (Funcién de postlimpieza) Pressure (Presién)
7 | Time/Cycle Postclean. (Tiempo/Ciclo Postlimpieza) Cycle (Ciclo)
8 | Postcleaning Duration (Duracion de la limpieza posteriori) 6 Cycles (Ciclos)
9 | Postcl. Start Pressure (Presién de inicio posterior a la limpieza) |1 kPa
10 | Postcl. Pause Time (Tiempo de pausa posterior a la limpieza) 6s
11 | Postcl. Work Time (Tiempo de trabajo posterior a la limpieza) 0,06 sec
12 | Relayl Pressure Level (Nivel de presion del relé 1) 1,8 kPa
_ . ) System Ok/On
13 | Relayl Function (Funcion del relé 1) . —
Max. Pressure (Max. Presion)
14 | Relay2 Pressure Level (Nivel de presion del relé 2) 0 kPa
15 | Relay2 Function (Funcion del relé 2) Min Pressure (Presién minima)
16 | Precoating Status (Estado de prerecubrimiento) Off (Apagado)
17 | Precoating Pressure (Presion de prerecubrimiento) -
18 | Hour Counter Function (Funcién de contador de horas) ON (EN)
19 | Hour Counter Pressure (Presion del contador de horas) -
23 | Type Valve Command (Tipo Comando de valvula) Standard (Estandar)
24 | Command Number Active (Numero de comando activo) -
25 | Custom Sequence (Secuencia personalizada) -
26 | Unit of Measure (Unidad de medida) kPa
27 |Language (Idioma) English (Inglés)
28 | Pressure Reset (Restablecimiento de presion) -
29 | Set Date/Hours (Establecer fecha/horas) g(l:Jtrurglr;t date/time (Fecha/hora
30 |Alfa Test Menu (Menu de prueba Alfa) -
31 | 4mA Pressure (Presion) -
32 | 20mA Pressure (Presion) -
11 Manual de usuario del controlador INSIGHT CONTROL PANEL

Lea el manual del controlador del PANEL DE CONTROL INSTIGHT incluido junto con la documentacion del
dispositivo.
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12 Solucién de problemas

12.1 Actuacion en caso de problemas

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

jLas partes moéviles de la maquina pueden provocar desde lesiones graves hasta
la muerte!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, conservacion y reparacion:

= Antes de realizar cualquier trabajo (inspeccion, servicio o mantenimiento del
sistema de eliminacion de polvo). Se debe desconectar la alimentacion vy el
interruptor principal del sistema de eliminacién de polvo debe bloquearse en la
posicion 0 "OFF" y asegurarse contra un encendido involuntario (candado, kay).

= Quitar la presién del suministro de aire comprimido y purgar el tanque de aire
comprimido.

= Colocar un letrero de advertencia sobre el interruptor principal, que avise de
que se realizan trabajos en la maquina y que prohiba un accionamiento de ésta.

= Verificar la desenergizacion de la maquina/equipo.

Tras la finalizacion de los trabajos de mantenimiento, servicio y reparacion:
= Asegurese de que todos los dispositivos de seguridad estén instalados y funcionen.

o IMPORTANTE

iDurante los trabajos de reparacion y mantenimiento deben seguirse atentamente las
instrucciones bésicas de seguridad (> capitulo “Instrucciones basicas de
seguridad”) y las correspondientes instrucciones de mantenimiento (> capitulo
“Mantenimiento”)!

jAntes de iniciar los trabajos de reparacion y mantenimiento de piezas suministradas es
imprescindible seguir y cumplir con las instrucciones de uso del fabricante!

ilndependientemente de las instrucciones de seguridad indicadas en este manual de

montaje y / o de funcionamiento son validas para el servicio de la maquina / instalacién
en cualquier caso las normas de seguridad locales!

12.2 Busqueda de la causa de la interferencia cuando la fuente de
alimentacion esta encendida

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

iTensién eléctrica peligrosa!

Dado que la busqueda de la causa de una perturbaciéon cuando la fuente de alimentacién
estd encendida es extremadamente peligrosa, se debe hacer solo cuando sea
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absolutamente necesario. En cualquier caso, este proceso solo debe realizarlo personal
profesional capacitado.

En caso de perturbaciones en una maquina/dispositivo que requieran la mediciéon de
magnitudes eléctricas (corriente, tension) o la comprobacion del funcionamiento de los
componentes del dispositivo activado por el motor, puede que tenga que buscar las causas
de la perturbacion cuando se enciende la fuente de energia eléctrica.

Con el fin de minimizar el riesgo ocasionado por este método de conducta, se deben
implementar progresivamente al menos las siguientes medidas basicas de seguridad:

2>

2>

L 20 . T T T T T 7

Se debe facilitar personal adicional para desconectar la maquina/el equipo de la tension,
si es necesario.

Deben colocarse sefiales de advertencia que indiquen «NO ACCESS _ PERFORMING
REPAIRS / MAINTENANCE WHILE THE EQUIPMENT IS OPERATION» (PROHIBIDO
EL ACCESO.- SE ESTAN REALIZANDO TAREAS DE
REPARACION/MANTENIMIENTO MIENTRAS EL EQUIPO ESTA EN
FUNCIONAMIENTO).

Desconecte la maquinal/el dispositivo de la fuente de alimentacion (consulte el capitulo
«Instrucciones de seguridad»).

Retire solo la cantidad de dispositivos de proteccion que sea necesario.

Antes de volver a encender la maquina/el dispositivo, asegurese de que no haya
personas en la zona de peligro.

Vuelva a encender la maquina/el dispositivo y observe todas las piezas moviles y
portadoras de corriente desde una distancia segura.

Apague de nuevo la maquina/el dispositivo.

Desconecte la maquina/el dispositivo de la fuente de alimentacion (consulte el capitulo
«Instrucciones de seguridady).

Realice las reparaciones necesarias y vuelva a instalar todas las cubiertas y los
dispositivos de seguridad.

Compruebe que la maquinal/el dispositivo y el sistema de seguridad funcionen
correctamente. Nos gustaria sefalar nuevamente que la maquina/el dispositivo solo
puede funcionar con un sistema de seguridad que funcione correctamente en todas las
partes.

12.2 Listas de comprobacion de errores

®

IMPORTANTE

Cualquier fallo durante el funcionamiento puede ser localizado con la ayuda de las
siguientes listas y corregido.

iPara ello también deben observarse estrictamente las instrucciones de
funcionamiento de los subproveedores!

QMMO097

213



Nederman

12.2.1

Filtro de cartuchos

Fallo

Posibles causas

Medidas

1 Filtro obstruido, falta de
paso de aire

La limpieza no se produce con
bastante frecuencia

Impulso de aire comprimido
demasiado bajo

No se realiza una limpieza
posterior al apagar el filtro

Demasiada gran cantidad de
material en breve tiempo

Elementos filtrantes saturados

= Comprobar los ajustes de los parametros y
en caso necesario restablecer los ajustes
de fabrica (ver capitulo “Otra
documentacion” “Manual de usuario
PANEL DE CONTROL INSIGHT” “Manual
de usuario de AUTEL ECO-ALFA)

= Con la funcién ,,Ejecucion de prueba“
comprobar las valvulas de limpieza
mediante controles acusticos con respecto
a su funcion (ver capitulo “Otra
documentacion” “Manual de usuario
PANEL DE CONTROL INSIGHT” “Manual
de usuario de AUTEL ECO-ALFA)

Comprobar el suministro de aire
comprimido

Comprobar la presion de trabajo en el
depdsito de aire comprimido (min. 5 bar /
max. 6 bar)

v

v

Cambiar el control en caso necesario

Revise las conexiones eléctricas si estan
en la conexion correcta, de modo que la
limpieza posterior pueda conectarse
después de una parada del filtro

Reducir la alimentacion de material por
unidad de tiempo o bien aumentar la
capacidad de la instalacién

= Limpiar los elementos del filtro y
reemplazar si es necesario

= Purgar el sistema de aire comprimido

= Examinar la tensién de funcionamiento del
control

= Comprobar tension de control del valvulas
solenoides de retencion

= En caso necesario cambiar la membrana
de la valvula

= En caso necesario cambiar la valvula
solenoide

>

>

v

2 El material se acumula en la

tolva de recoleccion de
polvo.

El polvo humedo se pega a las
paredes

Contenedor de polvo lleno

Afadir polvo mas seco

Comprobar el nivel del contenedor de polvo y
Si es necesario vaciarlo

3 Puertas del filtro con fugas

Las puertas no estan bien
cerradas

Juntas defectuosas

Cerrar bien las puertas

Renovar las juntas

4  Polvo en el gas limpio

Elementos de filtro defectuosos

Elementos de filtro
incorrectamente montados

Colocaciéon de material de filtro
incorrecto

Replace defective filter element
Mount the filter element correctly

Contact our customer service

5 Rendimiento demasiado
bajo

Depdsitos en la linea de gas
limpio

Limpie la linea de gas limpio
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12.2.2 Control del filtro
iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!
iTensién eléctrica peligrosal!
Los trabajos en equipos eléctricos so6lo deben ser realizados por un técnico electricista
capacitado.
Averia Posibles causas Accion
1 El motor no funciona e Rotura del cablek = Compruebe los terminales
= Compruebe o mida los cables
e Averia del controlador =>» Sustituya el controlador
e Tension demasiado baja enlos = Mida la tension de los terminales
terminales
e Eldevanado esta = Compruebe la tension con un generador
cortocircuitado a la carcasa manual o con una tension lo suficientemente
alta
e Caojinetes dafiados =>» Sustituya los cojinetes
e Resistencia disparada = Deje que el motor se enfrie
e Dafios en el devanado = Acuda a un profesional para que repare el
motor
e Averia del inversor = Observe las sefiales y alarmas
2 Almotor le cuesta arrancar e  Tension de red o del dispositivo =» Mida las tensiones
y las r.p.m. son demasiado demasiado baja
bajas con carga e Cortocircuito entre vueltas = Elimine el cortocircuito y rebobine el devanado
e El devanado tiene un = Compruebe la tensién con un generador
cortocircuito a la carcasa manual o con una tensién lo suficientemente
alta
3 El motor de CA zumba e Cortocircuito a la carcasa del = Determine la pieza defectuosa del devanado y
cuando esta parado, pero devanado del rotor reparela
no cuando esta en
funcionamiento
e Fases incorrectamente = Compruebe las fases
conectadas
e El rotor roza ligeramente => Acuda a un profesional para que repare el
motor
4 El motor de CA zumba e Cortocircuito del devanado en = Compruebe y rebobine
cuando esta parado, pero el estator
no cuando esta en
funcionamiento
5 Losfusibles se fundenola e Cortocircuito a la carcasa del = Elimine el cortocircuito
proteccion del motor se devanado del rotor

dispara de inmediato

e El motor tiene un cortocircuito a =» Acuda a un profesional para que repare el
la carcasa o su propio motor
cortocircuito

e Motor incorrectamente = Corrija la conexién
conectado
e Demasiada carga = Compruebe el consumo de energia
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e Tensién demasiado alta o = Compruebe la tensidn de red y la caida de
6 El motor tiene un demasiado baja tension hasta la unidad eléctrica
cortocircuito a la carcasa o
Su propio cortocircuito
e Funcionamiento monofasico en =» Compruebe el consumo de corriente de los tres
lugar de trifasico cables
e Cortocircuito del devanado = Compruebe si el cable tiene roturas, quitelo si
es necesario y rebobinelo
o Refrigeracion defectuosa => Limpie el polvo, las virutas, etc., que pueda
haber en los conductos de aire
=> Reajuste la rejila de ventilacion
= Limite la entrada de aire caliente
e El rotor roza con el estator = Ajuste o sustituya los cojinetes
e Objeto extrafio en el entrehierro = Extraiga el rotor y limpie el motor
7 Arranque brusco e Cortocircuito en el devanado => Elimine el cortocircuito o rebobine el devanado
del motor
e Conexion al cable de toma a = Compruebe la conexién o corrijala, si es
tierra en lugar del cable externo necesario
8 Consumo de potencia e Rotura en el devanado o = Mida las resistancias
variable con doble asimetria de la resistencia en el = Acuda a un profesional para que repare el
frecuencia de deslizamiento rotor o cortocircuito dafiado motor
9 Elmotor de CA funcionaen e Demasiada carga = Aligere la carga del rotor
una conexion estrella- Muy poca tension en los = Compruebe la tension de red en el momento
triangulo demasmdq lenta o terminales del encendido
no alcanza su velocidad
10 Sentido de giro incorrecto e  Motor incorrectamente = Intercambie dos fases
conectado
11 El motor de CA muestra e Conexioén en el sistema en = Compruebe el sistema y reparelo si es
una corriente de punto lugar de conexion en estrella necesario
muerto demasiado alta Aumento del entrehierro 2 Mida el entrehierro en tres sitios y ajustelo
(ralenti) durante la reparacién correctamente
216
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13 Mantenimiento y reparacién

@

@

IMPORTANTE

Antes de comenzar los trabajos de mantenimiento de las piezas de los
subproveedores, resulta fundamental seguir y cumplir las instrucciones de
funcionamiento de los fabricantes y los datos de los dispositivos de clasificaciéon y
advertencia.

IMPORTANTE

Le recordamos que sélo se pueden utilizar repuestos originales.

Al retirar los tornillos dainados, debera sustituirlos sélo con tornillos de la misma
calidad (resistencia, materiales) y ejecucion.

Este capitulo no es una guia para llevar a cabo reparaciones importantes.
Nuestro servicio al cliente esta a su servicio con mas asesoramiento disponible.

jLas superficies de los componentes de la instalacion y el area de la instalacion
deben limpiarse con regularidad (dependiendo del grado de suciedad)! El polvo y
la humedad promueven la corrosion.

PRECAUCION

iEl incumplimiento puede conducir a lesiones de menor importancia!

La garantia contractual no exime al operador de la maquina / instalaciéon de la necesidad
y la obligacion de llevar a cabo el mantenimiento preventivo de la puesta en marcha de
manera regular.

Las averias que se producen debido a un mantenimiento inadecuado o incorrecto,
provocan unos elevados costos y prolongados tiempos de parada de la maquina /
instalacion.

En este capitulo se cifie a la descripcion de los trabajos, que se producen durante el
mantenimiento normal o por la sustitucion de piezas desgastadas.

La reparacion esta descrita de manera que pueda ser realizada por personal capacitado y
que esté familiarizado con el trabajo de mantenimiento.

Las siguientes listas de control para el mantenimiento estan disefiadas para el uso normal
de la maquina / instalacion. Los intervalos recomendados son indicativos, se refieren al
tiempo después de la puesta en marcha y se dan en horas de funcionamiento.
Dependiendo de las condiciones de operacion los intervalos para el mantenimiento de los
valores recomendados pueden diferir. Por tanto, debe definir su propia ruta de
mantenimiento.

Para evitar tiempos de parada prolongados, le recomendamos que cree un almacén con
las piezas de repuesto las mas importantes y también para piezas que se desgastan por
el uso.
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13.1 Instrucciones de seguridad
iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Esta prohibido realizar reparaciones mecanicas o eléctricas mientras el colector de
polvo esta en funcionamiento y cambiar los valores de ajuste del dispositivo
reglamentario y de seguridad.
iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Detenga siempre el dispositivo antes de mirar por la abertura de escape. El
ventilador gira a alta velocidad. Las particulas que se escapan de la salida pueden
provocar lesiones oculares.
YAN PELIGRO
iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!
iTensién eléctrica peligrosa!
El trabajo en equipos eléctricos solo debe realizarlo un electricista capacitado.
JAN PELIGRO
iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!
jPiezas conectadas al voltaje!
Si el interruptor principal del conmutador esta asegurado en la posicion «0», los terminales
del interruptor principal todavia tienen tensién.
Tenga en cuenta las marcas de los terminales de conexion.
iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
jPartes giratorias y moviles!
Antes de realizar tareas de puesta a punto, mantenimiento y reparacion:
= Antes de realizar cualquier trabajo (inspecciodn, puesta a punto o mantenimiento
del sistema de eliminacién de polvo), se debe apagar la alimentacion y el
interruptor principal del sistema de eliminacién de polvo debe bloquearse en la
posicion 0, «OFF», y protegerse para que no se encienda de forma involuntaria
(candado, llave).
= Se debe cortar el suministro de aire comprimido y vaciar los depdsitos de
presion.
= Cuelgue un cartel con la advertencia «Failure — do not turn it on!» (Averia — no
encender).
= Compruebe la desconexién de la fuente de alimentacién de la maquina.
218
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Una vez finalizadas las tareas de puesta a punto, mantenimiento y reparacion:
= Asegurese de que todos los dispositivos de seguridad se hayan vuelto a colocar en su
sitio y funcionen.

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!
iPeligro de caida!

Cuando trabaje en alturas por encima de la cabeza:
=>» Utilice escaleras y plataformas de trabajo probadas y homologadas que cumplan con la
normativa de seguridad laboral.
= No deben utilizarse las piezas de la maquina para ayudarse a subir.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
iFuga de aire comprimido!

Antes de realizar cualquier tarea de puesta a punto/mantenimiento, desconecte siempre
el suministro de aire comprimido.
=> El trabajo en equipos neumaticos solo lo debe realizar personal técnico capacitado.

A

iEl incumplimiento puede provocar daios materiales!

Cuando realice trabajos de soldadura, corte y esmerilado, las chispas y las altas
temperaturas pueden provocar incendios.

= Apague siempre la maquina/el dispositivo.

= Mantenga alejados los materiales inflamables.

= Tenga preparados extintores de incendios de mano.

= Cumpla la normativa general de proteccion contra incendios.

A

iEl incumplimiento puede provocar dafios materiales!
jConexiones atornilladas incorrectas!

=> Si los tornillos ya no son adecuados para su uso, sustitiyalos solo con tornillos de la
misma calidad (resistencia, material) y acabado
= Apriete con firmeza cualquier conexién roscada que esté suelta.

o IMPORTANTE

Al realizar reparaciones y mantenimiento, se deben observar las instrucciones
basicas de seguridad (consulte el capitulo “Notas basicas de seguridad”).
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Antes de reparar y mantener las piezas suministradas por los subproveedores,
resulta fundamental seguir las instrucciones de funcionamiento de los
subproveedores.

Independientemente de las instrucciones de seguridad dadas en este manual. jLa

normativa de seguridad local siempre resulta de aplicacién cuando se opera la
maquinal/el dispositivo.

o IMPORTANTE

Durante el funcionamiento de la maquinalel dispositivo, se pueden realizar
inspecciones visuales, como la comprobacion de fugas o dafios externos, asi como
la relubricacion.

Utilice equipo de proteccién individual cuando realice el mantenimiento.

A la hora de realizar tareas de mantenimiento, debe primar la seguridad de los
empleados.

Antes de comenzar las tareas de mantenimiento, se debe conocer todo el alcance
del trabajo para que se pueda planificar con precision su transcurso. Asegurese de
gue solo se designe a un empleado como persona responsable en todo momento.

Asegurese de que todas las personas encargadas de las tareas de mantenimiento
estén familiarizadas con el contenido de estos documentos.

13.2 Mantenimiento de la maquinaria

Si la maquina/planta va a estar parada durante un determinado periodo de tiempo (1 mes
0 mas), se deben seguir y cumplir las siguientes medidas:
= Debe hacerse funcionar la maquina/planta hasta que esté completamente vacia,
es decir, se debe hacer funcionar la maquina/planta durante un determinado
periodo de tiempo para evitar depdsitos de polvo.
= El contenedor de polvo debe vaciarse.

13.2.1 Mantenimiento peridédico e inspeccion de los dispositivos

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
Riesgo de lesiones.

Cuando trabaje con aire polvoriento dentro de un colector de polvo, utilice equipo
respiratorio de proteccion, a poder ser que suministre aire fresco, y gafas
protectoras.

Se debe utilizar el equipo de proteccién adecuado: gafas de seguridad, proteccién
auditiva, calzado de seguridad y una mascara protectora.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!
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jPartes giratorias o moéviles!
Antes de realizar tareas de puesta a punto, mantenimiento y reparacion:

Desconecte la maquina/planta de la fuente de alimentacion eléctrica (aseccién

«Desconexién de la maquinal/planta).

Despresurice el suministro de aire comprimido y ventile el depdsito de aire

comprimido (vacio).

= Coloque una senal de advertencia en el interruptor principal que indique que se
esta realizando un trabajo y prohiba cualquier operacion.

=>» Proteja el interruptor principal con un candado y quite la llave.

v

Una vez finalizadas las tareas de puesta a punto, mantenimiento y reparacion:
= Una vez finalizadas las tareas de puesta a punto, mantenimiento y
reparacion:
= Asegurese de que todos los dispositivos de seguridad se hayan vuelto a
colocar en su sitio y funcionen.

13.3 Listas de verificacion de los intervalos de mantenimiento

Intervalo de mantenimiento.

Para los componentes del dispositivo que se enumeran a continuacién, el mantenimiento
debe realizarse periédicamente en los intervalos indicados.

Se ha sustituido una pieza desgastada o dafiada. Para las reparaciones solo se deben
usar piezas de recambio originales de Nederman.

13.2.1 Filtro

Intervalo
Autoridad de control / Indicaciones de mantenimiento

& Cotidiano:

o Depésito de polvo
o Verifique el nivel
o Vacie el depdsito de polvo, si conviene (= capitulo “Reparacién”)

& Cada 720 horas de servicio 0 mensualmente:

¢ Almacenamiento de aire comprimido
o Compruebe la presion de operacion (min. 5 bar / max. 6 bar)
o Ajuste de nuevo la presién de operacion, si conviene
e Filtros de hogar
o Compruebe si hay salida de polvo
o Estanqueice el filtro si conviene o cambie las piezas dafiadas.

& Cada 4320 horas de servicio o cada 6 meses:

e Conexiones eléctricas para derivar la electricidad estatica
o Compruebe si hay corrosion
o Restablezca las conexiones eléctricas correctas, si conviene
e Carcasa de filtro
o Revisar en cuanto a estanqueidad, sedimentacion y desgaste
o Estanqueice el filtro si conviene o cambie las piezas dafiadas
o Eliminar los sedimentos, si conviene
o Verifique si hay corrosién.
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¢ Elementos filtrantes
o Revisar en cuanto a estanqueidad, sedimentacién y desgaste
o Cambiar los elementos filtrantes dafados, si conviene (= capitulo
“Reparacion”)
o Eliminar los sedimentos, si conviene
e Puerta de inspeccién
o Revisar en cuanto a estanqueidad
o Renovar las juntas, si conviene
e Uniones para bridas
o Revisar en cuanto a estanqueidad
o Renovar las juntas, si conviene
e Depésito de polvo
o Revisar en cuanto a estanqueidad
o Renovar las juntas del soporte, si conviene
e Conexiones de mangueras de filtro / control
o Compruebe si hay desgaste y fugas
o Cambie las conexiones de manguera, si conviene

—

13.2.2 Control del filtro

Intervalo
Autoridad de control / Indicaciones de mantenimiento

@& Cotidiano :

e Controlador
o Comprobar si hay mensajes de error

» Cada 720 horas de servicio o mensualmente:

e Limpieza

o o Utilice la funcién "Prueba de funcionamiento" para comprobar
acusticamente el correcto funcionamiento de las valvulas de limpieza
del filtro (ver capitulo "Otra documentacion" Manual Insight Control
Panel / AUTEL — Manual ECO-Alfa")

o Compruebe si la limpieza del tiempo de inactividad esta activada
(consulte el capitulo "otra documentacion” "Manual del panel de control
Insight / Manual de AUTEL -ECO-Alfa").
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13.3 Reemplazo de componentes

13.3.1 Reemplazo de los cartuchos de filtro

o IMPORTANTE

El equipo de proteccion personal debe ser usado durante el intercambio:
= Gafas de seguridad
= Mascara anti polvo
=> Guantes protectores

Desmontaje

Apague el dispositivo y desconéctelo de la fuente de alimentacion (ver capitulo
“Instrucciones de seguridad”)Unscrew and remove the inspection door

Mueva la palanca de bloqueo hacia arriba y extraigala.

Saque el modulo de filtro.

Gire con la mano el anillo de bloqueo (2) del elemento filtrante a sustituir (1) en el sentido
contrario a las agujas del reloj unos 45°.

Retire el anillo de cierre con UniClean (2) del elemento filtrante (1)

Retire el cartucho filtrante (1) de la placa de montaje (3) hacia abajo.

D20 L 7 7

Asamblea

v

Coloque el nuevo médulo de filtro en los rieles de montaje (3)

0 IMPORTANTE

Antes de insertar el anillo de blogueo con UniClean (2) en el elemento filtrante (1),
asegurese de que el elemento filtrante (1) encaje completamente en la ranura de los
carriles de montaje (3) en el lado izquierdo; de lo contrario, el anillo de bloqueo (2 )
no cierra correctamente.

= Inserte el anillo de blogqueo con UniClean (2) en el elemento filtrante (1).
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o IMPORTANTE

Por favor considera:

e Cuando esta cerrado, el anillo de bloqueo (2) debe encajar en el soporte del
elemento filtrante (1).

e Cuando esta cerrado, las marcas verticales (4) en el anillo de cierre (2) deben
corresponder alas marcas (5) en la placa de montaje (3).

= Gire el anillo de bloqueo (2) con la mano en el sentido de las agujas del reloj unos 45°
hasta que encaje en el soporte del elemento filtrante (1).
= Coloque el nuevo médulo de filtro sobre los rieles de montaje y empujelo hacia atras
lo maximo posible.
= Empuje la palanca de bloqueo y presione hacia abajo hasta el fondo para asegurar un
sello entre la camara de gas sucio y la camara de gas limpio.
= Examine el sello de la puerta de inspeccion en busca de signos de dafio y reemplacelo
Si es necesario.
= Revise la cara de contacto en la carcasa del filtro para ver si hay suciedad y elimine la
suciedad si es necesatrio.
= Monte las puertas de inspeccién y apriete los tornillos de bloqueo.
= Vuelva a encender la maquina/instalacion segun las instrucciones de funcionamiento.

13.3.2 Reemplazar el médulo de filtro

o IMPORTANTE

El equipo de proteccion personal debe ser usado durante el intercambio:

= Gafas de seguridad
= Mascara anti polvo
= Guantes protectores.

0 IMPORTANTE

Asegurese de que no salga polvo al entorno mientras realiza este trabajo.
Si durante el cambio de los médulos filtrantes se escapa polvo y cae al suelo, se
debe limpiar inmediatamente el suelo alrededor del aparato.

Los médulos filtrantes embalados en bolsas que contienen sustancias residuales
deben transportarse de forma segura a los centros de eliminacién de residuos, sin
que se liberen sustancias nocivas ni polvo al medio ambiente.

La eliminacidn debe llevarse a cabo de acuerdo con la legislacion nacional vigente.
Desmontaje
= Desconecte la maquina/instalacion.
= Afloje los tornillos de bloqueo de la puerta de inspeccion y quitelos.

= Presione la palanca de fijacion hacia arriba y tire de ella.
= Extraiga el médulo de filtro hasta la mitad.
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Asamblea

= Coloque el nuevo médulo de filtro en los rieles de soporte y empuje hasta el tope hacia
atras.

Empuijar la palanca de fijacion y presionar hacia abajo hasta el tope, para garantizar la
estanqueizacion entre la camara de gas bruto y la de gas limpio.

Revisar las juntas de la puerta de inspeccién por si hay dafnos y reemplazar si es
necesario.

Comprobar si en la superficie de estanqueidad de la carcasa del filtro hay suciedad y
si la hay eliminarla.

Monte las puertas de inspeccion y apriete los tornillos de bloqueo.

Volver a encender la maquina/instalacion, de acuerdo con las Instrucciones de
operacion.

L 20 2O T

13.3.3 Reemplazar la membrana

Desmontaje

= Desconecte la maquina/instalacion.
=> Desconecte la entrada de aire comprimido.
= El mandémetro en el deposito de aire debe sefalar 0 bar.

Abrir la tapa del tanque

= Desatornille los tornillos de montaje (1).

= Levante la tapa (2) de las manijas (3) y retirela.

= Abra la valvula de drenaje en el tanque de presion para ventilar el tanque y drenar el
agua o aceite de condensacion.
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o IMPORTANTE

El manémetro del depésito de aire comprimido debe indicar 0 bar.

Desatornille la tapa (1) de la valvula de limpieza.
Retirar la membrana (2).

Asamblea
Revisar las superficies de estanqueidad del depdsito de aire comprimido y la tapa de
la valvula de limpieza para ver si estan sucias y si es necesario limpiar.

Colocar la nueva membrana (2).

Colocar la tapa (1) de la valvula de limpieza y atornillar.

Abrir la valvula de descarga en el depdsito e aire comprimido, expulsar cualquier agua
de condensacion o aceite que pudiera haber y se cierran de nuevo.

Cerrar latapa del tanque

L 720 7 N T 7

= Sujete la tapa (2) por las asas (3) y coléquela en la zona de instalacion.

= Atornille la tapa (2) a la carcasa del filtro con tornillos (1).

= Vuelva a conectar el suministro de aire comprimido.

= Encienda el dispositivo nuevamente de acuerdo con las instrucciones de
funcionamiento.

13.3.4 Residual dust disposal

o IMPORTANTE

Antes de vaciar el contenedor de basura, asegurese de que la maquinalinstalacién
esté apagada y de que se haya completado la limpieza secundaria automatica de los
elementos filtrantes después de apagar la maquinalinstalacion.

0 IMPORTANTE

Al vaciar el depdsito de polvo debe usar un equipo de proteccion personal::

= Gafas de seguridad
= Mascara anti polvo
= Guantes
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o IMPORTANTE

El contenedor de polvo debe vaciarse cuando sea necesario. El polvo residual no debe
almacenarse durante largo tiempo en el contenedor de polvo (maximo de 6 meses).

Antes de vaciar el depdsito de polvo debe asegurarse de que la maquina esta
apagada y que la limpieza en ciclo inactivo automatica de los elementos filtrantes
ha terminado, después de desconectar la maquina / instalacion.

Modo de proceder
=>» Desconecte la maquina/instalacion

o IMPORTANTE

Antes de continuar con los siguientes pasos debe asegurarse de que la limpieza en ciclo
inactivo automatica de los elementos filtrantes ha finalizado, después de desconectar la
magquina / instalacion.

= Presione hacia arriba la palanca de sujecion de la tolva de recoleccién de polvo.

= Extraer el contenedor de polvo y saque vacio.

= Empuje el contenedor de polvo nuevamente sobre los rieles debajo de la carcasa del
filtro y empuje la palanca de sujecion hacia abajo.

o IMPORTANTE

En este proceso es importante asegurarse de que no se esparza polvo en el medio
ambiente. La eliminacién debe llevarse a cabo en conformidad con la legislacién
nacional vigente.

= Volver a encender la maquina/instalacion, de acuerdo con las Instrucciones de
operacion.

o IMPORANTE

En este proceso es importante asegurarse de que no se esparza polvo en el medio
ambiente. La eliminacién debe llevarse a cabo en conformidad con la legislacién
nacional vigente.

227
QMMO097



Nederman

14 Almacenaje de recambios y servicio al cliente

14.1 Almacenaje de recambios

Un aprovisionamiento de las piezas de recambio y de desgaste mas importantes en el lugar de
la instalacién es una condicion fundamental para el constante funcionamiento y disponibilidad de
la maquina/instalacion.

Para pedir piezas de repuesto por favor, utilice las listas de piezas de repuesto y los esquemas
gue se acompafan.

Hacemos hincapié expresamente en que los recambios y accesorios no suministrados por
nosotros no originales no han sido verificados ni autorizados por nosotros. La instalacién y/ o
utilizacion de dichos productos pueden cambiar, bajo ciertas circunstancias y de manera adversa
las propiedades por defecto de la maquina/ instalaciéon y por lo tanto pueden poner en peligro la
seguridad activa y / o pasiva. Por dafios causados por el uso de recambios y accesorios no
originales, quedamos eximidos de cualquier responsabilidad y garantia. Ver también:

www.nederman.com

Con el fin de garantizar un proceso rapido y sin problemas y evitar consultas que consuman
mucho tiempo y entregas incorrectas, se indicara la siguiente informacion para el pedido de
piezas de repuesto:

e N° de proyecto

e Denominacion

e N°de articulo

e Cantidad

e Forma de envio

e Direccion de entrega y la factura

e Plazo de entrega deseado

MCP-GO-2-6SL 4,0kW

Lista de piezas de recambio

Articulo | descripcion | cantidad | unidad
Puerta de inspeccion

5501042 Door Sandad Complete, L (Puerta estandar completa, L) 1 uds.
5504944 Gasket Side L, Standard Door (Lado de la junta L, puerta estandar) 2 uds.
5502305 Sj:rlizt)Top / Bottom, Std. Door (Junta superior/inferior, estandar 5 uds.
5504943 Door Panel, Standard MEP-25 (Panel de puerta, estandar MEP-25) 1 uds.
5502205 Handle black L=117mm (Asa negra L=117 mm) 2 uds.
Insertos del filtro

7945491 ggrltr;g%edfl\élol\zléls_\g/os)c178 84F MCP-GO (Mdédulo de cartucho con 5 uds.
5512705 Filter Cartridge SC178-84F (Cartucho filtrante SC178-84F) 6 uds.
7945444 Cartridge Plate With Gasket (Placa del cartucho con junta) 2 uds.
5512753 Locking Ring with UniClean (Anillo de bloqueo con UniClean) 6 uds.
73001793 Gasket for Cartridge Plate MxP (Junta para placa del cartucho MxP) 3,5 m
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5501095 Lock Fitting Complete MEP-25 (Racor de bloqueo completo MEP-25) ‘ 3 ‘ uds.

Sistema de aire comprimido
Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Depésito de presion,

5512660 2 valvulas sin RM-LV 4/2V ) 1 uds.
Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membrana para valvula

5116785 Reco de 1" DN25 HT azul ) 2| uds.
Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 /

73009423 Nederman (Caja de conexiones para filtro MCP-GO / ELB-MCPGO- 1 uds.
550-400 / Nederman )

5512655 Valve box (Caja de valvulas) 1 uds.

5502193 Plastic Hose @4/@6 black (Manguera de plastico @4/@6 negra) 1,5 m

73008724 Plastic hose @4 blue (Manguera de plastico @4 azul) 1,5 m

5500234 Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manémetro 1/8" 0-12 bar, @53) 1 uds.
ANGLE 90° @4/@6 - 1/4" RG PLAST (ANGULO 90° @4/@6 - 1/4" RG

5502191 PLASTICO) 2 uds.

Silenciador y ventilador
Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Propulsor completo

5501552 FM622/FMZ622, 50 Hz ) 1| uds.

73002315 Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. (Motor 1 uds
estandar IE3 4,0 kW 3000 r.p.m. B5 400/690 V 3xPTC Aluminio. ) '
Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Espuma de poliuretano

7994165 VP2130 760x925x25 mm) 3| uds.
Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (Espuma de poliuretano

7994166 VP2130 825x750x25mm) 2 uds.
Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 enclosure

73008915 (Convertidor de frecuencia con sensor de presion de 2 kPa; 4 kW; 1 uds.
carcasa IP66)

Controlador
Door mounted controller ECO ALFA 4.0 24VAC/24VVDC OUT 4-20mA

73730106 AUTEL (Controlador montado en la puerta ECO ALFA 4.0 1 uds.
24 VCA/24 VCC SALIDA 4-20 mA AUTEL)

73730107 Pilot ALFA for’smgle valve control AUTEL (Piloto ALFA para control 10 m
de una sola valvula AUTEL)

23730108 Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Cable 2x1,5 mm2 H 125 > uds.
negro-negro AUTEL)

MCP-GO-2-6S 5,5kW

Lista de piezas de recambio

Articulo ‘ descripcion

‘ cantidad ‘ unidad

Puerta de inspeccion

5501113 | Door Standard Complete MCP-A (Puerta estandar completa MCP-A) 1 uds.
5502313 | Gasket Side A, Std. Door (Junta lateral A, estandar Puerta) 2 uds.
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Junta superior/inferior, estandar Puerta) 2 uds.
5504970 |Door MCP A, 1.5 X H (Puerta MCP A, 1,5 X H) 1 uds.
5502205 |Handle black L=117mm (Asa negra L=117 mm) 2 uds.
Insertos del filtro

7045488 ggrltr;gglesl\zll'(:)clltlj\lﬂec\g/fzclgg)éi 132F / MCP-12RC (Mdédulo de cartucho con 5 uds.
5512713 | Filter Cartridge SC178-132F (Cartucho filtrante SC178-132F) 6 uds.
7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Placa del cartucho con junta) 2 uds.
5512753 | Locking Ring with UniClean (Anillo de blogueo con UniClean) 6| uds.
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Junta para placa del cartucho MxP) 3,5 m
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5501095 ’ Lock Fitting Complete MEP-25 (Racor de bloqueo completo MEP-25) ‘ 3 ‘ uds.
Sistema de aire comprimido
Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Depdsito de presion, 2 valvulas
5512660 sin RM-LV 4/2V ) 1 uds.
Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membrana para valvula Reco de
5116785 1" DN25 HT azul ) 2 uds.
73009423 Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman (Caja 1 uds
de conexiones para filtro MCP-GO / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman ) '
5512655 | Valve box (Caja de valvulas ) 1 uds.
5502193 | Plastic Hose @4/@6 black (Manguera de plastico 4/@6 negra) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (Manguera de plastico @4 azul) 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Mandémetro 1/8" 0-12 bar, @53) 1 uds.
ANGLE 90° @4/@6 - 1/4" RG PLAST (ANGULO 90° @4/@6 - 1/4" RG
5502191 PLASTICO) 2 uds.
Silenciador y ventilador
Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Propulsor completo
5501590 | F\i620/FMZ622, 50 Hz) 1| uds.
73002316 Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum (Motor estandar IE 1 uds
5,5 kW 3000 r.p.m. B5 400/690 V 3xPTC Alumbre) '
7994165 Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Espuma de poliuretano VP2130 3 uds.
760x925x25 mm )
7994166 Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (Espuma de poliuretano VP2130 2 uds.
825x750x25 mm)
Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure
73008916 | (Convertidor de frecuencia con sensor de presion de 2 kPa; 5,5 kW; carcasa 1 uds.
IP66)
Controlador
Door mounted controller ECO ALFA 4.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL
73730106 | (Controlador montado en la puerta ECO ALFA 3.0 24 VCA/24 VVCC SALIDA 4- 1 uds.
20 mA AUTEL)
73730107 Pilot A,LFA for single valve control AUTEL (Piloto ALFA para control de una 10 m
sola valvula AUTEL)
Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Cable 2x1,5 mm2 H 125 negro-
73730108 negro AUTEL) 2 uds.

14.2 Garantia

La extension y el periodo de la garantia estan establecidos en nuestras condiciones de
ventas y entrega.

Este manual contiene todas las instrucciones necesarias y deben leerse detenidamente
antes de poner en funcionamiento la maquina/instalacion.

Las piezas por desgaste no estan cubiertas por la garantia. Las reclamaciones de garantia
deben ser notificadas inmediatamente después de descubrir el defecto, especificando el
numero de la instalacién/nimero de la proyecto.

Ademas de las condiciones de venta y entrega citadas la garantia se anula por:

+ desconocer o por incumplimiento de las instrucciones de uso y las indicaciones
contenidas en el mismo en relacién con el transporte, almacenamiento, instalacion,
puesta en funcionamiento, operacién y mantenimiento

* uso inadecuado

» una manipulacioén incorrecta

* una inadecuada instalacion, puesta en servicio, operacién y mantenimiento
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operar la maquinal/instalacién con dispositivos de seguridad defectuosos o dispositivos
de seguridad mal instalados o bien dispositivos de seguridad y proteccion que no
funcionan

personal de operacién y personal técnico insuficientemente cualificados o
insuficientemente instruidos

alteraciones estructurales no autorizadas

manipulacion arbitraria de los parametros o del software

recursos equipos ilicitos

trabajos de reparacién inadecuados

instalacion o conexidon de cable de conexidén incorrecto o no adecuado

utilizacién de otras piezas como recambio originales

catastrofes debidas a fuerza mayor o al efecto de elementos externos

Es responsabilidad del operador procurar,

que las instrucciones basicas de seguridad en este capitulo y las instrucciones de
seguridad de cada capitulo se cumplan.

que se garantice el uso previsto y que se utilice la maquinal/instalacion conforme a las
condiciones de insercién estipuladas por contrato.

que no se produzca una utilizacion indebida asi como una instalacién o la puesta en
funcionamiento incorrecta y un funcionamiento inadmisible.

QMMO097
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15 Puesta fuera de servicio, desmontaje y eliminacion

El producto ha sido disefiado de tal manera que es posible reciclar los materiales utilizados para
producir sus componentes. Maneje diferentes tipos de materiales de acuerdo con las
regulaciones locales aplicables. Si no esta seguro de cémo desechar el producto al final de su
vida util, pongase en contacto con Nederman o su distribuidor.

El usuario es responsable del manejo seguro durante el uso, incluida la eliminacién compatible
con el medio ambiente.

@

IMPORTANTE

iDeben observarse las normas de prevencion de accidentes vigentes en el pais
respectivo!

A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Riesgo de lesiones corporales.

Tenga especial cuidado al levantar, bajar, transportar y montar el dispositivo o sus
piezas. Utilice siempre dispositivos y elementos de elevacion (eslingas) adecuados
y certificados.

N

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

Riesgo de vuelco.

Durante el transporte, tenga en cuenta la posicion del centro de gravedad y los
soportes.

15.1 Desmantelamiento

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

Dangerous electrical voltage!

= Los trabajos en equipos eléctricos sélo deben ser realizados por técnicos eléctricos
capacitados.

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!

iPiezas bajo tension!

Si el interruptor principal esta asegurado en la posicidon “0” en el tablero de distribucion,
aun queda voltaje en los terminales del interruptor principal.

=>» Observe las marcas en los terminales de conexion.
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A S

iEl incumplimiento puede provocar la muerte o a graves lesiones!

jPartes giratorias y moviles!

Antes de los trabajos de mantenimiento y reparacion:

=> Antes de realizar cualquier trabajo (inspeccion, servicio o mantenimiento del
sistema de eliminacion de polvo), se debe desconectar la alimentacion y el
interruptor principal del sistema de eliminacion de polvo debe estar bloqueado
en la posicién 0 “OFF” y asegurado contra encendidos involuntarios (candado,
kay).

=>» Cierre el suministro de aire comprimido y vacie el tanque de presién. También
deberias colgar un cartel con la advertencia “Error — jno lo enciendas!”

= Compruebe que la maquina esté desenergizada.

Una vez finalizados los trabajos de mantenimiento y reparacion:
= Asegurese de que todos los dispositivos de seguridad estén reinstalados y funcionando.

o IMPORTANTE

El desmantelamiento sélo debe ser realizado por personal autorizado y calificado..

Para poner fuera de servicio la maquina/dispositivo, realice las siguientes acciones:.
= Apagar la maquina.

= Desconecte completamente la maquina de todas las conexiones de alimentacion y
suministro.

15.2 Desmontaje

A

iEl incumplimiento conduce a la muerte o a graves lesiones!
jPartes de maquinas cayendo!

= La zona de peligro debe protegerse con sefales y barreras adecuadas.

= Se debe designar una persona responsable para supervisar la zona de peligro durante
el transporte.

= Solo se deben utilizar dispositivos de carga autorizados y con suficiente capacidad de
carga.

= No se pare debajo de cargas suspendidas.

o IMPORTANTE

Cuando trabaje a una altura por encima de su cabeza:

= Se utilizan escaleras y plataformas de trabajo testadas y homologadas que cumplen con
las normas de seguridad.
= Las piezas de la maquina no deben utilizarse como ayuda para trepar.
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o IMPORTANTE

Encomendar el desmontaje a personal especializado o al fabricante.

o IMPORTANTE

El desmontaje de componentes sélo podra realizarse en zonas donde no exista
atmésfera explosiva.

Antes de desmontarlo, el colector de polvo debe limpiarse tanto por dentro como por fuera. Los
productos de filtracidon y los contaminantes eliminados deben eliminarse de acuerdo con el
procedimiento de gestion de residuos aplicable en la planta.

El desmontaje debe realizarse de forma segura. Para filtros mas grandes se deben utilizar
elevadores homologados por las autoridades pertinentes y con eslinga certificada.

Después del desmontaje, el filtro debe dividirse en:
*  Cartuchos filtrantes,
*  Motor electrico,
* Piezas eléctricas,
* Partes de metal,
* Partes plasticas.

16 Eliminacion

El usuario es responsable de una manipulacién segura durante el periodo de garantia hasta una
eliminacién respetuosa con el medio ambiente.

El resto de materiales recuperados deberan eliminarse de acuerdo con la normativa vigente para
su tipologia especifica.

El usuario es responsable del manejo seguro del equipo durante el periodo de su uso hasta su
eliminacién ambientalmente correcta.

La eliminacion de los componentes reemplazados, polvo / residuos de limpieza y otros residuos
se llevara a cabo de acuerdo con las directivas aplicables a los materiales pertinentes. Estas
directivas son normalmente definidas por las autoridades locales responsables. En caso de duda,
puede consultarse al agente de seguridad de la empresa. Lo mismo se aplica también en el uso
de materiales auxiliares tales como aceites y grasas.

Este simbolo significa que se deben eliminar los residuos segun la Directiva sobre aparatos
eléctricos y electronicos (WEEE Waste Electrical and Electronic Equipment) por separado
de los residuos domésticos. Todos los productos que ya no se necesitan 0 que no
funcionan deben enviarse a una instalacién de recogida y reciclado de RAEE. Una
eliminacién adecuada de aparatos eléctricos y electrénicos protege el medio ambiente y a

[ ] las personas de materiales potencialmente dafiinos, que a menudo se encuentran en los
equipos eléctricos y electronicos. Gracias a su participaciéon en una eliminacién de los
productos adecuada protege los recursos naturales.
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16.1 Limitacién de la responsabilidad

Toda la informacién técnica contenida en este manual de instrucciones, datos e
indicaciones para la operacion y el mantenimiento de la maquina/instalacién estan
totalmente actualizados y se efectuan teniendo en cuenta nuestra experiencia y nuestros
conocimientos segun nuestro leal saber y entender.

Los dibujos y los graficos no corresponden necesariamente al suministro y a un posible
pedido de piezas de repuesto y tampoco a la escala 1:1.

Por dafos o averias en el funcionamiento causadas por errores de operacion, el
incumplimiento de las instrucciones de servicio o una reparacién inadecuada no asumimos
ninguna responsabilidad. Hacemos especial hincapié en que los recambios y accesorios
no suministrados por nosotros, no han sido verificados ni autorizados por nosotros.

La instalacién y el uso de productos de terceros pueden, por tanto transformar
negativamente las caracteristicas esenciales de la maquina/instalacion y afectar la
seguridad de las personas, la maquina u otros bienes materiales.

En caso de dafios ocasionados por el uso de repuestos y accesorios no originales, queda
excluida cualquier responsabilidad por nuestra parte.

Cualquier modificaciéon no autorizada y alteraciéon en las maquinas/ instalaciones no esta
permitida por razones de seguridad y en consecuencia los dafos resultantes de ello nos
eximen de cualquier responsabilidad.

17 Otra documentacion

1. Manual del usuario del panel de control Insight

2. Manual de usuario del controlador Autel ECO-ALFA
3. Tanque de aire comprimido (RECO)

4. Motor trifasico (Hoyer)
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Oryginat instrukcji obstugi
PL INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Instrukcja obstugi
Kompletny filtr stacjonarny
MCP-GO

MCP-GO-2-6SL
MCP-GO-2-6S
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Stopka redakcyjna

Wydawca/Producent

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z 0. o.
Ul. Okodlna 45 A
05-270 Marki, Poland

[
€ 148 22 761 60 00
: www.nederman.com.pl

Serwis czesci zamiennych

Prawa autorskie

@ : CSG.Marki@Nederman.pl

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji pozostajg witasnoscig firmy NEDERMAN
Manufacturing Poland Sp. z o. o.

Instrukcje nalezy traktowal poufnie. Jest ona przeznaczona wytgcznie do uzytku
upowaznionych do tego osoéb w zakiadzie Klienta. Zabronione jest przekazywanie jej
osobom trzecim. Wszystkie dokumenty podlegajg ochronie w mysl ustawy o ochronie praw
autorskich.

Niedozwolone jest dalsze przekazywanie dokumentéw oraz ich powielanie réwniez w
formie streszczenia, a takze wykorzystywanie i informowanie o ich tresci, o ile nie wyrazono
na to wyraznie zgody. Postepowanie sprzeczne z prawem podlega karze i zobowigzuje do
Swiadczenia odszkodowania.

Zastrzegamy sobie wszystkie prawa do korzystania z ochrony prawnej witasnosci
intelektualnej w dziatalnosci gospodarcze;.

Instrukcja opracowana zostata z jak najwiekszg starannoscig. Nie przejmujemy zadnej
odpowiedzialnosci za ewentualne bftedy w jej tredci. Odpowiedzialnos¢ cywilna za
bezposrednie i posrednie szkody powstate w zwigzku z dostarczeniem lub stosowaniem
niniejszej instrukcji jest tak dalece wykluczona, jak jest to ustawowo dopuszczalne.
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1. Uwagi dotyczace niniejszej instrukcji

1.1. Cel

Niniejsza instrukcja stanowi cze$é urzadzenia i opisuje bezpieczne i prawidtowe
stosowanie we wszystkich fazach uzytkowania.

= Przed przystgpieniem do zastosowania urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje.

Instrukcje nalezy przechowywac przez caty okres uzytkowania urzgdzenia.

Nalezy zapewni¢, aby personel miat w kazdej chwili dostep do instrukg;ji.

Instrukcje nalezy przekazywaé kazdemu nastepnemu posiadaczowi lub uzytkownikowi
maszyny / urzadzenia.

2 7

1.2. Waznos¢

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest wytgcznie dla maszyny/urzgdzenia podanego na
stronie tytutowej i w danych technicznych.

1.3. Definiowanie grup docelowych

Grupa docelowa

Definiowanie Zadanie

Uzytkownik

= Niniejsza instrukcja musi by¢ w
kazdej chwili dostepna dla
personelu.

= Uzytkownik musi sie upewnic¢, ze
personel przeczyta niniejszg
instrukcje, zrozumie jej tres¢ i
bedzie przestrzega¢ zawartych w
niej wskazowek. W razie
koniecznosci uzytkownik musi
przeprowadzi¢ odpowiednie

Za uzytkownika (przedsiebiorca / przedsigbiorstwo)
uwazany jest ten, kto urzgdzenie uzytkuje i stosuje
zgodnie z przeznaczeniem lub obstuge powierza
odpowiednim i pouczonym osobom.

szkolenia.
. Za personel obstugujgcy uwazane sg te osoby,
Personel obstugujacy ktorym uzytkownik powierzyt obstuge urzgdzenia.
Za personel techniczny uwazane sg te osoby,
Personel techniczny ktorym uzytkownllf pow'lerz.yi wykonywan.le.
specjalnych zadan, takich jak konserwacja i
usuwanie awarii.
Za wykwalifikowanego elektryka uwazana jest ta o . . o
osoba, ktéra ze wzgledu na swe kwalifikacje 2 Niniejsza instrukcja musi byc_
zawodowe posiada do$wiadczenie w zakresie przeczytana, przestrz’eg.ana !
Wykwalifikowani elektrycy |instalacji elektrycznych i znajgc wiasciwe stosow’ar@ a szczegolnie _
obowigzujgce normy, moze ocenié i wykonaé wska;owkl’dotyc;ace zachowama
powierzone jej prace oraz rozpoznaé i zapobiec bezmeczengtwaI I o_strzegamce
mozliwym zagrozeniom. przed zagrozeniami.

Osoby przeszkolone

To osoba, ktéra zostata pouczona i przeszkolona w
zakresie powierzonych jej zadan i mozliwych
zagrozen w razie nieprawidtowego postepowania.
To osoba, ktdra zostata pouczona o koniecznych
urzgdzeniach zabezpieczajacych, srodkach
ochronnych, o wtasciwych przepisach, przepisach o
zapobieganiu wypadkom i warunkach zaktadowych.
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1.4. Symbole

Dla bezpieczenstwa pracownikéw, w niniejszej instrukcji umieszczone zostaty wskazowki
ostrzegawcze, aby nie dopusci¢ do obrazen. Wskazowki ostrzegawcze podzielone sg na
ponizsze stopnie zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!

A PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

A

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

@ wazne

Informacje dotyczace zrozumienia lub optymalizacji proceséw roboczych.
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2. Zakres stosowania i charakterystyka techniczna

2.1. Zakres stosowania

Filtr MCP-GO jest przeznaczony do ciggtego oczyszczania matych ilosci powietrza
zawierajgcego suche pyly niewybuchowe. Podstawowymi elementami filtracyjnymi sg
wkiady (kartridze SC178) wykonane z materiatu poliestrowego z nanowtdkien (80%
celuloza, 20% poliester) odpowiednie do filtrowania powietrza z drobnego pytu i oparow
spawalniczych. Wkiady czyszczone sg wstecznym przedmuchiwaniem sprezonym

powietrzem.
Gtéwne ich zastosowanie to odpylanie proceséw technologicznych w przemysle
metalurgicznym, procesO6w mieszania, rozdrabniania i granulacji, transportu i

przechowywania materiatéw sypkich itp. Stuzg do separac;ji i gromadzenia produktu filtracji.
Filtr MCP-GO to urzadzenie o samonosnej konstrukcji z pojemnikiem do gromadzenia
produktu filtraciji.

A PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

Zabrania sie uzywania odpylacza do separowania cieczy, ostrych elementéw metalowych
i kawatkoéw ciat statych o wysokiej temperaturze. Duze lub ostre elementy mogg uszkodzié
materiat filtrujgcy i urzadzenia odprowadzajgce pyt.

Stosowanie inne lub wykraczajgce poza przewidziane przeznaczenie uwazane jest za
stosowanie niezgodne z przeznaczeniem.

Do stosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy:

= Przestrzeganie i stosowanie sie do przepisdw niniejszej instrukcje.

= Przestrzeganie i stosowanie sie do przepiséw niniejszej instrukcje montazu i / lub
instrukcji obstugi poddostawcéw.

= Przestrzeganie danych eksploatacyjnych (patrz: rozdziat ,,Charakterystyka
techniczna”).

= Nieprzeprowadzanie zadnych zmian maszynie / urzadzeniu bez uprzedniego
otrzymania od nas zezwolenia na piSmie zgody producenta.

Za wynikajgce z tego szkody producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nieprzestrzeganie zasad stosowania zgodnego z przeznaczeniem skutkuje:

= Utratg waznosci deklaraciji.
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2.2. Tabliczki znamionowe

Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce informacije:

O oo ~NO UL, WNPR

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 —e Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 ——= Order No. XXXXX

5 ——e Filter material XXXXX

6 ——e Weight [kal XXX

7 ——= Serial No. - Prod. Year XXXXX - YYYY

:— C €

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp. z 0.0. tel. +48 22 76 16 000
PL 05-270 Marki ul. Okélna 454 fax. +48 22 76 16 099

Nazwa

Typ

Numer projektu

Numer zamdwnienia

Materiat filtrujgcy

Waga

Numer seryjny — rok produkcji
Oznaczenie CE

Producent

QMMO097
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2.3. Dane techniczne

2.3.1. Filtr MCP-GO

Materiat wktadu filtrujacego

"05(,: Liczb’a . - Przepuszczalnos¢
Model Typ wkiadu | zaworow/ wktadow Powierzchnia D L .
. " o e . . 2 powietrza przy 200Pa
urzadzenia filtra ilos¢ filtrujacych | filtracyjna [m?] | [mm] | [mm] (m¥m?/h) dla SC178
modutéw SC178
MCP-GO-2-6SL SC178-84F 2/2 2x3=6 8,4x6=50,4 191 875 538
MCP-GO-2-6S SC178-132F 2/2 2x3=6 13,2x6=79,2 191 | 1355 538
SC178

Celuloz / Poliester trudnopalny z warstwg nanowtékien (80% celuloza, 20% poliester)

Maksymalna wielkos¢ ziarna 95% <0,1x0,1x0,1
[mm] 5%<1x1x1
Maksymalna |Ios:;c materiatu < 0,002
[kg/m°]

2.3.2. Parametry state dla filtrow MCP-GO

0

WAZNE

Urzgdzenie przeznaczone tylko do montazu wewnetrznego.

Maksymalne nadcisnienie [Pa] 0
Maksymalne podcisnienie [Pa] -6000
Limity temperatury roboczej:
Maksymalna temperatura robocza [°C] +70
Minimalna temperatura robocza [°C] +5
Maksymalna temperatura otoczenia [°C] +40
Minimalna temperatura otoczenia [°C] -20
2.3.3. Wbudowany wentylator FM
Maksymalny Optymalny Maks.' ) .
Moc zalecany . predkos¢ 2 Poziom
. L stopien Sprawnosé Waga
Model filtra Typ silnika przeptyw obciazenia obrotowa [%] hatasu kgl
[kKW] | powietrza [n1q3/h] RPM [min-1] g [dB(A)Im]'| 9
[m3/h] przy 50 Hz
MCP-GO-2-6SL | FM622 4,0 4000 3000 3600 82 69 83
MCP-GO-2-6S | FM625 5,5 5000 4000 3600 82 67 95

' Poziom ci$nienia akustycznego powierzchni pomiarowej w odlegtosci 1 m
wszystkich wentylatoréw o czestotliwosci 50 Hz , bez obudowy dzwigkochtonne;.

przy przytgczonym przewodzie wydmuchowym. Dotyczy
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2.4. Warunki przylgczenia elektrycznego

@

WAZNE

Przed przystgpieniem do pierwszego rozruchu maszyny / urzadzenia nalezy
skontrolowaé przylaczenia elektryczne i w razie koniecznosci dokreci¢!

Przepiecie i napiecie dolne nie moze kazdorazowo przekracza¢ 10%.

Przytgczenia zasilajgce moze wykonywac wytacznie wyksztatcony w tym zakresie fachowy
personel, posiadajgcy w tej dziedzinie wiedze dotyczacg przepiséw miejscowego
przedsiebiorstwa energetycznego i ktéry wiedze te rowniez stosuje.

Przy przytagczaniu maszyny / urzgdzenia nalezy przestrzega¢ aktualnie obowigzujgcych
wytycznych krajowych.

2.5. Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza

A

@

UWAGA

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia pracy, ktére wynosi 6 bar.

WAZNE

System czyszczenia wkladéw wymaga zasilania sprezonym powietrzem o cisnieniu
roboczym wynoszacym co najmniej Sbar (max 6bar).

Jako$¢ doprowadzanego powietrze sprezonego musi odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normie ISO 8573-1.

Filtr powinien by¢ zasilany sprezonym powietrzem o zawarto$ci oleju, wilgoci i
zanieczyszczen statych podanych w ponizszej tabeli wedtug I1ISO 8573-1: Sprezone
powietrze - Cze$¢ 1: Zanieczyszczenia i klasy czystosci.

Klasy czystosci sprezonego powietrza wedtug 1ISO 8573-1

Czystos¢ sprezonego powietrza Klasa W

dla czgstek 2

dla wilgoci i wody w stanie ciektym o temp. T* > +3°C

dla wilgoci i wody w stanie cieklym o temp. -20°C < T* < +3°C

dla wilgoci i wody w stanie ciektym o temp. -40°C < T* <-20°C

dla oleju

=IN| W] >

* T - zakres temperatur

przypadku filirow zainstalowanych w ogrzewanych pomieszczeniach dopuszcza sie
zawilgocenie sprezonego powietrza odpowiadajgce cisnieniowemu punktowi rosy +3°C.

QMMO097
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3. Podstawowe uwagi dot. zachowania bezpieczenstwa

3.1.

3.2.

3.2.1.

Bezpieczenstwo produktu

Urzadzenie zbudowana zostata zgodnie ze stanem obecnej techniki, odpowiednio do
wymagan bezpieczenstwa technicznego WE, obowigzujgcych w chwili dostawy. W
zaleznosci od lokalizacji nalezy przestrzega¢é odpowiednich przepiséw prawnych
obowigzujgcych w danym kraju!

Mimo to w czasie jej uzycia moze dojs¢ do sytuacji zagrazajgcych zyciu i zdrowiu
uzytkownika lub oséb trzecich lub do naruszenia funkcji urzgdzenia oraz innych wartosci
majatkowych.

= Urzadzenie stosowac nalezy zgodnie z instrukcjg obstugi i wytgcznie w stanie
technicznym niebudzgcym zastrzezen oraz zgodnie z jej przeznaczeniem, zachowujgc
wymogi bezpieczenhstwa i zdajgc sobie sprawe z mozliwych zagrozen.

= Zaktdcenia, ktére moga wptynaé na zachowanie bezpieczenstwa, nalezy bezzwtocznie
usuwac polecic¢ usunigcie.

Wszelkie modyfikacje i zmiany w urzgdzeniu sg zabronione bez wyraznej, pisemnej zgody
producenta. To samo dotyczy montazu i ustawien urzgdzen zabezpieczajgcych oraz
spawania na elementach nosnych. W razie nieprzestrzegania tych regut wygasajg wszelkie
Swiadczenia gwarancyjne.

Obowiazki uzytkownika

Dobér i kwalifikacje personelu

Przy urzadzeniu zatrudniony moze by¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.

Uzytkownik moze powierza¢ samodzielng obstuge lub konserwacje urzgdzenia tylko tym
osobom, ktére spetniajg ponizsze warunki:

= Osoby, ktére ukonczyly 18 lat.

= Osoby, ktére fizycznie i umystowo sg w stanie wykonywac te prace.

= Osoby, od ktorych nalezy oczekiwaé, ze powierzone im zadania wykonajg
niezawodnie.

= Osoby, ktdre zostaly przeszkolone w obstudze i konserwacji maszyny / urzgdzenia i
ktore uzytkownikowi przedstawity swe kwalifikacje.

Oprécz teoretycznego przekazywania wiedzy do zakresu szkolenia nalezy sposobnosé
nabycia dostatecznej praktyki oraz umiejetnosci w zakresie rozpoznawania usterek,
zagrazajgcych bezpieczenstwu pracy.

Personelowi obstugi i technicznemu personelowi uzytkownik musi powierzyé jasno
zdefiniowang dziedzine zadan.

Nalezy przestrzega¢ ponizsze punkty, aby nie dopusci¢ do wypadkéw z udziatem oséb i/
lub do szkéd materialnych:

= Nalezy sie upewni¢, ze wylgcznie upowazniony do tego personel pracuje przy
urzadzeniu.

= Ustala¢ w sposdb jasny zakres kompetencji do wykonywania réznych prac w ramach
uzytkowania urzadzenia. Niejasne kompetencje wplywajg negatywnie na
bezpieczenstwo.
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3.3.

3.3.1.

3.3.2.

= Wylgcznie pod stalym nadzorem doswiadczonego pracownika mozna zezwoli¢ na
prace przy urzgdzeniu personelowi znajdujgcemu sie w trakcie szkolenia, przyuczania,
instruowania lub w ramach ogdélnego ksztatcenia.

= Prace na urzgdzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
elektrotechnika lub przez przeszkolone osoby pod kierunkiem i nadzorem fachowego
technika elektryka oraz zgodnie z zasadami elektrotechniki. Personel techniczny musi
dysponowa¢ wiedzg odnosnie obowigzkéw natozonych przez miejscowe
przedsiebiorstwo energetyczne i wiedze te musi stosowac.

= Prace przy urzgdzeniach pneumatycznych wykonywa¢ moze wytgcznie personel
techniczny.

Srodki bezpieczenstwa do zachowania przez personel

Praca wykonywana ze swiadomosciag zachowania bezpieczenstwa

WAZNE

Osoby bedace pod wplywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw wptywajacych na
ograniczenie zdolnosci reakcji, nie moga by¢ dopuszczone ani do montowania,
rozruchu, obstugi, konserwowania, naprawy, ani do demontowania urzadzenia.

= O ile jest to konieczne lub wymagane przepisami nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne.

= Nalezy przestrzega¢ wymienionych w niniejszej instrukcji wskazéwek dotyczacych
zachowania bezpieczenstwa i wskazéwek ostrzegawczych oraz informacji na
tabliczkach ostrzegawczych umieszczonych na urzadzeniu.

Srodki do przestrzegania przez obstugujacego

N

3.4.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré lub powazne obrazenia!

Osoby przebywajace w poblizu pracujgcego odpylacza musza uzywaé osobistych
srodkoéw ochrony stuchu.

= Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy sie upewnic, ze w poblizu nie przebywajg osoby
nieuprawnione.

= W czasie pracy urzgdzenia nalezy przeprowadzaé¢ co najmniej raz w tygodniu przeglad
kontrolny. Przeglad kontrolny obejmuje ogodlny przeglad catego urzadzenia:

v' Urzadzenie nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem rozpoznawalnych z zewnatrz
uszkodzen lub usterek i w razie ich stwierdzenia natychmiast zgtasza¢ to we
wiasciwym biurze / wtadciwej osobie.

v" W razie koniecznosci nalezy urzgdzenie natychmiast wytgczy¢ z ruchu.

= W przypadku awarii urzgdzenie natychmiast unieruchomié, wytgczyé i wigczyé
odpowiedni wytgcznik gtéwny. Usterki nalezy zgtasza¢ we wiasciwym biurze /
wiasciwej osobie i je usungg.

Zagrozenia

Wszystkie urzgdzenia pochodzgce od Nederman odpowiadajg poziomowi obecnej techniki
i przy ich stosowaniu zgodnym z przeznaczeniem sg bezpieczne.
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Aby wykluczy¢ wypadki przy pracy i powstawanie szkdd, juz przy opracowywaniu
urzadzenia unikano niebezpiecznych stref tak dalece, jak byto to mozliwe.

Pomimo to moga w czasie stosowania urzadzenia powsta¢ sytuacje zagrazajgce zyciu i
zdrowiu uzytkownika lub os6b trzecich, lub wptyng¢ negatywnie na dziatanie urzgdzenia
oraz na inne wartosci majgtkowe.

= Zagrozenie przez czesci ruchome
= Zagrozenie w przypadku zaktdceh w uktadzie sterowania przez nieoczekiwane ruchy,
odbiegajgce od normalnego przebiegu pracy

Aby zachowac jak najwiekszy stopien bezpieczehstwa pracy, nalezy przestrzegaé
nastepujgce srodki:

= Przed przystgpieniem do konserwacji, doglgdu i naprawy maszyne / urzadzenie
odtgczy¢ od sieci elektrycznej i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem (0
Rozdziat ,,Odtgczanie maszyny / urzadzenia od sieci elektrycznej”)

= Przed przystgpieniem do konserwacji, dogladu i naprawy odigczy¢ od przytacza
zasilajgcego sprezonym powietrzem i odpowietrzy¢ zbiornik sprezonego
powietrza.

3.5. Techniczne podzespoty systemu bezpieczenstwa

3.5.1. Tabliczki wymieniajace zagrozenia, ostrzegajace i informujace

Umieszczone na maszynie / urzgdzeniu tabliczki ostrzegawcze majg za zadanie zwrécenie
uwagi personelu na niebezpieczne miejsca maszyny / urzadzenia.

= Stosowaé sie do ostrzezen i wskazowek umieszczonych na tabliczkach
ostrzegawczych.
=> Nalezy natychmiast uzupetnic¢ brakujgce lub uszkodzone tabliczki ostrzegawcze.

3.5.2. Odtaczenie urzadzenia od sieci elektrycznej

Aby w czasie wykonywania prac konserwacyjnych, dogladowych i napraw osiggnac
mozliwie jak najwiekszy stopieh bezpieczenstwa pracy, urzadzenie nalezy odtgczy¢ od
sieci elektrycznej.

Przez odtgczenie urzgdzenia od sieci zapobiega sie nieoczekiwanym ruchom urzgdzenia.

o WAZNE

Mimo, ze urzadzenie odlaczona jest od sieci, to prace przy urzadzeniu zawierajg
jeszcze pewne ryzyka.

Tak np. niebezpieczne jest usuwanie ciezkich czesci, jesli nie zostang one wiasciwie
podparte.

Wszystkiego rodzaju prace na urzadzeniu nalezy bezwzglednie wykonywaé przy
zachowaniu jak najwigekszej ostroznosci.

@ wane

Jezeli po awarii urzagdzenie zostanie wylaczone lub zatrzymane nacisnieciem
przycisku STOP-WYL.AWARYJNE, to w dalszym ciggu jest ono podtaczone do sieci
elektryczne;j.
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Przed przystgpieniem do konserwaciji, dogladu i napraw, urzadzenie nalezy odtgczy¢ od
sieci i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

3.6. Ochrona przeciwpozarowa

@ wazne

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw prawnych obowigzujagcych w danym
kraju!

Uzytkownik musi zapewni¢, aby w czasie prac konserwacyjnych / dogladowych nie
przedostaly sie do urzadzenia zadne palace sie / zarzgce sie czesci na skutek
dzialania personelu, ktéremu powierzono obstuge!

Wskazowka ta dotyczy wylacznie aspektéw bezpieczenstwa technicznego
(postepowanie personelu podczas prac konserwacyjno / dogladowych przy
maszynie / urzadzeniu), a nie produkcyjno-technicznej konstrukcji urzadzenia.

Uzytkownik musi odpowiednio poinformowaé¢ o tym firmy obce. Firmy obce maja
obowigzek informowania sie u odpowiedzialnego pracownika w danym dziale o
istnieniu mozliwych niebezpieczenstw.

3.6.1. Postepowanie w razie pozaru

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré lub powazne obrazenia!
Niebezpieczenstwo poparzen ze wzgledu na bardzo wysokie temperatury!

Zabrania sie zblizania sie do pracujgcego odpylacza i kanatéw odciggowych na odlegtosé
mniejszg niz 3m z otwartym ogniem, przedmiotami o temperaturze >230°C oraz z innymi
zrodtami generujgcymi ciepto lub iskrzenie, takimi jak spawanie, szlifowanie, wiercenie, itp.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré lub powazne obrazenia!

Niebezpieczenstwo poparzen ze wzgledu na bardzo wysokie temperatury!
Podczas konserwacji stanowisko pracy wyposazy¢ dodatkowo w gasnice proszkowg oraz
koc gasniczy.

Postepowanie w przypadku pozaru:

= W przypadku pozaru drzwiczki i otwory rewizyjne maszyny / urzgdzenia muszg by¢
zamkniete.

W przypadku podejrzenia o powstaniu pozaru lub w razie pozaru:

= Wecisnac¢ przycisk ,,ZATRZYMANIE AWARYJNE”
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Upewnij sie, ze urzadzenie wyposazona w system sterowania wytgczyta sie automatycznie, {j.
zamontowany wentylator i system czyszczenia filtra sg wylgczone.

= W systemie rurociggu zamkng¢ wszystkie ewentualnie istniejgce i recznie uruchomione
zasuwy.

Przerwa¢ doprowadzanie swiezego powietrza.

Wytgczy¢€ wszystkie elektryczne urzgdzenia odbiorcze.

Zawiadomi¢ straz pozarna.

Straz pozarna chtodzi z zewnatrz urzadzenie.

vV bV

3.6.2. Pozostatosci materiatlowe

N

Nieprzestrzeganie moze powodowac¢ smierc¢ lub powazne obrazenia!
Niebezpieczenstwo zatrucia spowodowane substancjami szkodliwymi!
Pozostatosci materiatowe sg obcigzone substancjami szkodliwymi gazéw spalinowych.

= Ze wzgledu na mozliwy bezposredni kontakt z pozostatosciami materialowymi nalezy
nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Powyzsze reguly postepowania muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane przez
pracownikow.
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4. Struktura i dziatanie

4.1. Struktura - filtr MCP-GO-2-6S (wysoki 5,5kW)

Filtr:

1.1.komora czysta

1.2. komora brudna z wkfadem
filtracyjnym

Zabudowany wentylator w

ttumiku

Wylot czystego powietrza

Wilot zanieczyszczonego

powietrza

Zbiornik odpadow filtracyjnych

Zbiornik sprezonego powietrza

(zabudowany).

Sterowanie

7.1. Falownik (opcja)

7.2. Szafa sterujgca z panelem
do sterowania

Drzwi inspekcyjne

1. Filtr:
1.1 komora czysta
1.2 komora brudna z wkfadem
filtracyjnym
2. Zabudowany wentylator w
ttumiku
3. Wylot czystego powietrza
4. Wilot zanieczyszczonego
powietrza
5. Zbiornik odpadow filtracyjnych
6. Zbiornik sprezonego powietrza
(zabudowany).
7. Sterowanie
7.1 Falownik (opcja)
7.2 Szafa sterujgca z panelem
do sterowania
8. Drzwi inspekcyjne
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4.3. Opis komponentéw

L.p. Komponent Opis
Obudowa skiada sie z kilku elementéw konstrukcyjnych.
1 Filtr — obudowa Elementy te sg ze sobg poftgczone srubami i uszczelnione co
gwarantuje szczelnos¢ konstrukcji.
Do komory czystej przedostaje sie odessane i przefiltrowane
1.1 Komora/sekcja czysta powietrze z komory brudnej, ktére dalej moze by¢ zawrécone na
hale produkcyjng lub do atmosfery.
Do komory brudnej wptywa powietrze zanieczyszczone pytem lub
19 Komora/sekcja brudna §qudllwym| s.ubstanCJamIL W tej komqrze znajdujg S|e.wk’fad.y
filtrujgce. Zanieczyszczenia gromadzg sie na zewnetrznej stronie
wktadow.
Zabudowany wentylator z Wen.tylator odciggowy .siuzy do ;as.ysa.ma zanleczyszcz.onegc?
2 tumikiem hatasu powietrza z przestrzeni produkcyjnej. Filtr MCP-GO moze by¢
wyposazony w wentylator o mocy 4,0kW lub 5,5kW.
3 Wylot czystego powietrza Otwor przez ktéry wydostaje sie oczyszczone powietrze.
4 Wilot zanieczyszczonego Otwor przez ktoéry zasysane jest zanieczyszczone powietrze. Do
powietrza otworu montuje sie kanaty odciggowe.
Pojemnik, do ktérego opadajg odfiltrowane zanieczyszczenia
5 Zbiornik odpadéw filtracyjnych powietrze (produkt filtracyjny). Pojemnik nalezy oprézni¢ kiedy
zostanie zapetniony. Pojemnik ma pojemnosc¢ 65I.
W zbiorniku sprezonego powietrza znajduje sie sprezone
_ . . . | powietrze, ktére uzywane jest do regeneracji wkladow
Zbiornik sprezonego powietrza i i . . , . . .
6 filtracyjnych. Nad kazdym wktadem filtracyjnym umieszczona jest
rury dyszowe . . . : .
rura otworami. Poprzez otwory wdmuchiwane jest impulsami
sprezone powietrze, ktére czysci wkiady filtracyjne.
7 Sterowanie Stuzy d.o ste.rowanla systemem regeneraciji filtrow oraz wyswietla
komunikaty i alarmy.
Stuzy do regulacji obrotéw wentylatora dzieki czemu wydajnosé
71 Falownik (opcja) dostosowana jest do potrzeb odciggu. Daje to oszczedno$é
energii.
79 Szafa sterujgca z panelem do Sterownik stuzy do ustawienia systemu regeneraciji filtrow oraz do
' sterowania inteligentnego zarzgdzania ustawieniami urzgdzenia.
4.4. Opis procesu dzialania
@ wane
Aby zapewni¢ bezzaktéceniowe dziatanie, musza byé¢ przestrzegane przepisy
dotyczace konserwacji (patrz rozdziat ,,Konserwacja“).
@ wane
W przypadku kroétkiej instalacji zapylonego powietrza zaleca si¢ zamontowanie klapy
zwrotnej, aby nie dopusci¢ do wydobywania sie pytu w czasie doczyszczania przy
wylaczonym wentylatorze.
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Przedstawiono ponizej opis zasady dziatania filtra MCP-GO:

1. Powietrze zanieczyszczone pytem Ilub innymi oparami emitowanymi przez urzgdzenia
technologiczne, przeptywa rurowym kanatem dolotowym i wpada do filtra przez otwér wlotowy do
komory brudne;.

2. W komorze brudnej odseparowane wieksze czgstki zanieczyszczen opadajg do zbiornika
odpadoéw filtracyjnych umieszczonego w dolnej czesci urzadzenia.

3. Odpylone juz czesciowo powietrze przechodzi przez materiat filtracyjny wkfadoéw, a na ich
zewnetrznych $ciankach osadzajg sie pozostate, Izejsze czastki pytu. Oczyszczone powietrze
przeptywa przez zintegrowany z odpylaczem wentylator odciggowy i moze by¢ zawrdcone do hali
produkcyjnej lub odprowadzone na zewnatrz pomieszczenia (do atmosfery).

4.5. Czyszczenie wkiadoéw filtracyjnych

4.5.1. Opis komponentéow

Obudowa
Komora/sekcja czysta
Komora brudna
Drzwiczki rewizyjne
Zbiornik sprezonego
powietrza

Rura dyszowa

7. Zbiornik na produkt
filtraciji

ARl

o
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4.5.2. Opis procesu czyszczenia

@ wane

A PRZESTROGA

Cisnienie robocze i jako$¢é sprezonego powietrza (patrz rozdziat ,,Cisnienie robocze
i jako$¢ sprezonego powietrza”).

Wkiady filtracyjne sg czyszczone za pomocg impulséw sprezonego powietrza. Oczyszczanie
odbywa sie w czasie pracy urzadzenia (efekt online).

W chwili osiggniecia nastawionej réznicy cisnien wigcza sie automatycznie oczyszczanie filtrow
(cykl oczyszczania).

Czyszczenie filtra sterowane jest catkowicie automatycznie.

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

Zabrania sie¢ samowolnych zmian nastaw sterownikéw programowalnych bez
uzgodnienia z NEDERMAN.

W przypadku uzyskania réznicy cisnien wynoszgcej 1300Pa startuje cykl czyszczenia.
Cykl oczyszczania powtarzany jest tak dtugo, az réznica ci$nien osiggnie wartos¢ 700Pa.

Cykle oczyszczania sg zalezne od rodzaju pytu i od zawartosci pytu lub substanciji szkodliwych w
powietrzu brudnym.

Opis procesu:

1.

W miare gromadzenia sie produktéw filtracji na materiale wkladoéw ros$nie wartos¢ réznicy
cisnien pomiedzy komorami brudng i czystg odpylacza. Jednoczes$nie obniza sie wydajnosé
procesu filtracji, ktdérg nalezy przywréci¢ poprzez oczyszczenie wktadéw. W filtrach MCP-GO
oczyszczanie wkitadéw filtracyjnych wykonywane jest wstecznym podmuchem sprezonego
powietrza i jest sterowane sygnatem z elektronicznego sterownika. Standardowo czyszczenie
wktadéw odbywa sie w zaprogramowanych odstepach czasowych z uzyciem pomiaru réznicy
cisnien w komorach brudnego i czystego powietrza filtra.

Po otwarciu membranowego zaworu elektromagnetycznego (wersja ze sterownikiem AUTEL)
lub pneumatycznego (wersja z Insight) sprezone powietrze ze zbiornika cisnieniowego
przedostaje sie do rury dyszowej systemu czyszczenia. Zespoty dysz rozmieszczono w
rzedach ponad wktadami filtracyjnymi w ten sposob, aby otwér dyszy znajdowat sie w osi
wktadu.

Skierowany w dot strumien powietrza wydmuchuje pyt z zewnetrznej powierzchni wkiadu
filtracyjnego. Odfiltrowany materiat opada do pojemnika na odpady filtracyjne.

4.5.3. Przebieg cyklu czyszczenia

@ wazne

Cisnienie robocze i jakos¢ sprezonego powietrza patrz: Rozdzial ,,Cisnienie
robocze i jakos¢ sprezonego powietrza”.
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W razie zazgdania cyklu oczyszczania rozpoczyna sie nastepujacy cykl:

e otwiera sie zawdr membranowy 1

e zamyka sie zawor membranowy 1

e przerwa ( czas przerwy 1 lub czas przerwy 2)

e otwiera sie zawor membranowy 2
e zamyka sie zawor membranowy 2

e przerwa (czas przerwy 1 lub czas przerwy 2)

Przebieq doczyszczania:

Doczyszczanie uruchamiane jest tylko przy wytgczonym wentylatorze, gdy w czasie eksploatacji roznica

cisnien przekroczyta wartos¢ Ap DTC max, ktére wynosi 1000Pa.

DTC - down time cleaning

1 Wentylator WLACZ 5 Doczyszczanie WLACZ

2 Wentylator WYLACZ 6 Doczyszczanie WYLACZ

3 Ap DTC max 7 Ap DTC max wigcza sig doczyszczanie
4 Ap przekracza warto$¢ Ap DTC max 8 Doczyszczanie (DTC)

4.5.4. Wbhudowany wentylator

Struktura

1. Obudowa

2. Silnik trojfazowy:
FM622 4,0kW lub
FM625 5,5kW

3. Wirnik w obudowie

4. Wilot powietrza do wentylatora

5. Wylot powietrza z wentylatora
Kierunek przeptywu powietrza

Funkcija

Wbudowany wentylator przenosi
niewybuchowe.

Przez obroty wirnika medium gazowe zasysane jest lejem
zasysajgcym i wydmuchiwane przez otwér wydmuchowy.
Réwnoczesnie w systemie rurociggu zamontowanego na filtrze,
wytwarzane jest podcisnienie.
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N

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia.
Podczas normalnej pracy wentylator moze osigga¢ wysokie temperatury.

5. Miejsce ustawienia

5.1. Konieczna przestrzen i cechy podtoza

@ wane

Wybierajac miejsce na filtr nalezy uwzgledni¢ wygodng wymiane pojemnika
odseparowanego pytu oraz utatwienie prac serwisowych i konserwacyjnych. Précz
tego nalezy przestrzega¢ podanych odlegtosci w stosunku do $cian budynku.

Miejsce ustawienia musi by¢ wolne od przedmiotow takich jak przewody elektryczne
itp.

Trzpienie kotwigce (M12) musze wystawac na co najmniej 60 mm z fundamentu.

A S

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia.

Odpylacz nalezy usytuowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
posadowienia maszyn, uwzgledniajgc miejsce dla obstugi filtra, dla otwarcia drzwi
inspekcyjnych, dla wykonania podtgczen elektrycznych itp. Odpowiednie dane zawiera
norma EN 547-1 (Bezpieczenstwo maszyn -- Wymiary ciata ludzkiego — Cze$¢ 1: Zasady
okres$lania wymiarow otworéw umozliwiajgcych dostep catym ciatem do maszyny).

Z reguty filtr jest ustawiany na zbrojonym

fundamencie  betonowym. Jednakze

50

mozliwe jest réwniez ustawienie na
innego rodzaju podtozu. Przy obliczaniu
fundamentu wzgl. konstrukcji nosnej
nalezy przestrzegacé ponizszych
czynnikéw:

924

e tagczny ciezar filtra (patrz:
tabliczka znamionowa)

e Maksymalny ciezar
odseparowanego pytu.
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5.2. Dopuszczalne warunki otoczenia

Szafa sterownicza jest przeznaczona do pracy w zakresie temperatur otoczenia od -20°C
do +40°C.

Motoreduktory i silniki tréjfazowe sg przeznaczone do uzycia w zakresie temperatury
otoczenia od -20 °C do +40 °C i wysokosci ustawienia do 1000 m n.p.m.

Powietrze chtodzgce zasysane przez motoreduktory i silniki trojfazowe nie moze

przekraczac temperatury otoczenia +40 °C oraz nie moze byé¢ obcigzone wybuchowymi
gazami lub pytami.

6. Transport, dostawa i przechowywanie

@ wazne

Transportowanie elementow konstrukcji moze odbywa¢ sie wylacznie w tych
strefach, w ktorych nie panuje atmosfera wybuchowa.

6.1. Transporti dostawa

6.1.1. Dostawa elementow konstrukcji

@ wazne

W czasie montazu elementéw konstrukcji nalezy przestrzegaé instrukcji
montazowej.

Filtr MCP-GO dostarczany jest w catosci, gotowy to zamocowania w wyznaczonym
miejscu. Urzgdzenie nalezy podigczy¢ do zasilania sieci elektrycznej.

Urzadzenie zamontowane jest na palecie tasmami zabezpieczajgcymi i Srubami.

Do podnoszenia urzgdzenia przytwierdzonego do palety nalezy uzy¢é wozka widtowego.
Dostepne uchwyty umieszczone na ttumiku nalezy stosowac¢ tylko do podnoszenia ttumika
urzadzenia.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smieré lub powazne obrazenia!

Nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostrozno$s¢ podczas podnoszenia, opuszczania,
przenoszenia i montazu urzgdzenia lub jego czesci. Zawsze nalezy uzywaé odpowiednich
urzgdzen i elementéw podnoszgcych (zawiesi) z atestami.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!

Podczas transportu nalezy mie¢ na uwadze potozenie srodka ciezkosci i mocowan.
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6.1.2. Transport urzadzenia

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi smiercia lub ciezkim kalectwem!

Spadajace czesci maszyny!

Niebezpieczna strefa musi byé zabezpieczona odpowiednimi elementami oznakowania
i barierami.

Nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng, ktéra w czasie transportu nadzorowac
bedzie niebezpieczng strefe.

Stosowac nalezy wytacznie dopuszczone do tego srodki przyjmujgce obcigzenie,
posiadajgce dostateczny udzwig.

Zabezpieczy¢ czesci maszyny.

Jecha¢ nalezy powoli i bezpiecznie.

@ wane

Wybor rodzaju srodkow przyjmujacych obcigzenie oraz obstuga dzwignic musza by¢
dokonywane wylacznie przez przeszkolony i przewidziany do tego personel.

L 720 JO T 7

Urzadzenie jest przymocowane do palety za pomocg paséw i Srub.

Uszy znajdujace sie na ttumiku
stuzg tylko do zdejmowania
ttumika (max 40 kg).

Do zdjecia urzgdzenia z palety
i ustawienia go w docelowym
miejscu nalezy uzywac uszu
znajdujgcych sie na obudowie
urzadzenia pod ttumikiem,
uzywajgc specjalnych
zaczepow.
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6.2.

@

6.3.

Opakowanie

WAZNE

W przypadku dalszego transportu podejmowanego przez klienta nalezy zapewnié¢
wilasciwe opakowanie.

Na czas transportu az do miejsca ustawienia lub wysylki poszczegdlne czesci
maszyny/urzgdzenia zostang wtasciwie opakowane.

Rodzaj opakowania zalezy od drogi transportu i od Srodkéw transportowych.
Materiat opakowaniowy usunaé

= Materiat opakowaniowy nalezy usung¢ zgodnie z obowigzujgcymi, miejscowymi
przepisami.
= Symbole znajdujgce sie ewentualnie na opakowaniu muszg by¢ uwzglednione.

Kontrola dostarczonych elementow

W chwili otrzymania dostawy nalezy skontrolowaé, czy sg wszystkie czesci i czy zadna z
nich nie ulegta uszkodzeniu.

W przypadku szkdd transportowych lub braku czesci nalezy poinformowaé nas o tym
natychmiast.

Przechowywanie

WAZNE

Przechowywanie elementéw filtra moze odbywacé sie wylacznie w tych strefach, w
ktérych nie panuje atmosfera wybuchowa.

WAZNE

Producent / dostawca nie odpowiada za szkody i ich skutki, ktére powstaty ze
wzgledu na niewlasciwe lub bledne przechowywanie.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ specjalne przepisy odpowiednich podwykonawcéw
dotyczace przechowywania i konserwacji komponentéw.
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7. Przed instalacja i montaz

@ wane

Przed przystapieniem do montazu nalezy wewnetrzne przestrzenie wszystkich
czesci urzadzenia skontrolowaé¢ pod wzgledem pozostatych ciat obcych.

Ewentualne ciata obce muszg zostaé usuniete.

@ wane

Musza by¢ przestrzegane odpowiednie przepisy prawne dotyczace zapobiegania
wypadkom, ktére obowigzuja w danym kraju!

Maszyna / urzadzenie dostarczana jest zmontowana lub wymaga minimalnych podigczen
instalacyjnych (wersja Insight).

7.1. Podnoszenie podzespotéw odpylacza

Odpylacze MCP-GO nie _mozna podnosi¢ wykorzystujgc otwory znajdujgce sie w
usztywnieniu pokrywy tlumika. Uchwyty stuzg wytgcznie do demontazu ttumika. Aby
zdemontowac ttumik nalezy w pierwszej kolejnosci odkrecic¢ jego $ciane boczng a nastepnie
obudowe zdjg¢ w gore.

A D

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

Do podnoszenia nalezy uzywaé urzadzen dzwigowych dopuszczonych do
uzytkowania przez wlasciwe urzedy oraz posiadajgce atestowane zawiesia.

Dostawe odpylaczy mozna realizowac¢ roznymi srodkami transportu. Dla frachtu morskiego
nalezy zastosowac¢ dodatkowg ochrone przed dziataniem soli.

7.2. Uziemienie czesci urzadzenia

@ wazne

Wszystkie czesci urzadzenia, takze sasiednie, muszg by¢ ze soba potaczone w
sposoéb zdolny do przewodzenia i potaczenia z potencjalem ziemi.

7.3. Montaz filtra

7.3.1. Posadowienie i montaz odpylacza

A D

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!
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Zabrania sie dokonywania zmian konstrukcyjnych odpylacza bez uzgodnienia z
Nederman.

Montazu i rozruchu filtrow moze dokonywac¢ wylgcznie wykwalifikowany personel,
poniewaz ewentualne btedy mogg spowodowac¢ uszkodzenie podzespotdw, a tym samym
znaczne zmniejszenie trwatosci odpylacza.

Odpylacz nalezy posadowi¢ na fundamencie betonowym o no$nosci dostosowanej do jego
masy. Do przytwierdzenia nalezy stosowacC kotwy przewidziane w projekcie (kotwy
rozprezne lub wklejane).

Sprawdzi¢ informacje dotyczace wymiaréw podstawy odpylaczy MCP-GO oraz
rozmieszczenia otwordw mocowania urzgdzenia do podtoza.

7.3.2. Podiaczenie kanaléw powietrznych

Po zamontowaniu odpylacza na fundamencie nalezy podtgczy¢ kanaty powietrzne.

Po ukonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie wkiady filtracyjne zostaty
prawidtowo osadzone i czy filtr jest uszczelniony tak, zeby nie byto przeciekdw powietrza.

A S

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!

Wszystkie kanaty powietrzne w odlegtosci do 1 m od czesci ruchomych (np. wentylatora,
zaworu obrotowego) muszag posiada¢ potgczenie kotnierzowe, aby ich demontaz byt
mozliwy tylko przy uzyciu narzedzi.

7.3.3. Podiacznie zasilania energia elektryczng

Dane dotyczace zasilania energia elektryczng zamieszczono na tabliczce znamionowe;j.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ smier¢ lub powazne obrazenia!
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Podtgczenia elektroinstalacyjne i uziemienie odpylacza moga by¢ wykonywane tylko przez
montera posiadajgcego udokumentowane uprawnienia elektryczne, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami lokalnymi.

A PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

W przypadku zasilania odpylacza z sieci tréjfazowej, przy podigczaniu odpylacza nalezy
uzy¢ wskaznika kolejnosci faz, aby uzyskaé¢ witasciwy kierunek wirowania wentylatora
(wskazany strzatkg na obudowie wentylatora).
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7.3.4. Szafa sterownicza z kontrolerem filtra

Urzadzenie MCP-GO sprzedawane jest z kilkoma wersjami sterowania. Nalezy zapoznac¢
sie z instrukcjg sterowania dotgczong do urzadzenia.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Przed uruchomieniem systemu nalezy zapoznaé sie z oddzielnie dostarczong instrukcjg
szafy sterowania odpylacza / instalacji odpylajacej. Szafe sterowniczg umiesci¢ zgodnie z
wytycznymi instrukcji w miejscu dobrze widocznym i zapewniajgcym tatwy dostep (jest to
bardzo wazne w przypadku zagrozenia).

7.3.5. Podtaczenie do sieci sprezonego powietrza

System czyszczenia wkiadow filtracyjnych w odpylaczach MCP-GO, wymaga zasilania
sprezonym powietrzem o cisnieniu minimalnym 5 bar. Maksymalna wartos¢ cisnienia
roboczego wynosi 6 bar. a — patrz rozdziat 2.5 ,,Cisnienie robocze”.

@ wane

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia pracy, ktére wynosi 6 bar.

W przypadku odpylaczy zainstalowanych w ogrzewanych pomieszczeniach dopuszcza sie
zawilgocenie sprezonego powietrza odpowiadajgce cisnieniowemu punktowi rosy +3°C.

Optymalnym sposobem przytgczenia zbiornika

cisnieniowego odpylacza do lokalnej sieci jest /§'

uzycie zaworu redukcyjnego z zespolonym @ Gl IS0
separatorem zanieczyszczeh statych, oleju i /'\ I 2281
wody. Przy ci$nieniu zasilania powyzej 6 baréw \v/ I

nalezy zamontowa¢ zawor bezpieczenstwa ‘ 14" RG
miedzy reduktorem cisnienia a zbiornikiem —

cisnieniowym.

Montaz: Do zbiornika sprezonego powietrza
podigczy¢ przewdd ze sprezonym powietrzem.
Przytagcze mufa G1/2” (1) znajduje sie na boku
zbiornika.

Zuzycie sprezonego powietrza dla odpylacza MCP-GO, przy panujgcym cisnieniu wewnatrz
zbiornika 5 bar, wynosi odpowiednio:

o 34,8Nl/strzat

e 417NIl/min.
Zapotrzebowanie sprezonego powietrza dla odpylacza MCP-GO wynosi 20m?3/h.
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7.3.6. Uziemienie urzadzenia

A D

Nieprzestrzeganie moze doprowadzié¢ do szkéd materialnych!

Aby utrzymaé¢ wysoki poziom bezpieczenstwa podczas uzytkowania odpylacza,
nalezy zapewni¢ sprawng instalacje uziemiajagcg oraz zastosowaé ochrone
dodatkowa od porazen, np. wytacznik réznicowopradowy.

@ wazne

Maszyna / urzadzenie musi by¢ przewodzaco potagczona z potencjatem ziemi.

Wykonanie uziemienia maszyny / urzadzenia nalezy powierzy¢ fachowej firmie.

Po zakohczeniu prac montazowych cata maszyna / urzadzenie musi by¢ uziemiona na
fundamencie lub do konstrukcji stalowe;j.

Wykonanie uziemienia musi odpowiada¢ aktualnie obowigzujgcym krajowym wytycznym
dotyczgcym odprowadzania elektrycznosci statyczne;.

A SRS

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!

Przed oddaniem urzadzenia do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ niezbedne ogledziny i
pomiary elektryczne dla zapewnienia bezpiecznej eksploatacji urzgdzenia.
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8. Pierwsze uruchomienie

8.1. Dziatania przygotowawcze

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!
Niebezpieczne napiecie elektryczne!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elekirycznych powierza¢ wytgcznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

A e

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!
Ryzyko obrazen ciala.

Nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochronne: okulary ochronne, srodki ochrony
stuchu i maske ochronna.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ smieré lub powazne obrazenia!
Ryzyko obrazen ciala.

Przed kazdym uruchomieniem systemu odpylania, wszystkie ostony, drzwi, pokrywy
itp. nalezy doktadnie zatozy¢, zamkna¢ i zabezpieczy¢.

A

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!
Przed rozruchem odpylacza nalezy uwazanie przeczytac niniejszg instrukcje.

Nalezy tez zapozna¢ sie z oddzielnie dostarczanymi instrukcjami obstugi sterownika systemu
czyszczenia i szafy sterowniczej odpylacza / instalacji odpylajgce;.

@ wane

Ewentualne usterki musza zosta¢ usuniete przed przystapieniem do rozruchu.

Cisnienie robocze i jako$¢ sprezonego powietrza (patrz ,,Cisnienie robocze i jako$¢
sprezonego powietrza”).

Jezeli pobieranie mocy bedzie za wysokie, to wtedy maszyne / urzadzenie nalezy
natychmiast wytaczyé¢ i skontaktowac sie z naszym dzialem serwisowym.
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8.2.

Przed pierwszym rozruchem nalezy :

=> dokfadnie sprawdzi¢ komory odpylacza i kanaly instalacji odciggowej, nalezy
usung¢ z nich wszystkie obce ciata,

= sprawdzi¢ czy wszystkie potgczenia kanatéw powietrza sg prawidtowe i szczelne,

=>» sprawdzi¢ czy pojemnik na produkt filtracji jest pusty i prawidtowo zamocowany,

= sprawdzi¢ czy wszystkie wktady filiracyjne sg prawidiowo zamontowane i
wszystkie dysze czyszczgce sg prawidtowo ustawione i mocno przymocowane,

= sprawdzi¢ cisnienie sprezonego powietrza w systemie czyszczenia (regeneracji)
wktadow filtracyjnych i wyregulowag, jezeli to konieczne (wskazanie manometru),

= skontrolowa¢ prawidtowe podtgczenie wszystkich potgczen elektrycznych,

= wigczy¢ zasilanie elektryczne,

= wigczy¢ sprezarke lub otworzy¢ doprowadzenie sprezonego powietrza,

= wybrac¢ jezyk na sterowniku filtra,

= wigczyé tryb testowania,

=>» skontrolowaé oczyszczanie filtra,

= skontrolowac pobdr mocy wentylatora,

=> skontrolowaé uziemienie,

= usung¢ kazdg zauwazong usterke.

WAZNE

Przed przystapieniem do pierwszego rozruchu maszyna / urzadzenie musi by¢
kompletnie zmontowana, zamknieta, uszczelniona i wktaczona w proces eksploatacji
zgodnie z przeznaczeniem.

Uruchomienie

= Wigcz maszyne / urzadzenie (patrz rozdziat ,,Pozostata dokumentacja” : ,,Instrukcja
obstugi Insight Control Panel” lub ,Instrukcja obstugi AUTEL ECO-ALFA”).
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9. Obstuga

®

WAZNE

Przed przystapieniem do rozruchu maszynie / urzadzenia nalezy bezwzglednie
przestrzega¢é wskazéwek zawartych w Rozdziale ,Podstawowe uwagi dot.
zachowania bezpieczenstwa”!

Maszynie / urzadzenie moga uruchamiaé wytacznie przeszkoleni fachowcy!

PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

Zabrania sie samowolnych zmian nastaw sterownikéw programowalnych bez uzgodnienia
z NEDERMAN.

Wiaczanie urzadzenia

WAZNE

Przed wigczeniem maszynie / urzadzenia nalezy sie upewnié, ze zapewnione jest
doprowadzanie sprezonego powietrza i ze w naczyniu ci$nieniowym (0 rozdziat
»Cisnienie robocze i jakosS¢ sprezonego powietrza“) osiggniete zostato cisnienie
robocze.

=> Nalezy skontrolowaé, czy w szafce sterowniczej wtgczony zostat wytgcznik gtéwny i w
razie koniecznosci wigczyc.

= Odblokowac przycisk zatrzymania awaryjnego ,,EMERGENCY STOP*.

= Maszyne / urzgdzenie wigczy¢ w stan gotowosci do eksploatacji (patrz rozdziat
»Pozostata dokumentacja”: ,Instrukcja obstugi sterownika AUTEL ECO-ALFA”,
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel”)

= Na sterowniku filtra witgczy¢ urzadzenie przyciskiem ON/OFF

Urzgdzenie nie jest wyposazone w stanowisko operatora. Po wykonaniu montazu oraz odbiorze,
instalacja jest gotowe do normalnej pracy.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia!
Ryzyko obrazen ciala.

Nie otwieraé¢ drzwi rewizyjnych podczas pracy filtra.

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci nalezy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg. Pokrywy
otwordéw inspekcyjnych w instalacji mozna otworzy¢ po 15 min od zatrzymania odpylacza. Przed
kazdym uruchomieniem odpylaczal/instalacji wszystkie ostony, pokrywy itp. muszg by¢ dokfadnie
zatozone i zamkniete.

268

QMMO097



Nederman

9.2. Wylaczanie normalne urzadzenia

@ wazne

Nieprzestrzeganie moze doprowadzié¢ do szkéd materialnych!

Normalnego wytaczenie nie wolno dokonywa¢ przyciskiem awaryjnym.

Normalnego wylgczenia odpylacza dokonuje sie poprzez wytgczenie obwodéw zasilania i
sterowania na plycie czotowe] szafy sterowniczej instalacji odpylania zgodnie z oddzielng
instrukcjg dla systemu zasilajgco-sterujgcego.

9.3. Wylaczenie awaryjne urzadzenia

o WAZNE

W razie niebezpieczenstwa nacisnaé¢ przycisk ,EMERGENCY STOP”.

W razie niebezpieczenstwa system moze by¢ natychmiast wytgczony po wcisnieciu wytgcznika
awaryjnego. Gtéwny wytgcznik awaryjny — zwykle jego przycisk ma ksztatt grzybka i jest koloru
czerwonedgo — znajduje sie na plycie czotowej szafy sterowniczej instalacji odpylania. Inne
wytgczniki awaryjne moga tez znajdowac sie na oddalonych od szafy elementach systemu
odpylania.

Po zakohczeniu eksploatacji przytgczonych elementéw urzadzenia lub przed dtuzszymi okresami
przestojow (np. na prace kontrolne) cate urzgdzenie musi by¢ przez okoto 15 — 30 minut diuzej
eksploatowane, aby mozna byto usungé osad pytu przylegajacy do materiatu filtrujgcego, a
pojemnik na pyt oraz wszystkie inne urzadzenia do usuwania pytu mozna catkowicie opréznié.
Zapobiega to nagtemu spadkowi osadu przylegajgcego do materiatu filtrujacego podczas pracy
z powodu nagtego spadku ci$nienia i prowadzeniu do zatoréw w systemie odprowadzania pytu.

@ wazne

W razie dtuzszych okreséw przestoju oraz w wypadku przeprowadzania napraw,
wylacznik giéwny nalezy wylaczy¢ i zabezpieczy¢ kiddka.

Dalsze kryteria wytaczania przy awarii maszyny / urzadzenia odpylajagcego moga by¢
zawarte w nastepnych rozdziatach.
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10. Instrukcja obstugi sterownika AUTEL ECO-ALFA

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi sterownika AUTEL ECO-ALFA dotgczong do dokumentacji urzgdzenia.

Ustawienia fabryczne dla sterownika ECO-ALFA (Nederman)

Nr | Paremeter (Parametr) Set Value (Ustali¢ wartos¢)
1 | Opertation (Dziatanie) Automatic (Automatyczny)
2 | Pause Time (Czas przerwy) 10 sec

3 | Work Time (Czas pracy) 0,06 sec

4 | Clean. Start Pressure (Cisnienie startowe czyszczenie) 1,0 kPa

5 | Clean. Stop Pressure (Cisnienie zatrzymania czyszczenia) 0,6 kPa

6 | Postcleaning function (Funkcja doczyszczania) Pressure (Cisnienie)

7 | Time/Cycle Postclean. (Czas/Cykl Doczyszczania) Cycle (Cykl)

8 | Postcleaning Duration (Czas trwania doczyszczania) 6 Cycles

9 | Postcl. Start Pressure (Cisnienie startowe doczyszczania) 1 kPa

10 | Postcl. Pause Time (Czas przerwy doczyszczania) 6s

11 | Postcl. Work Time (Czas pracy doczyszczania) 0,06 sec

12 | Relay1 Pressure Level (Przekaznik 1; Poziom cisnienia) 1,8 kPa

System Ok/On
Max. Pressure (Cisnienie Maks.)

13 | Relay1 Function (Przekaznik 1; Funkcja)

14 | Relay2 Pressure Level (Przekaznik 2; Poziom cisnienia) 0 kPa

15 | Realy2 Function (Przekaznik 2; Funkcja) Min Pressure (Cisnienie Min.)
16 | Precoating Status (Stats powtoki dodatkowe;j) Off (Wyt.)

17 | Precoating Pressure (Cisnienie powtoki dodatkowej) -

18 | Hour Counter Function (Funkcja licznika godzin) ON (Wt.)

19 | Hour Counter Pressure (Funkcja licznika ci$nienia) -

23 | Type Valve Command (Rodzaj polecenia dla zaworu) Standard (Standardowy)

24 | Command Number Active (Aktywny numer polecenia) -

25 | Custom Sequence (Niestandadowa Sekwencja) -

26 | Unit of Measure (Jednostka miary) kPa
27 | Language (Jezyk) English (Angielski)
28 | Pressure Reset (Reset cisnienia) -

Current date/time (Aktualna
data/czas)

30 | Alfa Test Menu (Menu Testowe Alfa) -
31 |4mA Pressure (Cisnienie 4mA) -
32 | 20mA Pressure (Cisnienie 20mA) -

29 | Set Date/Hours (Ustaw Data/Godzina)

11. Instrukcja obstugi sterowania INSIGHT CONTROL
PANEL

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi sterownika INSIGHT CONTROL PANEL dotgczong do dokumentaciji
urzgdzenia.
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Wykrywanie i usuwanie usterek

12.1. Instrukcje bezpieczenstwa

A SRS

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!
Czesci wirujace lub ruchome!
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek prac (inspekcji, serwisowych
lub konserwacji systemu odpylania) zasilanie nalezy wytgczyc¢, a gtéwny wytgcznik
instalacji odpylajgcej zablokowaé¢ w pozycji 0 ,\WYLACZNE” i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym zatgczeniem (ktddka, klucz).

= Nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza i oproznié zbiorniki ciSnieniowe.
Nalezy tez wywiesic tablice z ostrzezeniem

= Skontrolowac¢ wytgczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:

= Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.

WAZNE

W czasie wykonywania napraw i konserwacji muszg byé¢ przestrzegane podstawowe
wskazania o zachowaniu bezpieczenstwa (patrz rozdziat ,,Podstawowe uwagi dot.
zachowania bezpieczenstwa“) oraz odpowiednie przepisy dot. prac
przeprowadzania konserwacji (patrz rozdziat ,,Konserwacja“)!

Przed przystapieniem do napraw i konserwacji czesci dostarczonych przez
poddostawcow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ i stosowaé¢ sie do instrukgcji
obstugi poddostawcéw!

Niezaleznie od wskazéwek dot. zachowania bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji, podczas eksploatacji maszyny / urzadzenia obowigzuja w kazdym
przypadku miejscowe przepisy o zachowaniu bezpieczenstwa!

12.2. Szukanie przyczyny zakiécen przy wilgczonym zasilaniu

energia

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!

Niebezpieczne napiecie elektryczne!
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12.3.

Poniewaz szukanie przyczyny zaktécenia przy wikgczonym zasilaniu energig jest niezwykle
niebezpieczne, to decydowacC sie na to nalezy tylko w przypadku bezwzglednie
koniecznym. W kazdym razie proces ten musi by¢é przeprowadzany wytgcznie przez
przeszkolony personel fachowy.

W razie zakiécen na maszynie / urzgdzeniu wymagajgcych zmierzenia wielkoSci
elektrycznych (prad, napiecie) lub skontrolowania dziatania elementéw urzadzenia
uruchamianych silnikiem, moze sie okaza¢ koniecznos$¢ szukania przyczyn zakidcenia przy
wigczonym elektrycznym zrédle energii.

Aby ryzyka spowodowane tym sposobem postepowania ograniczy¢ do minimum, nalezy
stopniowo wdraza¢ co najmniej ponizsze, podstawowe $rodki bezpieczenstwa:

= Nalezy zapewni¢ dodatkowy personel, ktérego zadaniem bedzie wytgczenie maszyny
/ urzgdzenia spod napiecia w razie koniecznosci.

= Nalezy ustawi¢ tablice ostrzegawcze z napisem ,,DOSTEP WZBRONIONY -

WYKONYWANIE NAPRAW /| KONSERWACJI PRZY PRACUJACYM

URZADZENIU“.

Maszyne / urzadzenie odtgczy¢ od napigcia (patrz rozdziat ,,Wskazéwki dot.

zachowania bezpieczenstwa”).

Usung¢ tylko tak niewiele urzadzen ochronnych, jak to jest konieczne.

Zanim ponownie wigczy sie maszyne / urzgdzenie, nalezy sie upewni¢, ze w strefie

zagrozenia nie przebywajg ludzie.

Nalezy ponownie wtgczy¢é maszyne / urzadzenie i z bezpiecznej odlegtosci dokonacé

koniecznej obserwacji wszystkich czesci ruchomych i wiodgcych prad.

Ponownie wytgczy¢ maszyne / urzadzenie.

Maszyne / urzadzenie odtgczy¢ od napigcia (patrz rozdziat ,,Wskazéwki dot.

zachowania bezpieczenstwa”).

Dokona¢ koniecznych napraw i ponownie zatozy¢ wszystkie urzgdzenia ostaniajgce i

zabezpieczajace.

Skontrolowaé maszyne / urzadzenie oraz system zabezpieczen pod wzgledem

prawidtowego dziatania. Zwracamy ponownie uwage na to, ze maszyna / urzgdzenie

moze by¢ eksploatowana wytgcznie z zastosowaniem systemu bezpieczenstwa,

dziatajgcego prawidtowo we wszystkich czesciach.

L 20 . T T T T T 7

Listy kontrolne na wypadek wystapienia awarii

WAZNE

Zaklécenie wystepujace ewentualnie w czasie uzytkowania mozna zlokalizowacé i
usungé przy pomocy ponizszej Listy kontrolnej.

W tym celu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ takze instrukcja obstugi
poddostawcow!
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12.3.1. Filtr
Awaria Mozliwe przyczyny Srodki do zastosowania
Zbyt wysoki opor filtra e Czyszczenie nie przebiega = Sprawdzi¢ ustawienie parametréw i w razie
wystarczajgco czesto koniecznosci przywrdci¢ ustawienie fabryczne
(patrz rozdziat ,,Pozostata dokumentacja”:
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel
AUTEL ECO-Alfa”)
= Funkcjg ,, Tryb testowy*“ (patrz rozdziat
»Dokumentacja poddostawcéw” patrz
»Instrukcja obstugi Insight Control Panel /
AUTEL ECO-AlIfa”) sprawdzi¢ kontrolg
akustyczng dziatanie zaworéw
oczyszczajgcych
e Impuls sprezonego powietrza = Skontrolowa¢ doprowadzanie sprezonego
za niski powietrza
= Skontrolowac ci$nienie robocze w naczyniu
cisnieniowym (min. 5 bar / max. 6 bar)
= Odpowietrzy¢ uktad sprezonego powietrza
= Skontrolowac napiecie robocze sterownika
= W razie konieczno$ci wymieni¢ membrane
zaworu
e W chwili wytagczenia filtra = Skontrolowac wtasciwe podtgczenie przytaczen
czyszczenie dodatkowe nie jest elektrycznych, aby po wytgczeniu filtra wigczyto
wykonywane sie czyszczenie dodatkowe
e Zaduza ilo$¢ materiatu w zbyt = Zmniejszy¢ doptyw materiatu na jednostke
krétkim czasie czasu lub zwiekszy¢ pojemnosé urzgdzenia
e Zuzyte elementy filtra = Oczysci¢ elementy filtra i w razie koniecznosci
wymieni¢
10 Wydalony pyt gromadzi sie e  Wilgotny pyt klei sie do $cian = Zapewni¢ doprowadzanie suchych pytéw
w pojemniku na produkt
filtracji
e Zbiornik pytu jest petny = Skontrolowa¢ poziom napetnienia w zbiorniku
pytu i w razie koniecznosci zbiornik oproznic¢
11 Wylot pytu przy drzwiczkach e  Drzwi nieprawidtowo zamknigte =» Drzwi prawidtowo zamkna¢
filtra e Nieszczelne drzwi filtra = Wymieni¢ uszczelnienia
12 Pyt w czystym powietrzu e Uszkodzone elementy filtra 2 Wymieni¢ uszkodzone elementy filtracyjne
e Elementy filtra nieprawidtowo = Witasciwie zamontowaé elementy filtracyjne
zamontowane
e Zastosowano niewlasciwy = Skontaktowac sie z obstugg serwisowg
materiat filtracyjny klientéw
e Uszczelka ptyty montazowej = Wymieni¢ uszkodzone uszczelke
jest uszkodzona
15 Za mata wydajnosc e Osady w przewodzie gazu = Oczysci¢ przewod gazu surowego

surowego
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12.3.2. Napedy elektryczne

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierzac¢ wytacznie przeszkolonemu
technikowi elektrykowi.

Awaria

Mozliwe przyczyny

Srodki do zastosowania

1 Nie pracuje silnik e Przerwa w przewodzie = Sprawdzi¢ zaciski
= Sprawdzi¢ lub zmierzy¢ przewody
e Awaria przyrzadu sterujgcego = Wymienic¢ sterownik
e Za niskie napiecie na zaciskach = Zmierzy¢ napiecie na zaciskach
e Uzwojenie ma zwarcie z = Sprawdzi¢ napiecie za pomocg generatora
obudowa recznego lub wystarczajgco wysokim
napieciem
e Uszkodzone tozyska = Wymieni¢ tozyska
e Zadziatat opornik = Odczeka¢ do momentu ochtodzenia silnika
e Uszkodzenie uzwojenia = Naprawi¢ fachowo silnik
e  Awaria przetwornicy = Obserwowac sygnalizacje
2 Ciezki rozruch silnika i zbyt e  Za niskie napiecie sieciowe lub = Zmierzy¢ napiecia
mate obroty przy obcigzeniu napiecie na urzgdzeniu
e Zwarcie miedzy zwojowe = Usuna¢ zwarcie i przewing¢ uzwojenie
e Uzwojenie ma zwarcie z = Sprawdzi¢ napiecie za pomocg generatora
obudowg recznego lub wystarczajgco wysokim
napieciem
3 Silnik prgdu zmiennego e Zwarcie z obudowg w = Ustali¢ wadliwg cze$¢ uzwojenia i naprawic
buczy na postoju, a nie uzwojeniu wirnika
podczas pracy
e Fazy podtgczone = Sprawdzi¢ fazy
nieprawidiowo
e  Wirnik lekko sig ociera = Naprawi¢ fachowo silnik
4  Silnik pradu zmiennego e Zwarcie uzwojenia w stojanie => Sprawdzi¢ i przewing¢
szybko sie nagrzewa i
buczy podczas pracy
5 Przepalajg sie bezpieczniki o Zwarcie w przewodzie lub = Usungé¢ zwarcie
lub wybija natychmiast silniku
zabezpieczenia silnika Silnik ma zwarcie z obudowg = Naprawi¢ fachowo silnik
lub wtasne
e Zle podigczony silnik = Poprawi¢ podigczenie
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6 Silnik pragdu zmiennegow e«  Zbyt duze obcigzenie = Sprawdzi¢ pobdr pradu
pracy ciggle staje sig zbyt 7yt wysokie lub zbyt niskie > Sprawdzi¢ napiecie w sieci i spadek napiecia
ciepty napiecie az do napedu elektrycznego
e Praca jednofazowa zamiast =>» Sprawdzi¢ pobor prgdu wszystkich trzech zyt
tréjfazowej
e Zwarcie uzwojenia => Sprawdzi¢ przewdd czy nie ma przerwy, w
razie potrzeby usung¢ i dac¢ przewing¢
e Uszkodzone chtodzenie = Oczysci¢ kanaty powietrzne z pytu, wiéréw itp.
= Wyregulowac na nowo kratke wentylacyjng
= Ograniczy¢ ssanie cieptego powietrza
e  Wirnik ociera w stojanie = Wyregulowac tozyska lub wymienié¢
e Obce ciato w szczelinie = Zdemontowac wirnik i oczysci¢ silnik
powietrznej
7 Rozruch z szarpaniem e Zwarcie w uzwojeniu silnika = Usuna¢ zwarcie lub na nowo przewingé
uzwojenie
e Podtaczenie do przewodu = Sprawdzi¢ podtgczenie lub ewentualnie
zerowego zamiast do przewodu skorygowac
zewnetrznego
8 Zmienny pobdr pradu z e Przerwa w uzwojeniu lub = Zmierzy¢ opory
podwdjng czestotliwoscig asymetria oporow w wirniku lub
poslizgu uszkodzony zwieracz = Naprawi¢ fachowo silnik
9 Silnik prgdu zmiennego e Zbyt duze obcigzenie = Odcigzy¢ wirnik

pracuje w uktadzie gwiazda-
trojkat za wolno lub nie
osigga swoich obrotow

Za mate napiecie na zaciskach = Sprawdzi¢ napigcie sieciowe przy wigczeniu

10 Niewtasciwy kierunek e Silnik podigczony = Zamien dwie fazy
obrotu nieprawidtowo
11 Silnik prgdu zmiennego e Podtgczenie w uktadzie zamiast = Sprawdzi¢ ukfad i ewentualnie naprawi¢
pokazuje za duzy prad gwiazdy
biegu jatowego
e Powiekszona szczelina = Zmierzy¢ szczeling powietrza w trzech
powietrza przy naprawie miejscach i ustawi¢ prawidtowo
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13.

a

Konserwacja i naprawa

WAZNE

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych czesci pochodzacych od
poddostawcow nalezy bezwzglednie przestrzega¢ i stosowaé¢ sie do instrukcji
obstugi producentéw oraz do danych umieszczonych na tabliczkach znamionowych
i ostrzegawczych!

WAZNE

Do wymiany i napraw nalezy uzywacé tylko oryginalnych czesci zamiennych.

W przypadku wymontowania nienadajacych sie juz do uzytku s$rub nalezy
zastepowac je wylacznie srubami tej samej jakosci (wytrzymatosé, material) i
wykonania.

Ponizszy rozdziatl nie stanowi instrukcji do wykonywania wiekszych napraw.
Nasz dziat obstugi serwisowej klientéow stuzy chetnie dalszymi poradami.

Powierzchnie elementow urzadzenia oraz otoczenie urzadzenia nalezy regularnie
(zaleznie od stopnia zabrudzenia) czysci¢! Pyt i wilgo¢ sprzyjajag powstawaniu
korozji.

PRZESTROGA

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ umiarkowane lub lekkie obrazenia!

Jezeli pyt jest wilgotny, sprawdzié parametry odpylanego procesu technologicznego
i usuna¢ przyczyne nawilzania lub zaolejenia powietrza.

Poczgwszy od rozruchu maszyny, gwarancja umowna nie zwalnia wiasciciela maszyny /
urzgdzenia od koniecznos$ci i obowigzku regularnego przeprowadzania profilaktycznych
czynnosci konserwacyjnych i doglgdowych.

Awarie w uzytkowaniu na skutek niedostatecznej lub nieodpowiedniej konserwacji mogg
spowodowac wysokie koszty napraw i dtugie czasy przestoju maszyny / urzgdzenia.

Niniejszy rozdziat ogranicza sie do opisu prac, ktére przebiegajg w ramach normaine;j
konserwacji lub podczas wymiany czesci zuzywajacych sie.

Prace konserwacyjne opisano w takim zakresie, aby mogt je zrealizowac przeszkolony
personel, ktory sie z nimi zapoznat.

Ponizsze listy kontrolne w zakresie konserwacji dotyczg normalnego uzycia maszyny /
urzgdzenia. Zalecane terminy sg jedynie wartosciami orientacyjnymi i odnoszg sie do
okresu po uruchomieniu i zostaty podane w godzinach pracy. W zaleznosci od warunkéw
eksploatacji terminy konserwacji mogg rozni¢ sie od wartosci zalecanych. Dlatego tez
nalezy ustali¢ wtasne okresy konserwacji.

Aby unikng¢ dtuzszych przestojow, zalecamy utworzenie na miejscu magazynu czesci
zamiennych z najwazniejszymi czesciami zamiennymi i zuzywajgcymi sie.
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13.1. Wskazowki dotyczace zachowania bezpieczenstwa

A S

Nieprzestrzeganie moze spowodowaé¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!

Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek napraw mechanicznych, elektrycznych
podczas pracy odpylacza oraz zmian wartosci nastaw w urzadzeniach regulacyjnych
i zabezpieczajacych.

A e

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ smieré lub powazne obrazenia!

Zawsze zatrzymuj urzadzenie, zanim zajrzysz do otworu wylotowego. Wentylator
obraca sie z duza predkoscig. Czastki wydostajace sie z otworu wylotowego moga
spowodowa¢ uraz oka.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi smiercig lub ciezkim kalectwem!
Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierza¢ wytgcznie przeszkolonemu
technikowi elektrykowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercig lub ciezkim kalectwem!
Czesci znajdujace sie pod napigciem!

Jezeli w szafce rozdzielczej wytgcznik gtowny zabezpieczony jest w pozyciji ,,0”, to mimo
to na zaciskach przytgczeniowych wytgcznika gtéwnego nadal jest napiecie.

Nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na zaciskach przytgczeniowych.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!

Czesci wirujace lub ruchome!
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Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek prac (inspekcji, serwisowych
lub konserwacji systemu odpylania) zasilanie nalezy wytaczy¢, a gtéwny wytgcznik
instalacji odpylajgcej zablokowa¢ w pozycji 0 ,\WYLACZNE” i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym zatgczeniem (ktédka, klucz).

= Nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza i oprézni¢ zbiorniki ciSnieniowe.
Nalezy tez wywiesic¢ tablice z ostrzezeniem ,Awaria — nie zatgczaé!”.

=> Skontrolowaé wytagczenie spod napiecia maszyny / urzadzenia.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:
= Upewnic¢ sig, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub ciezkim kalectwem!
Niebezpieczenstwo upadku!

W czasie wykonywania prac na wysokosci ponad gtowa:

= Stosowa¢ ze sprawdzonych i zatwierdzonych drabiny i pomosty robocze
odpowiadajgce przepisom bezpieczenstwa pracy.

= Nie wolno uzywac czesci maszyn jako pomocy do wchodzenia.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!
Uciekajace sprezone powietrze!

Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek czynnosci serwisowych / konserwaciji
nalezy zawsze odfgczac zasilanie sprezonym powietrzem.

= Wykonywanie prac przy wyposazeniu pneumatycznym powierzaé wytgcznie
przeszkolonemu technicznemu personelowi.

A D

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!

W czasie wykonywania prac zwigzanych ze spawaniem, cigciem i szlifowaniem
powstajace iskry i wysokie temperatury moga spowodowac pozar!

= Maszyne / urzadzenie nalezy zawsze wytgczyc¢.
= Trzymac z daleka materiaty palne.
= Przygotowac gasnice reczne.
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= Przestrzegac ogdlne przepisy o ochronie przeciwpozarowej.

UWAGA

Nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do szkéd materialnych!
Niewtasciwe wykonanie potaczen srubowych!
= W przypadku nienadajgcych sie juz do uzytku srub nalezy zastepowac je wytgcznie

Srubami tej samej jakosci (wytrzymatos¢, materiat) i wykonania.
= Mocno dokreci¢ rozluznione potgczenia sSrubowe.

WAZNE

W czasie wykonywania napraw i konserwacji musza by¢ przestrzegane podstawowe
wskazania o zachowaniu bezpieczenstwa (patrz rozdziat ,,Podstawowe uwagi dot.
zachowania bezpieczenstwa“)!

Przed przystapieniem do napraw i konserwacji czesci dostarczonych przez
poddostawcow nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ i stosowaé sie do instrukgcji
obstugi poddostawcéw!

Niezaleznie od wskazéwek dot. zachowania bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji, podczas eksploatacji maszyny / urzadzenia obowigzuja w kazdym
przypadku miejscowe przepisy o zachowaniu bezpieczenstwa!

WAZNE

W czasie eksploatacji maszyny / urzadzenia mozna przeprowadza¢ kontrole
wzrokowe, takie jak np. kontrola pod wzgledem nieszczelnosci lub zewnetrznych
uszkodzen, a takze smarowanie uzupetniajace.

W czasie wykonywania konserwacji nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Przy przeprowadzaniu prac konserwacyjnych bezpieczenstwo pracownikéw musi
znajdowac¢ sie na pierwszym miejscu.

Zanim przystapi sie do prac konserwacyjnych musi by¢ znany caly zakres robét, aby
mozna bylo doktadnie zaplanowaé ich przebieg. Nalezy zatroszczyé¢ sie o to, aby
zawsze tylko jeden pracownik wyznaczany byt jako osoba odpowiedzialna.

Nalezy zatroszczy¢ sie o to, aby wszystkie osoby, ktérym powierzy sie wykonywanie
prac konserwacyjnych, zapoznaly sie z trescig tych dokumentow.
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13.2. Konserwacja maszyny / urzadzenia

Jezeli maszyna / urzadzenie zostang po rozruchu unieruchomione na pewien czas
(poczgwszy od miesigca), wtedy musza by¢ brane pod uwage i przestrzegane nastepujgce
Srodki:
= Maszyna / urzadzenie musi by¢ kompletnie opréznione, tzn. przed przystgpieniem
do uruchomienia urzadzenie musi przez pewien czas pracowac na biegu jatowym,
aby unikng¢ osadzania sie pytu.
= Pojemnik na pyt musi zosta¢ oprézniony.

13.2.1. Konserwacja okresowa i kontrola urzadzenia

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ smieré lub powazne obrazenia!

Ryzyko obrazen ciala.

Podczas pracy w zapylonym powietrzu, wewnatrz odpylacza, nalezy uzywaé
ochronnych urzadzen oddechowych, najlepiej zasilanych swiezym powietrzem, oraz
okularéw ochronnych.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochronne: okulary ochronne, srodki ochrony
stuchu, buty ochronne oraz maske ochronna.

A SRS

Nieprzestrzeganie moze spowodowac smieré¢ lub powazne obrazenia!

Czesci wirujace lub ruchome!

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek prac (inspekcji, serwisowych
lub konserwacji systemu odpylania) zasilanie nalezy wytaczy¢, a gléwny wytgcznik
instalacji odpylajagcej zablokowa¢ w pozycji 0 ,WYLACZNE” i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym zatgczeniem (ktédka, klucz).

= Nalezy odcigé doptyw sprezonego powietrza i oprdzni¢ zbiorniki ciSnieniowe.
Nalezy tez wywiesic¢ tablice z ostrzezeniem ,Awaria — nie zatgczad!”.

= Skontrolowa¢ wytaczenie spod napigcia maszyny / urzadzenia.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:
= Upewnic¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonuja.

13.3. Listy kontrolne dotyczace konserwacji okresowych

Konserwacje okresowe.

Dla czesci skladowych urzadzenia, wyszczegdlnionych ponizej, konserwacje nalezy
przeprowadzaé regularnie w podanych przedziatach czasowych.
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Zuzytg lub uszkodzong czes¢ nalezy wymieni¢. Do napraw nalezy uzywaé tylko
oryginalnych czesci zamiennych Nedeman.

13.3.1. Filtr

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Wskazowki dot. konserwacji

@ Codziennie:

o Zbiornik pytu
o Skontrolowac poziom zapetnienia
o W razie koniecznosci oprozni¢ zbiornik pytu (patrz rozdziat ,,Naprawa”)

™ Co 720 roboczoqgodzin lub co najmniej co miesiac:

e  Zbiornik cisnienia
o Skontrolowa¢ cisnienie robocze (min. 5 bar / max. 6 bar)
o Ewentualnie na nowo nastawié cisnienie robocze,

¢ Obudowa filtra
o Skontrolowa¢ pod wzgledem wydobywania sie pytu

o W razie koniecznosci uszczelni¢ obudowe filtra Iub wymienié¢
uszkodzone czesci

@ Co0.4320 roboczogodzin lub co najmniej co 6 miesiecy:

e Potgczenia elektryczne do odprowadzania elektrycznosci statycznej
o Skontrolowa¢ pod wzgledem koroz;ji

o W razie koniecznosci wykona¢ na nowo wiasciwe potgczenia
elektryczne

e Obudowa filtra
o Skontrolowa¢ szczelnosé, odktadanie sie osaddéw i zuzycie
o W razie konieczno$ci uszczelni¢ obudowa filtr lub wymieni¢ uszkodzone
czesci
o W razie koniecznosci usunagé osady
o Skontrolowaé pod wzgledem korozji

o Elementy filtrujgce
o Skontrolowa¢ szczelnosé, odktadanie sie osaddw i zuzycie

o W razie koniecznosci wymieni¢ uszkodzone elementy filtracyjne (O
rozdziat ,,Naprawa”)

o W razie koniecznosci usungé osady

e Drzwi rewizyjne

o Skontrolowaé szczelnosé
o W razie koniecznosci wymieni¢ uszczelki

e Polaczenia Quick Fit
o Skontrolowac¢ szczelnosé
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o W razie koniecznosci wymieni¢ uszczelki

e Zbiornik pytu

o Skontrolowac¢ szczelnosé
o W razie koniecznosci wymienié¢ uszczelki w zamocowaniu

o Przytaczenia wezy
o Skontrolowa¢ zuzycie sie i szczelnosé
o W razie koniecznosci wymieni¢ przytagczenia wezy

13.3.2. Uktad sterowniczy filtra

Odstepy w czasie
Miejsca kontroli / Wskazéwki dot. konserwacji

& Codziennie:

e Ukiad sterowniczy
o Skontrolowa¢ pod wzgledem wyswietlonych komunikatow o awarii

® Co 720 roboczogodzin lub co najmniej co miesiac:

e Czyszczenie
o Funkcjg ,Eksploatacja testowa“ (patrz rozdziat ,Pozostata
dokumentacja”: ,Instrukcja obstugi Insight Control Panel /AUTEL
— ECO-Alfa”) sprawdzi¢ dziatanie zaworéw oczyszczajgcych kontrolg

akustyczna.
o Skontrolowac, czy witgczone jest czyszczenie kohcowe (patrz rozdziat
»Pozostata dokumentacja”; ,lInstrukcja obstugi Insight Control

Panel / AUTEL -ECO-AIlfa”).

13.4. Wymiana podzespotéw

13.4.1. Wymiana wkitadéw filtra

@ wazne

W czasie wymiany wktadéw nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne:

= Okulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne
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Demontaz

Montaz

>
>
>
>
>
>
>

>

Maszyne / urzgdzenie wytaczy¢ i odigczyé od napiecia (patrz rozdziat ,Instrukcje
bezpieczenstwa”)

Odkreci¢ i zdjgé drzwiczki rewizyjne.

Przesunagé dzwignie mocujgcg maksymalnie do gory.

Modut filtra wysunac.

Pierscien zamykajacy (2) na przeznaczonym do wymiany wkfadzie filira (1) obréci¢
rekg w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara o okoto 45°.

Pierscien zamykajgcy wraz z UniClean (2) wyciagng¢ z wktadu filtra (1).

Wktad filtra (1) wyciggna¢ w dot z plyty montazowej (3).

Nowy wkiad filtra (1) zatozy¢ od dotu na ptycie montazowej (3).

WAZNE

Przed zatozeniem pierscienia zamykajgcego wraz z UniClean (2) do wktadu filtra (1)
nalezy upewnié¢ sie, ze wkilad filtra (1) zaskoczyt catkowicie w wyzlobienia ptyty
montazowej (3) znajdujace sie po lewej stronie, gdyz w przeciwnym wypadku
pierscien zamykajacy (2) nie zostanie wlasciwe zamkniety.

>

Do wktadu filtra (1) wsung¢ pierscien zamykajgcy wraz z UniClean (2).

WAZNE

Nalezy wzig¢ pod uwage:

>

¢ W stanie zamknietym ( @ ) pierscien zamykajacy (2) musi zaskoczyé w uchwyt
wkiadu filtra (1).

e W stanie zamknietym (@) pionowe oznaczenia (4) w pierscieniu
zamykajacym (2) muszg by¢é zgodne z oznaczeniami (5) na plycie montazowej

©)

Pierscien zamykajgcy (2) obréci¢ rekg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara o okoto 45°, az zaskoczy w uchwyt wktadu filtra (1).
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Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujgce po czym przesung¢ do tytu az do oporu.
Nacisnij dzwignie blokujgcg w dét, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelno$¢ pomiedzy
przestrzenig gazu surowego i oczyszczonego.

Skontrolowaé uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzen i w razie
koniecznosci wymienic.

Powierzchnie uszczelniajagca na obudowie filtra skontrolowa¢ pod wzgledem
zabrudzen i w razie koniecznosci usunaé.

Drzwiczki rewizyjne umiescic¢ na trzpieniach mocujacych i przykrecié.

Maszyne / urzgdzenie ponownie wigczyc.

L 20 2 TR N

13.4.2. Wymiana modutu filtra

D

WAZNE

W czasie wymiany nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne:

= Okulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne

WAZNE

Nalezy przy tym uwazaé na to, aby do otoczenia nie przedostat sie pyt. Jezeli przy
wymianie modutéw filtra pyt wydobyt sie i opadt na podtoge, to otoczenie maszyny /
urzadzenia nalezy natychmiast oczysci¢.

Zapakowane w worki foliowe i zawierajgce substancje resztkowe modutly filtra,
muszg zostaé¢ teraz bezpiecznie przetransportowane do osrodkéw utylizacji
odpadéw, przy czym do s$rodowiska naturalnego nie moga przedostaé¢ sie
substancje szkodliwe i/lub pyt.

Usuwanie musi byé przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujacymi ustawami
krajowymi.

Demontaz

= Maszyne / urzadzenie wylgczy¢ i odtgczyé od napiecia (patrz rozdziat ,Instrukcje
bezpieczenstwa”)

= Odkreci¢ i zdjgé drzwiczki rewizyjne.

= Przesungé dzwignie mocujgcg maksymalnie do gory.

= Modut filtra wysung¢ catkowicie z obudowy filtra.

Montaz

= Modut filtra nasadzi¢ na szyny mocujgce po czym przesung¢ w tyt az do oporu.

=>» Nacisnij dzwignie blokujaca w dot, az sie zatrzyma, aby zapewni¢ szczelnosé pomiedzy
przestrzenig powietrza zanieczyszczonego oraz oczyszczonedo.

= Skontrolowac uszczelnienie drzwi inspekcyjnych pod wzgledem uszkodzeh i w razie
koniecznosci wymienic.

= Powierzchnie uszczelniajgcg na obudowie filtra skontrolowaé pod wzgledem
zabrudzen i w razie koniecznosci usunggé.
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= Drzwiczki rewizyjne umiesci¢ na trzpieniach mocujgcych i przykreci¢ wzgl. drzwiczki
rewizyjne zamkngc¢ i sSruby zamykajgce mocno dokrecic.
= Maszyny / urzgdzenie ponownie wigczy¢.

13.4.3. Wymiana membran

Demontaz
= Maszyne / urzadzenie wytgczy¢ i odtaczy¢ od napiecia (patrz rozdziat ,,Instrukcje
bezpieczenstwa”)
= Wylgczy¢ doprowadzanie powietrza sprezonego i system powietrza sprezonego
odtgczy¢ od cisnienia.

Otwieranie pokrywy zbiornika

= Odkreci¢ sruby mocujace (1).

= Pokrywe (2) podnies¢ na uchwytach (3) i zdjac.

= Otworzy¢ zawdr spustowy na zbiorniku cisnieniowym, aby zbiornik odpowietrzy¢ i
spusci¢ ewentualng wode kondensacyjng lub olej.

o WAZNE

Manometr na zbiorniku cisnieniowym musi wykazywacé 0 baréw.

A
= Odkreci¢ pokrywe (1) na zaworze spustowym.
= Usunaé membrane (2).
Montaz

= Skontrolowaé czystos¢ powierzchni uszczelniajgcych na zbiorniku cidnieniowym i
pokrywy zaworu spustowego i w razie koniecznos$ci oczy$cic.
= Wstawi¢ nowg membrane (2).
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= Natozy¢ i przykreci¢ pokrywe (1) zaworu spustowego.
= Zamkng¢ zawor spustowy na zbiorniku cisnieniowym.

Zamykanie pokrywy zbiornika

Postepowanie

= Pokrywe (2) trzymac¢ za uchwyty (3) i przytozy¢ do miejsca montazu.
= Pokrywe (2) przykreci¢ za pomocg $rub (1) do obudowy filtra

= Ponownie wigczy¢ doprowadzanie sprezonego powietrza.

= Maszyny / urzgdzenie ponownie wtgczyc.

13.4.4. Usuwanie pozostatosci pytu

®

D

®

WAZNE

Przed przystapieniem do operacji usuwania pozostatosci pytu ze zbiornika nalezy
upewnic¢ si¢, ze po wylaczeniu maszyny / urzadzenia zakonczyto sie¢ automatyczne
czyszczenie koncowe elementoéw filtracyjnych.

WAZNE

W czasie oprazniania zhiornika pytuy nalezy nosié¢ ascbiste wypcosazenis ochronne:

= NDkulary ochronne
= Maske chronigcg przed wdychaniem pytu
= Rekawice ochronne

WAZNE

W razie koniecznosci zbiornik pylu nalezy opréznié. Resztki pylu nie moga przez
dluzszy czas pozostawa¢ w zbiorniku pytu (maksymalnie 6 miesiecy).

Przed przystgpieniem do oprézniania zbiornika pylu nalezy upewni¢ sie, ze maszyna
| urzadzenie jest wytaczona i ze po wylaczeniu maszyny / urzadzenia zakonczyto sie
automatyczne czyszczenie koncowe elementéw filtracyjnych.

= Maszyny / urzgdzenie wytgczyc¢.

WAZNE

Przed przystgpieniem do dalszych operacji nalezy upewni¢ sie, ze po wytaczeniu
maszyny /| urzadzenia zakonczylo sie automatyczne czyszczenie koncowe
elementow filtracyjnych.

= Dzwignie naprezajgca na korpusie pojemnika na pyt przesungé w gore.
= Wyciaggna¢ zbiornik pytu i opréznié.
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= Zbiornik na pyt ponownie wsung¢ na szynach pod komore zsypowsg filtra, dzwignie
mocujgcg wcisngé w dot.

@ wazne

Nalezy przy tym uwazaé¢ na to, aby zbiornik na pyl zostal ponownie witasciwie
zamontowany pod korpusem komory zsypowej, gdyz w przeciwnym przypadku
wilasciwe uszczelnienie z korpusem leja zsypowego nie jest zagwarantowane.

= Maszyny / urzgdzenie ponownie wigczyé.

@ wazne

Podczas wykonywania tych prac nalezy upewni¢ sie, ze pyt nie przedostaje sie do
srodowiska. Utylizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
krajowymi.
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14. Utrzymywanie zapasow czesci zamiennych i
obstuga serwisowa klientow

14.1. Czesci zmienne

Utrzymywanie w miejscu instalacji zapaséw najwazniejszych czesci zamiennych i zuzywajgcych
sie jest waznym warunkiem zapewniajgcym state dziatanie i gotowos¢ do pracy maszyny /
urzadzenia.

Wszystkie prace zwigzane z instalacja, naprawami i konserwacjg muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel oraz z wykorzystaniem wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych.
Aby uzyskac porade w kwestii serwisu technicznego lub jesli potrzebujesz czesci zamiennych,
skontaktuj sie z firmg Nederman lub jej najblizszym autoryzowanym dystrybutorem. Patrz
rowniez:

www.nederman.com

Zamawianie czesci zamiennych:

Zamawiajgc czesci zamienne, zawsze podawaj nastepujgce informacije:
e Nr projektu.
e Nazwe, typ i fabryczny numer seryjny urzadzenia, patrz: tabliczka znamionowa produktu
o llos¢ wymaganych czesci.
¢ Rodzaj dostawy
e Adres dostawy i faktury
¢ Wymagany termin dostawy.

MCP-GO-2-6SL 4,0kW

Lista czesci zamiennych

Numer item ‘ Opis ‘ ilos¢ ‘ Jedn.

Drzwi inspekcyjne

5501042 Door Sandad Complete, L (drzwi) 1 szt.

5504944 Gasket Side L, Standard Door (uszczelka boczna) 2 szt.

5502305 Gasket Top / Bottom, Std. Door (uszczelka géra/dot) 2 szt.

5504943 Door Panel, Standard MEP-25 (panel drzwi) 1 szt.

5502205 Handle black L=117mm (czarny uchwyt) 2 szt.

Wkiady filtracyjne

7945491 Cartridge Module W/SC178-84F MCP-GO (modut filtra) 2 szt.

5512705 Filter Cartridge SC178-84F (wkfad — kartridz) 6 szt.

7945444 Cartridge Plate With Gasket (ptyta montazowa dla cartridzy z uszczelkg) 2 szt.

5512753 Locking Ring with UniClean (pierscien zaciskowy) 6 szt.

73001793 Gasket for Cartridge Plate MxP (uszczelka pod ptyte montazowa) 3,5 m

5501095 Lock Fitting Complete MEP-25 3 szt.

System sprezonego powietrza

5512660 Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (zbiornik sprezonego powietrza) 1 szt.

5116785 Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (cewka) 2 szt.
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73009423 Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman 1 szt.
5512655 Valve box 1 szt.
5502193 Plastic Hose @4/@6 black (rurka plastikowa czarna) 1,5 m
73008724 Plastic hose @4 blue (rurka plastikowa niebieska) 1,5 m
5500234 Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (manometr) 1 szt.
5502191 ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST (ztgczki kgtowe) 2 szt.
Ttumik i wentylator
5501552 Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (wirnik) 1 szt.
73002315 Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. (silnik) 1 szt.
7994165 Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (ggbka poliuretanowa) 3 szt.
7994166 Polyuretane foam VP2130 825x750x25 (ggbka poliuretanowa) 2 szt.
73008915 Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 enclosure (falownik) 1 szt.
Sterowanie
73730106 Door mount_ed controller ECO ALFA 4.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL 1 szt
(panel sterujgcy ECO ALFA 4.0)
73730107 Pilot ALFA for single valve control AUTEL 1 m
73730108 Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (przewod) 10 m
MCP-GO-2-6S 5,5kW
Lista czesci zamiennych
Numer item lOpis |i|oéé IJedn.
Drzwi inspekcyjne
5501113 Door Standard Complete MCP-A (drzwi inspekcyjne cate) 1 szt.
5502313 Gasket Side A, Std. Door (uszczelka do drzwi boczna) 2 szt.
5502305 Gasket Top / Bottom, Std. Door (uszczelka goéra/doét) 2 szt.
5504970 Door MCP A, 1.5 X H (panel drzwi) 1 szt.
5502205 Handle black L=117mm (uchwyt czarny) 2 szt.
Wklady filtracyjne
7945488 Cartridge Module W/SC178-132F / MCP-12RC (modut filtra) 2 szt.
5512713 Filter Cartridge SC178-132F (kartridze) 6 szt.
7945444 Cartridge Plate With Gasket (Ptyta montazowa kartridzy z uszczelkg) 2 szt.
5512753 Locking Ring with UniClean (pierscienie zaciskowe) 6 szt.
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (uszczelka pod kartridz) 3,5 m
5501095 Lock Fitting Complete MEP-25 3 szt..
System sprezonego powietrza
5512660 Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (zbiornik cisnieniowy) 1 szt.
5116785 Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (cewka) 2 szt.
73009423 | Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 / Nederman 1 szt.
5512655 Valve box 1 szt.
5502193 Plastic Hose @4/@6 black (rurka plastikowa czarna) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (rurka plastikowa niebieska) 1,5 m
5500234 Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (manometr) 1 szt.
5502191 ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST (ztaczka katowa) 2 szt.
Thumik oraz wentylator
5501590 Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (wirnik) 1 szt.
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73002316 | Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum (silnik) 1 szt.
7994165 Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (ggbka poliuretanowa) 3 szt.
7994166 Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (ggbka poliuretanowa) 2 szt.
73008916 Frequengy inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure 1 szt.
(falowanik)
Sterowanie
73730106 Door mounted contrc_)ller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA 1 szt
AUTEL (panel sterujgcy ECO- ALFA)
73730107 | Pilot ALFA for single valve control AUTEL (cewka) 2 szt.
73730108 | Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (przewdd) 10
14.2. Gwarancja
Zakres i okres gwaranc;ji sg ustalone w naszych Ogolnych Warunkach Sprzedazy i Dostaw.
Niniejsza Instrukcja obstugi zawiera wszystkie konieczne wskazéwki i uwagi. Przed
przystapieniem do rozruchu maszyny / urzadzenia musi by¢ doktadnie przeczytana.
Czesci podlegajgce zuzyciu nie nalezg do zakresu swiadczen gwarancyjnych. Roszczenia
wynikajgce z gwarancji muszg by¢ natychmiast po stwierdzeniu usterek zgtaszane z podaniem
numeru urzgdzenia/projektu.
Poza zastrzezeniami podanymi w Ogolnych Warunkach Sprzedazy i Dostaw gwarancja wygasa
w nastepujgcych przypadkach:
= nieznajomosci lub nieprzestrzegania Instrukcji Obstugi oraz zawartych w niej wskazéwek
dotyczacych transportu, magazynowania, montazu, rozruchu, eksploatacji i konserwaciji,
= stosowanie niezgodne z przeznaczeniem,
= niewtasciwe postugiwanie sie,
= niewtasciwy montaz, rozruch, obstuga i konserwacja,
= uzytkowanie urzgdzenia w przypadku uszkodzonych lub niewtasciwie zatozonych
elementoéw zabezpieczajgcych,
= niedostatecznie wykwalifikowany lub niewystarczajgco poinstruowany personel
obstugujacy i techniczny,
= przeprowadzanie samowolnych zmian konstrukcyjnych,
= dokonywanie samowolnych zmian parametréw lub oprogramowania,
= niedopuszczalne $rodki warsztatowe,
= niefachowo przeprowadzone naprawy,
=> btedne lub niefachowe zatozenie lub przytgczenie kabli instalacyjnych,
= stosowanie innych czesci zamiennych niz oryginalne,
= w razie katastrof spowodowanych dziataniem ciat obcych lub w razie sity wyzszej.
Uzytkownik musi we wlasnym zakresie zatroszczy¢ sie o to aby:
= przestrzegane byly podstawowe wskazéwki w zakresie zachowania bezpieczenstwa
umieszczone w tym rozdziale oraz by przestrzegane byly te wskazéwki zawarte w
kazdym poszczegdlnym rozdziale,
= zagwarantowane bylo stosowanie zgodne z przeznaczeniem i aby urzgdzenie
uzytkowane byto zgodnie z warunkami stosowania uzgodnionymi w umowie,
= wykluczone bylo zaréwno stosowanie niegodne z przeznaczeniem oraz btedne
ustawienie lub rozruch jak i niedopuszczalna eksploatacja.
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15. Wycofanie z eksploatacji, demontaz i utylizacja

Produkt zostat zaprojektowany w taki sposéb, aby mozliwe byto zawrécenie do obiegu materiatéw
uzytych do produkcji jego podzespotow. Z materiatami réznego rodzaju nalezy postepowac
zgodnie ze stosownymi przepisami lokalnymi. W przypadku watpliwosci podczas usuwania
produktu po zakonczeniu okresu jego eksploatacji skontaktuj sie z firmg Nederman lub jej
dystrybutorem.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne postepowanie w czasie stosowania tgcznie z
usuwaniem zgodnym z zasadami ochrony srodowiska.

@ wazne

Musza by¢ przestrzegane odpowiednie przepisy prawne dot. zapobiegania
wypadkom, ktére obowigzujg w danym kraju!

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré¢ lub powazne obrazenia!

Ryzyko obrazen ciala.

Nalezy zachowaé¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas podnoszenia, opuszczania,
przenoszenia i montazu urzadzenia lub jego czesci. Zawsze nalezy uzywaé
odpowiednich urzadzen i elementéw podnoszacych (zawiesi) z atestami.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smieré lub powazne obrazenia!
Ryzyko przewrdcenia.

Podczas transportu nalezy mie¢ na uwadze potozenie srodka ciezkosci i mocowan.

15.1. Wycofanie z eksploatacji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi Smiercia lub cigzkim kalectwem!

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

= Wykonywanie prac przy urzadzeniach elektrycznych powierzaé wytgcznie
przeszkolonemu technikowi elektrykowi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!
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Czesci znajdujace sie pod napieciem!

Jezeli w szafce rozdzielczej wylgcznik gtéwny zabezpieczony jest w pozycji ,,0”, to mimo
to na zaciskach przytgczeniowych wylgcznika gtéwnego przylega jeszcze napiecie.

= Nalezy przestrzega¢ oznaczen znajdujgcych sie na zaciskach przytgczeniowych.

N

Nieprzestrzeganie moze spowodowac¢ smier¢ lub powazne obrazenia!
Czesci wirujace lub ruchome!
Przed pracami konserwacyjnymi i naprawczymi:

= Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek prac (inspekcji, serwisowych
lub konserwacji systemu odpylania) zasilanie nalezy wytgczy¢, a gtéwny wytacznik
instalacji odpylajagcej zablokowa¢ w pozycji 0 ,WYLACZNE” i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym zatgczeniem (ktédka, klucz).

= Nalezy odcigé doptyw sprezonego powietrza i oprdzni¢ zbiorniki ciSnieniowe.
Nalezy tez wywiesic¢ tablice z ostrzezeniem ,Awaria — nie zatgczad!”.

= Skontrolowaé wytaczenie spod napigcia maszyny / urzadzenia.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych:

= Upewnic¢ sig, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie zatozone i
funkcjonujg.

@ wane

Wyltaczanie z eksploatacji powierzaé tylko upowaznionemu do tego, fachowemu
personelowi.

Aby maszyne / urzgdzenie wylgczy¢ z eksploatacji nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

= Maszyne / urzgdzenie catkowicie oprdznié, tzn. tak dtugo eksploatowaé maszyne /
urzadzenie bez dalszego doprowadzania materiatu, az pyt przestanie by¢ wydalany.

= Maszyne / urzadzenie wytgczyé.

= Maszyne / urzadzenie catkowicie odtgczyé od wszystkich przytgczen energetycznych i
zasilajgcych.
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15.2. Demontaz

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie grozi $miercig lub ciezkim kalectwem!
Spadajace czesci maszyny!

= Niebezpieczna strefa musi by¢ zabezpieczona odpowiednimi elementami oznakowania
i barierami.

= Nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng, ktéra w czasie transportu nadzorowaé
bedzie niebezpieczng strefe.

= Stosowaé nalezy wylacznie dopuszczone do tego srodki przyjmujgce obcigzenie,
posiadajgce dostateczny udzwig.

= Nie wolno przebywac pod zawieszonymi ciezarami.

@ wazne

W czasie wykonywania prac na wysokosci ponad gtowa:

= Stosowaé ze sprawdzonych i zatwierdzonych drabiny i pomosty robocze
odpowiadajgce przepisom bezpieczenstwa pracy.
= Nie wolno uzywacé czesci maszyn jako pomocy do wchodzenia.

@ wazne

Demontaz powierzy¢ fachowemu personelowi lub producentowi.

@ wazne

Demontaz sktadnikéw moze odbywac sie wytacznie w tych strefach, w ktérych nie
panuje atmosfera wybuchowa.

Przed demontazem odpylacz nalezy oczysci¢ zaréwno wewnatrz jak i na zewnagtrz. Usuniete
produkty filtracji i zanieczyszczenia nalezy utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcg w zakladzie
procedurg gospodarki odpadami.

Demontaz nalezy przeprowadzac¢ w sposéb bezpieczny. Przy wiekszych filtrach nalezy stosowac
dzwigniki dopuszczone do uzytkowania przez wtasciwe urzedy oraz posiadajgcych atestowane
zawiesia.

Po demontazu filtr nalezy podzieli¢ na:
e wkiady filtracyjne,
e silniki elektryczne,
e czesci elektryczne,
e czesci stalowe,
e czesci z tworzyw sztucznych.
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15.3. Utylizacja

Zuzyte wktady filtracyjne zawierajgce pyt nalezy utylizowaé zgodnie z zaktadowg procedurg
gospodarki odpadami (ochrony srodowiska).

Odzyskane inne materiaty nalezy utylizowa¢ zgodnie z aktualnymi przepisami dla
poszczegodlnych ich rodzajéw.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne postepowanie w czasie stosowania tgcznie z
usuwaniem zgodnym z zasadami ochrony srodowiska.

Usuwanie wymienionych komponentéw, pytu/odpadéw pochodzacych z oczyszczania oraz
innych odpaddéw, musi odbywac sie zgodnie z wytycznymi obowigzujgcymi dane materiaty.
Wytyczne te sg zazwyczaj ustalane przez wiasciwe urzedy miejscowe. W razie niepewnosci
nalezy zasiegna¢ rady pracownika zaktadu, kompetentnego w zakresie bezpieczerhstwa. To samo
dotyczy takze stosowanych substancji pomocniczych, takich jak oleje i smary. Usuwanie musi
by¢ przeprowadzone zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi ustawami krajowymi.

Znak ten informuje, ze produkty odpadowe muszg byé usuwane zgodnie z Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE Waste Electrical and
Electronic Equipment), oddzielnie od odpadoéw z gospodarstw domowych. Wszystkie
niepotrzebne juz lub niefunkcjonujgce produkty muszg by¢ przekazywane do punktow
zbiorczych i recyklingowych WEEE. Wtasciwe usuwanie zuzytego sprzetu elektrycznego i

[ ] elektronicznego stuzy ochronie $rodowiska i ludzi przed potencjalnie szkodliwymi

materiatami, ktére sg czesto przerabiane w sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Dzieki
wspotdziataniu we wiasciwym usuwaniu produktéw przyczyniamy sie do oszczedzania
zasobow naturalnych.

16. Ograniczenie odpowiedzialnosci cywilnej

Wszystkie informacje techniczne, dane i wskazdowki dotyczgce obstugi i konserwac;ji
maszyny / urzadzenia zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi odpowiadajg aktualnemu
poziomowi techniki i sporzadzone zostaty wedtug najlepszej wiary przy uwzglednieniu
naszych dotychczasowych do$wiadczen i wedtug aktualnego stanu naszej wiedzy.

Zaréwno rysunki jak i grafiki nie zawsze odpowiadajg zakresowi dostawy wzgl.
ewentualnemu zaméwieniu czeéci zamiennych oraz nie odpowiadajg skali 1:1.

Za szkody i awarie w czasie eksploatacji spowodowane btedng obstuga,
nieprzestrzeganiem Instrukcji obstugi lub niewlasciwie wykonanymi naprawami nie
przejmujemy zadnej odpowiedzialnosci. Zwracamy wyraznie uwage na to, ze
niedostarczone przez nas czesci zamienne i elementy osprzetu nie sg przez nas
skontrolowane i nie wydaliSmy na nie zezwolenia.

Dlatego tez montowanie i stosowanie produktéw obcych moze negatywnie wptyng¢ na
maszyne / urzadzenie pod wzgledem jej wiasnosci konstrukcyjnych i spowodowaé
zagrozenie dla ludzi, maszyny lub innych warto$ci materialnych.

Za szkody wynikajgce z uzycia nieoryginalnych czesci zamiennych i osprzetu nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci cywilnej.

Wszelkie modyfikacje i zmiany w maszynie / urzgdzenia sg zabronione bez wyraznej,
pisemnej zgody producenta. To samo dotyczy montazu i ustawien urzadzen
zabezpieczajgcych oraz spawania na elementach nosnych. W razie nieprzestrzegania tych
regut wygasajg wszelkie $wiadczenia gwarancyjne.
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17. Pozostata dokumentacja

Instrukcja obstugi sterownika Insight Control Panel
Instrukcja obstugi sterownika Autel ECO_ALFA
System zbiornikéw gazu ptuczacego (Reco)

Silnik trojfazowy (Hoyer)

Pobd=~
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Originalbruksanvisning
SV ANVANDARMANUAL

Bruksanvisning for komplett
stationart filter

MCP-GO

MCP-GO-2-6SL
MCP-GO-2-6S @
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Inpranta
Utgivare/Tillverkare

Reservdelsservice

Upphovsritt

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z 0. o.

Ul. Okdlna 45 A
05-270 Marki, Poland

& +48 22 7616000
: www.nederman.com.pl

@ : CSG.Marki@Nederman.pl

Upphovsratten till denna monterings- och/eller bruksanvisning finns kvar hos féretaget
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.

Denna monterings- och/eller bruksanvisning ska hanteras som en konfidentiell handling.
Den far endast anvandas inom ditt foretag som ar behoriga att géra det. Det ar forbjudet
att ge tredje part tillgang till denna bruksanvisning. Alla dokument ar skyddade enligt
definitionen i lagen om upphovsrattsskydd.

Vidarebefordran och reproduktion av dokument, inklusive delar av dessa, liksom
anvandning och utldamnande av innehallet i dem ar forbjudet om vart uttryckliga tillstand
har erhallits. Brott mot upphovsrattslagen ar straffbart och medfér skyldighet att betala
skadestand.

Med ensamratt nar det galler utévandet av industriell &ganderatt.

Denna monterings- och/eller bruksanvisning har tagits fram med stérsta omsorg och
uppmarksamhet pa korrekt information. Vi tar inget ansvar for fel som finns i denna. Vi
friskriver oss fran ansvar dar lagen medger detta for direkta och indirekta skador i samband
med tillhandahallande och tillampning av dessa bestammelser.

QMMO097

299



Nederman

Innehallsforteckning

1 OM dennNa DIUKSANVISNING coooiueiiieiiiiiee ittt ettt ettt et e e st et e e s bb e e e e abe e e e e sbae e e e sabeeeeesabbneeeaanreeeeans 302
1.1 S L1 (PP PTRP TR 302
1.2 €111 1o ] 0T OO RPPP PP PRP 302
1.3 = o U] o = USSP 302
1.4 Y111 0o 1= RS 303
2 Anvandningsomrade och tekniska data ......................cooii i 304
2.1 F NV Ta o (a1l aToTToT00] ¢ To [ T RO 304
2.2 TYPSKYIEAT <.ttt e et e e bt e s ekt e e e bt e e e s e e e e e e neee 305
2.3 =] Q1] - W I = PRSP 306
231 FIltret MCP-GO ... . ittt ettt e et e e s nbn e e s nnnneeas 306
2.3.2 Konstanta parametrar for filtret MCP-GO............uuiiiiiiiii e 306
233 INbYGAd FIAKE FIM ... 306
2.4 Villkor for elektrisk ansSIUtNING .......cooieiiii e 307
2.5 Drifttryck 0Ch tryCKIUFISKVAITET .........eieiiieiii e 307
3  Grundlaggande sakerhetSanVviSNINGar................ccoiiiiiiiiiii e e 308
3.1 PrOAUKESAKEINEL ...t e e e e et e e e e e s e st e e e e e e s e snnbeeeeeeee s 308
3.2 Operatdrens SKYIAIGNELET ...........oii e 308
3.21 Personalurval och kvalifikationer............c..ooiiiiiiiiiii e 308
3.3 Séakerhetsatgarder som ska iakttas av personalen ............ccccoooiiiiieiii e 309
331 Sakerhetsmedvetna arbetsbeteenden ... 309
3.3.2 Operatdrens UPPGITLEr ........oii e 309
34 1S T PRPPI 309
35 Tekniska komponenter i sdkerhetssystemet ... 310
3.5.1 Skyltar som Fara!, varnings- och informationsskyltar ("OBS!") ........ccccccovvviiiiiiennnnn 310
3.5.2 Frankoppling av maskinen/anlaggningen.............coccveiiieiiie e 310
3.6 2= 1T LS Yo [0 F PP O PP PP PPPPPUPPPPRPN 311
3.6.1 Atgarder i hANdeISE @V Drand ............ccccovoveuiieieieiceeeeeeeeee e 311
4 KONStruktion 0Ch FUNKLION .ot e et r e e e e e s st e e e e e e e e e s nsnneeenaeeeeannns 313
4.1 Struktur — MCP-GO-2-6S filter (NG 5,5KW).....couiiiiiieiiie ittt 313
4.2 Struktur — MCP-GO-2-BSL filter (I8g 4,0KWV) ........oiiiiieiiieiie ettt 313
4.3 (2T gAY Lo = NV oL ] 10T n 1= 1 1= 314
4.4 (2T gAY T To o Ve [ 1 €= ] £ 0Tt Y= o 314
4.5 Rengoring av fIllErPatrONEr...... ..o e 315
45.1 Beskrivning av KOMPONENTEL ..........uuuuuiiieiiiuieiuieisininieinrnrsisrsinrererernrsrnrersn———————.. 315
45.2 Beskrivning av rengOringSPrOCESSEN ......cciieiiiiuiiiiiieiee ettt e e et e e e e sebaeeeeae s 316
45.3 Progress of the Cleaning CYCIE ..........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieieieieienieiereererersrnenenene s 316
45.4 INDYQGGA FIAKL ...t 317
L I 11401 = L 318
51 Krav pa installationsplats och fundament...............ccccooooiiiii e 318
5.2 Tillatna omgivningSfOrhAIANAEN .........eeiii e 319
6  Transport, leverans oCh fOrvaring ... 319
6.1 TranNSPOIt OCH IEVETANS ... ...eiiiiiiiii et s et e e s et e e s enb e e e e e nbee e e s anees 319
6.1.1 KomponentforsOMNinNg .........ocueeeeiiieii e e e as 319
6.1.2 TranSPOIt AV ENNELET .....ooiiii ettt e 319
6.2 (=101 02211 [T ] o FO PP PTUPRUPPPPRPN 321
6.3 Kontrollera komponenterna som ingar i [EVEranSeN............ccueeiiiiiiii i 321
6.4 (= 1o 10T PR TUPPTPRPRPN 321
7  Fore installation 0Ch MONtEIiNG ..........oooiiiiiiii e 322
7.1 Lyft av stoftavsKiljarkOMPONENTET ............oiiiiiii ettt e ee e 322
7.2 JOPANING AV SKIUVAT ...ttt ettt ettt e e e e e oo bbbttt e e e e e s anbe b e e e e e e e s e aanbeeeeeaeeesannnrnees 322
7.3 INSTANALION AV FIIEEI ... ettt e e e et e e e e e e e s nbeaeeeea e e e e anans 322
7.3.1 Placement and assembly of the dust COIECLON ..o 322
7.3.2 ANSIUtNING AV IUFLKANAL ..o 323
7.3.3 Anslutning av stromfOrsOMNING .........oiiueiiiiiiiie et 323
300

QMMO097



Nederman

7.3.4 Kontrollskap med filterregulator ............ooo i 324

7.3.5 Anslutning till tryCKIUISSYSIEMET ........eiiiiiiiie e 324

7.3.6 JOrdning AV ENNETEN ... 325

8  FOrsta idrifttagningen...........coooiiiii e 326
8.1 FOrberedande AtgAIdEN .........ciii i e e e s e e e e e s s et e e e e e e e e e e e raeeaeaaans 326

8.2 [ [ 1.¢= o | 11 o SR PEESRR 327

Lo I B ] (T 0 1] 4 U] Q11 Yo PP PPTUPRPOPPRRN 328
9.1 Start aV StOftAVSKIJAIEN .......eeeiei e a e e e 328

9.2 Normal avstangning av enheten ... 329

9.3 ANV e=Tale ol aTe W al=To W aToTe £y (o] o] o RO R RO ST P PP PPPPP PP 329

10 Anvédndarmanual for AUTEL ECO-ALFA-StYIrenheten. ...t 330
11 Anvédndarmanual for INSIGHT CONTROL PANEL-styrenheten. .......cccccociiiiiii e 330
I =Y E=T e (311 o [« O TP PP P PP PP OTPPPP 331
2 R = 1= (= T=T o o Lo To I =] R PPRPT 331
12.2  Felsokning vid paslagen stromfOrsOrning .........ccoceee i 331
12.3  ChecKlistor i hANdEISE @V fEl ........uiiiiiiiiii e 332
12.3.1 11 1= PRSP 333

12.3.2 Elektriska driVENNELET ........coii i 334

13 UNnderh@ll 0Ch reparationer.................oooiiiiiiiiiiii i e e e e e e e s e e e e e e e s s s trrreaeaaeeeaaans 336
R T R - 1 (Y ¢ A T=Y 7= 1Y/ T T o = T U SEEP 337
13.2  UNderh@ll @V MaSsKINEN ........eiiiiiiiiie ittt e e st e e st e e s st e e s s st e e e snbe e e e anbreeeenneaeeeennees 339
13.2.1 Periodiskt underhall och inspektion av enheten ............ccccccooiiii e, 339

13.3  Checklistor for underhallSINtervall ............occuuiiiiiiiiie i 340
13.3.1 11 1= RPN 340

13.3.2 KONEIOIL @V FIEET e e e e e e e e e 341

13.4  BYLE @V KOMPONENTET ....ceiiiiiii ittt e e e e s e e et e e e e e s e nb bbb e e e e e e e e e e nnnnreees 342
1341 Byte AV fillEIPAIrONET ... ..eieieiie et e e e e 342

13.4.2 Byte av filtermodulen ... 343

13.4.3 2V (T AV 0 0= 0] o] - o S PRRPRP 344

13.4.4 Bortskaffande av kvarvarande damim ...........c..eeeiiieiiiiiiiiiiiece e 345

14 Reservdelslager och eftermarkNadSSEIVICE ....ouuuiii it 346
141 RESEIVAEISIAQET ... e ——— 346
o - -1 o | TSP PPPPT PP 349

15 Avveckling, demontering och bortskaffande........cccooooioiiiiiiiiiii e, 350
5.1 AUVECKIING et ———————————————— 350
ST I =T o o (= o 351
15.3  BOISKANING ..o e bbbt 352

16 ANSVArsbeGrANSNING .......oooiiiiiiiiii e e et e s e bt e e et e e e e n b e e e e b e e e e e e 353
17  OVIG dOKUMENLALION .............oivieiiiececceeece ettt a et ee s s s s et se e s eseseas 353
301

QMMO097



Nederman

1 Om denna bruksanvisning

1.1 Syfte
Denna monterings- och/eller bruksanvisning ar en del av maskinen/anlaggningen och
beskriver sdker och korrekt anvandning av den under alla driftfaser.
= Las igenom monterings- och/eller bruksanvisningen noga innan du anvander
maskinen/anlaggningen.
= Forvara monterings- och/eller bruksanvisningen pa en saker plats under
maskinens/anlaggningens livslangd.
= Se till att monterings- och/eller bruksanvisningen alltid ar tillganglig fér personalen
= Lamna dver monterings- och/eller bruksanvisningen till varje ny &gare eller anvandare
av maskinen/anlaggningen.
1.2 Giltighet

Denna bruksanvisning ar endast avsedd for den maskin/anlaggning som anges pa framsidan
och under Tekniska data.

1.3 Malgrupper

Malgrupper Definition Uppgift
) = Denna monterings- och/eller
Agaren (féretagare/féretag) definieras som den part bruksanvisningen maste alltid
som anvander maskinen/anlaggningen  och vara tillganglig fér personalen.
Agare anvander den i enlighet med dess ténkta syfte eller | = Instruera personalen att |asa och
som ger lampliga och instruerade personer i félja monterings- och/eller
uppdrag att anvanda den for sin rakning. bruksanvisningen, sarskilt
sakerhetsanvisningarna och
varningarna.
Operatorer definieras som de personer som har
Operatorer instruerats i att anvanda maskinen/anlaggningen av

dess agare.

Som teknisk personal betecknas varje person som
har anfortrotts sarskilda uppgifter av &garen, sdsom

Teknisk I . . .
eknIsk persona service och felsdkning, och som har utbildats av oss.

Som elektriker definieras en person som pa grund

av sina yrkeskvalifikationer har erfarenhet av Las, observera och folj monterings-

Behdriga elektriker

elanlaggningar, ar bekant med relevanta gallande
standarder och som inte bara kan bedéma och
utféra de tilldelade uppgifterna, utan ocksa kan
identifiera och avvarja potentiella faror.

Vederborligen instruerade
personer

Som en vederbdrligen instruerad personal definieras
nagon som har instruerats om sina tilldelade
uppgifter och de faror som kan vara forknippade
med olampligt beteende, och som har instruerats om
de nédvandiga sékerhetsanordningarna,
sakerhetsatgarder, relevanta foreskrifter, foreskrifter
for forebyggande av olyckor och driftférhallanden,
och som har visat sin lamplighet.

och/eller bruksanvisningen, sarskilt
sakerhetsanvisningarna och
varningarna.
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1.4 Symboler

Varningsskyltar anvands i denna monterings- och/eller bruksanvisning for din sékerhet
och for att undvika personskador. Varningsskyltarna ar indelade i féljande risknivaer:

A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

A FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!

o VIKTIGT

Information om béttre forstaelse och/eller optimering av arbetsflodet.
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2 Anvandningsomrade och tekniska data

2.1 Anvandningsomrade

Filtret MCP-GO ar konstruerat for kontinuerlig rengéring av sma mangder luft som
innehaller torrt, icke-explosivt damm. Filtren utgérs huvudsakligen av patroner (SC178)
tillverkade av polyester med nanofiber (80 % cellulosa, 20 % polyester), som ar lampliga
for att filtrera luft fran fint damm och svetsrok. Insatserna rengér genom returblasning av
tryckluft. Huvudsakliga anvéandningsomraden for filtret MCP-GO &r avldgsnande av damm
fran tekniska processer inom metallindustrin, blandnings-, malnings- och
granuleringsprocesser, transport och lagring av bulkmaterial etc. Det anvands for
separering och uppsamling av produkter for filtrering. MCP-GO ar en plug-and-play-enhet
med en behallare for uppsamling av den filtrerade produkten.

A FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

En dammuppsamlare far inte anvandas for att separera vatskor, vassa metalldelar och
fasta amnen med hog temperatur. Stora eller vassa féremal kan skada filtermaterialet och
dammuppsamlaren.

All 6vrig eller ytterligare anvdndning anses som olamplig.

Overensstammande anvandning omfattar dven féljande punkter:

= Att félja denna monterings- och/eller bruksanvisning.

= Att félja denna monterings- och/eller bruksanvisning fran tillverkaren av leverantérens
delar

2 Overensstdammelse med driftdata (= avsnitt "Tekniska data”).

= Ingen modifiering av maskinen/anlaggningen far ske utan féregaende skriftligt

medgivande fran oss.

Ansvaret fér skador och forluster till féljd av bristande anvandning av anlaggningen ligger
uteslutande hos anldggningens agare/operatoren.

Dessutom kommer bristande éverensstdmmelse med den féreskrivna anvandningen av
anlaggningen fa foljande konsekvenser:

= Garantin upphor att galla.
= Forsakran om dverensstammelse upphdr att galla.
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2.2 Typskyltar

Typskylten innehaller féljande information

Nederman

1 ——e Name XXXXX
2 —— Type XXXXX
3 ——e Ref.No. XXXXX
4 ——= QOrder No. XXXXX

5 ———e Filter material XXXXX

6 ——e Weight [ka] XX

7 ——= Serial No. - Prod. Year XXXXX - YYYY

«— C €

9 —=o Nederman Manufacturing Poland Sp. z 0.0. tel. +48 22 76 16 000
PL 05-270 Marki ul. Okolna 454 fax. +48 22 76 16 099

Namn

Typ

Projekt nr.
Bestallningsnr.
Filtermaterial

Vikt

Serienummer — Prod. Ar
CE-markning

Tillverkare

O 0O ~NO UL~ WNBRE
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2.3 Tekniska data
2.3.1 Filtret MCP-GO

Luftgenomslapplighet

: Antal Antal SC178- | Filtreringsomrade | p X
Modellnamn Filtertyp ; . L [mm] | vid 200 Pa (m®m?/n)
ventiler/moduler | filterpatroner [m2] [mm] for SC178
MCP-GO-2-6SL S%H:S' 2/2 2x3=6 8.4x6=504 | 191 | 875 538
MCP-GO-2-6S 3%127;3' 2/2 2x3=6 132x6=79.2 | 191 | 1355 538
SC178

Filterpatronens material

Cellulosal/flamséaker polyester med ett lager av nanofiber (80 % cellulosa, 20 % polyester)

Maximal partikelstorlek

[mm]

95% <0,1x0,1x0,1

5%<1x1x1

Maximal mangd material

[kg/m3]

< 0,002

2.3.2 Konstanta parametrar for filtret MCP-GO

®

VIKTIGT

Filtret &r endast [ampligt for invandig installation:

Maximal éverbelastning [Pa] 0
Maximalt negativt tryck [Pa] -6000
Begransning av driftstemperatur:
Maximal driftstemperatur [°C] +70
Minimal driftstemperatur [°C] +5
Maximal omgivningstemperatur [°C] +40
Minimal omgivningstemperatur [°C] -20
2.3.3 Inbyggd flakt FM
. . Max.
e [N Motoreffekt rekc’:/ln?:r::anna:jlterat bela(s?t?wtilr:gaslnivé rotationshastighet | Effektivitet | Ljudtrycksniva | Vikt
. 0 A
[kW] luftfiéde [m/h] [m¥/h] RPM [min-1] med [%0] [dB(A)1m] [kal
50 Hz
MCP-GO- | 622 4,0 4000 3000 3600 82 69 83
2-6SL
M(f:égo' FM625 55 5000 4000 3600 82 67 95

" Ljudtrycksnivan uppmétt pa ett avstand av 1 m
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2.4 Villkor for elektrisk anslutning

o VIKTIGT

De elektriska anslutningarna maste kontrolleras innan maskinen/anlaggningen tas

i drift for forsta gangen och dras at vid behov!

Spanningsvariationer som overstiger plus/minus 10 % ar inte tillatna.

Installation av elanslutningar far endast utféras av lampligt utbildad kvalificerad personal
som har kunskap om kraven fran lokala elférsérjningsbolag och som ocksa tillampar den

kunskapen.

Vid anslutning av maskinen och anldggningen ska gallande nationella foreskrifter foljas.

2.5 Dirifttryck och tryckluftskvalitet

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!

Overskrid inte det maximala arbetstrycket pa 6 bar.

o VIKTIGT

Ett arbetstryck pa minst 5 bar (max. 6 bar) i tryckluftstanken kravs.

Kvaliteten pa tryckluften som anvands maste uppfylla specifikationen i SO 8573-1.

Filtret ska forses med tryckluft med det innehall av olja, fukt och fasta féroreningar som

anges i tabellen nedan enligt ISO 8573-1: Tryckluft —
Del 1: Féroreningar och renhetsklasser.

Renhetsklasser for tryckluft enligt ISO 8573-1

Tryckluftens renhet Klass
For partiklar 2
For fukt och vatten i flytande form med en temp. T* > +3°C 4
For fukt och vatten i flytande form med en temp. -20°C < T* < +3°C 3
For fukt och vatten i flytande form med en temp. -40°C < T* <-20°C 2
For olja 1

* T — Temperaturomrade

For
filter
som

installeras i uppvarmda rum &r tryckluftsfuktighet tillatet motsvarande en tryckdaggpunkt

pa + 3 °C.
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3 Grundlaggande sakerhetsanvisningar

3.1 Produktsakerhet

Maskinen/anlaggningen ar tillverkad enligt EU:s gallande sakerhetsspecifikationer vid
leveranstidpunkten. Beroende pa plats maste gallande nationella lagbestammelser féljas!

Inte desto mindre kan det uppsta fara for operatérens eller tredje parts liv och/eller skador
pa maskinen/anlaggningen och annan egendom som en foljd av anvandningen av
maskinen/anlaggningen.

= Anvand endast maskinen/anlaggningen i tekniskt felfritt skick och i enlighet med
foreskrifterna, pé ett sakerhets- och riskmedvetet satt under iakitagande av
ansvisningarna i bruksanvisningen.

= Eventuella fel som kan begransa sakerheten maste atgardas omedelbart.

Alla andringar eller modifieringar av maskinen/anlaggningen ar forbjudna om de inte
uttryckligen har godkants av oss skriftligen. Detta galler aven for installation och justering
av sakerhetsanordningar samt svetsning pa barande delar. Bristande efterlevnad leder till
att garantin ogiltigforklaras.

3.2 Operatorens skyldigheter

3.2.1 Personalurval och kvalifikationer

Endast kvalificerad personal far utféra arbeten pa maskinen/anlaggningen.

Agaren far endast dverlata oberoende drift eller underhall av maskinen/anlaggningen till
personer som:

har fyllt 18 ar

ar fysiskt och psykiskt lampliga

kan férvantas utfora sina tilldelade uppgifter pa ett tillforlitligt satt

har instruerats i drift och underhall av maskinen/anlaggningen och har bevisat sin
Idmplighet for dgaren.

L2 2 7

| instruktionen ingar férutom teoretisk kunskap @ven mojlighet att skaffa sig fillracklig
praktisk erfarenhet, samt att férvarva formagan att kanna igen fel som &aventyrar
arbetssakerheten.

De uppgifter som tilldelas operatorer och teknisk personal maste tydligt definieras av
agaren.

Foljande punkter maste fdljas for att forhindra olyckor med personskador och/eller
materiella skador som féljd:

=> Tillférlitlig personal far endast utfora arbete pa/med maskinen/anlaggningen.

= Anvand endast utbildad eller instruerad personal. Definiera tydligt ansvarsomradena
for drift-, underhalls- och reparationspersonalen.

= Personal som genomgar utbildning och instruktion eller allman yrkesutbildning far
endast tillatas arbeta pa maskinen/anlaggningen under standig évervakning av erfaren
personal.
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= Arbete pa& maskinens/anlaggningens elektriska utrustning far endast utféras av en
behdrig elektriker eller av utbildad personal under ledning och dverinseende av en
behorig elektriker i enlighet med eltekniska féreskrifter. Kvalificerad personal maste
vara medveten om kraven fran de lokala elférsérjningsforetagen och maste omsatta
denna kunskap i praktiken

= Endast personal med specialistkunskap och erfarenhet av pneumatik far arbeta med
pneumatiska anlaggningar.

3.3 Sakerhetsatgarder som ska iakttas av personalen

3.3.1 Sakerhetsmedvetna arbetsbeteenden

@

VIKTIGT

Den som ar paverkad av droger, alkohol eller mediciner som paverkar
reaktionsformagan far inte montera, starta, anvdnda, underhalla, reparera eller
demontera anldaggningen/maskinen.

= Personlig skyddsutrustning ska anvandas om det finns ett behov av detta eller om det
foreskrivs i foreskrifter

= Sakerhets- och varningsanvisningarna i denna bruksanvisning och pa varningsskyltar
som ar monterade pa denna maskin/anlaggning ska foljas.

3.3.2 Operatorens uppgifter

N

3.4 Risker

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Personer som vistas i ndarheten av en stoftavskiljare maste anvdanda horselskydd.
Innan maskinen/anlaggningen startas, se till att ingen utsatts for fara vid maskinstart.

= En inspektionsrunda ska genomforas minst en gang i veckan medan
maskinen/anlaggningen ar i drift; detta ska inkludera en allman genomgang av hela
systemet:

e Kontrollera maskinen utvandigt for att utesluta synliga fel och skador och
eventuella férandringar (inklusive forandrat beteende hos maskinen under drift)
ska omedelbart rapporteras till respektive avdelning/person.

e Stoppa vid behov maskinen/anlaggningen omedelbart.

= Vid funktionsfel, stoppa omedelbart maskinen/anlaggningen och stang av och sparra
respektive  huvudstrémbrytare. Rapportera omedelbart fel till respektive
avdelning/person for att fa felet/felen atgardade.

Alla vara maskiner/anlaggningar uppfyller de senaste branschstandarderna och ar sakra
att anvanda nar de anvands pa avsett satt.

For att forhindra arbetsplatsolyckor och skador har potentiella faror byggts bort sa langt det
ar magjligt vid konstruktionen av maskinen/anlaggningen.
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Inte desto mindre kan det uppsta fara fér operatorens eller tredje parts liv och/eller skador
pa maskinen/anlaggningen och annan egendom som en folid av anvandningen av
maskinen/anlaggningen.
=>» Fara pa grund av rorliga delar
= Fara pa grund av fel pa reglagen genom ovéantade rérelser som avviker fran de
ordinarie arbetsrutinerna

Folj foljiande atgarder for att uppna en hdg arbetssékerhetsstandard dar det ar majligt:

= Koppla bort maskinen/anlaggningen fran elnatet och sakra mot aterinkoppling innan
service-, underhalls- och forsorjningsarbeten uférs (= avsnittet "Frankoppling av
maskinen/anlaggningen”)

= Gor tryckluftssystemet tryckldst och ventilera (tém) tryckluftstanken innan du utfér
service-, underhalls- och forsérjningsarbeten.

3.5 Tekniska komponenter i sakerhetssystemet

3.5.1 Skyltar som Fara!, varnings- och informationsskyltar ("OBS!”)

Varningsskyltar fasta pa& maskinen/anlaggningen har som syfte att uppmarksamma
personalen pa riskpunkter p& maskinen/anlaggningen.

= FJlj alla anvisningar pa varningsskyltarna.
= Ersatt omedelbart ut eventuella varningsskyltar som saknas eller som ar skadade.

3.5.2 Frankoppling av maskinen/anlaggningen

Maskinen/anlaggningen maste kopplas bort fran elnatet for att uppna hog arbetssakerhet
dar detta ar mojligt i samband med service-, underhalls- och férsérjningsarbeten.

Syftet med att koppla fran och isolera maskinen/anlaggningen fran elnatet ar att foérhindra
oavsiktliga rorelser hos maskinen/anlaggningen.

o VIKTIGT

Arbete pa maskinen/anldggningen kan innebéra risker &ven om den har kopplats
bort fran stromforsoérjningen.

Det ar till exempel farligt att ta bort tunga delar om de inte har stottats upp pa ratt satt.
I grund och botten maste stor forsiktighet iakttas nar du utfor arbete pa maskinen.

o VIKTIGT

Maskinen/anlaggningen har inte kopplats bort fran elnatet om den har stangts av till foljd
av ett fel eller genom att ett NODSTOPP har aktiverats.

Koppla bort maskinen/anlaggningen fran elnatet och sékra den séa att den inte kan slas
pa.
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3.6 Brandskydd

@

VIKTIGT

Operatorer maste félja gdllande lagar och forordningar i det aktuella landet!

Operatoren maste se till att brinnande/glédande delar inte kan komma in i
maskinen/anlaggningen tillsammans med personalen som har utsetts att utféra
underhallet/inspektionsarbetet!

Denna anmarkning géller endast sakerhetsaspekter (personalens uppférande i
samband med underhalls-/inspektionsarbeten pa maskinen/anlaggningen) och inte
anlaggningens produktionstekniska konstruktion.

Operatoren maste informera externa entreprenérer i enlighet med detta. De ar
skyldiga att inhdmta information om méjliga risker fran den anstéllde so ansvarar
for det berorda omradet.

3.6.1 Atgarder i hiandelse av brand

A SR

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for brannskador pa grund av mycket hoga temperaturer!

Oppna lagor, féremal med en temperatur >230°C och andra kéallor som genererar varme
eller gnistor (t.ex. vid svetsning, slipning eller borrning) maste hallas pa ett avstand av minst
3 m fran dammuppsamlaren och utsugskanalerna.

A SR

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for brannskador pa grund av mycket héga temperaturer!

Vid underhall ska arbetsstationen dessutom vara utrustad med brandslackare och brandfilt.

Atgarder i hédndelse av brand.

= |handelse av brand maste dorrar och inspektionsdppningar pa maskinen/anlaggningen
sténgas.

Om en brand misstanks eller faktisk bryter ut:

= Tryck pa "NODSTOPPET”

Se till att maskinen/anlaggningen har stangts av automatiskt, dvs att den inbyggda
radialflakten och filterrengéringssystemet ar avstangda.

Stang alla befintliga manuellt mandvrerade spjall i rérsystemet.

Tillforseln av frisk luft maste avbrytas

Stang av alla elektriska forbrukare

Ring brandkaren

Kyl filtret fran utsidan.

L2 2
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A S

Bristande efterlevhad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for forgiftning pa grund av féroreningar!
Restmaterialet innehaller féroreningar fran rokgaser.
= Personlig skyddsutrustning ska anvandas om operatéren ar i direkt kontakt med

restmaterial.

Ovanstaende forhallningsregler maste féljas till punkt och pricka av de anstallda.
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4 Konstruktion och funktion

4.1 Struktur — MCP-GO-2-6S filter (hog 5,5kW)

w)

(o)

o |

(o)

oo o

[ o)

1. Filter:
1.1 Kammare fér ren luft
1.2. Kammare fér smutsig
luft med filterinsats
2. Ljuddédmpare med inbyggd flakt
3. Utlopp fér ren luft
4. Inlopp for smutsig luft
5. Dammbehallare
6. Tryckluftstank
7. Kontroll
7.1. Omriktare (tillval)
7.2.Kontrollskdp med kontrollpanel
8. Inspektionslucka

1. Filter:
1.1 Kammare for ren luft
1.2 Kammare for smutsig luft
med filterinsats
Ljuddampare med inbyggd flakt
Utlopp for ren luft
Inlopp fér smutsig luft
Dammbehallare
Tryckluftstank
Kontroll
7.1 Omriktare (tillval)
7.2 Kontrollskap med
kontrollpanel
8. Inspektionslucka

Noook o
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4.3 Beskrivning av komponenter

Nr Komponent Beskrivning
1 Filter — hlie Filtrets holje bestar av flera konstruktionsdelar. Dessa delar ar
) fastskruvade och tatade, for att garantera konstruktionens tathet.
Luften sugs in frdn kammaren for smutsig luft och filtreras. Sedan
1.1 Kammare for ren luft leds den vidare till kammaren for ren Iuft och kan darefter
aterforas till produktionshallen eller atmosfaren.
Luft som ar kontaminerad med damm eller skadliga amnen
R . strdbmmar in i kammaren for smutsig luft. Denna kammare
1.2 Kammare for smutsig luft . . i . .
innehaller filterpatroner. Smutsen samlas pa utsidan av
patronerna
En franluftsflakt anvands for att suga in férorenad Iluft fran
2 Inbyggd flakt med ljuddampare produktionslokalen. Filtret MCP-GO kan utrustas med en flakt
som har en effekt pa 4,0 kW eller 5,5 kW.
3 Utlopp for ren luft Ett hal dar renad luft strommar ut.
. . Ett hal dar férorenad luft sugs in. | halet finns utsugskanaler
4 Inlopp for smutsig luft .
installerade.
En behallare dar de filtrerade smutspartiklarna samlas upp
5 Dammbehallare (filterprodukterna). Behallaren ska témmas nar den ar full. Den
har en kapacitet pa 65 I.
Tryckluftstanken innehaller tryckluft som anvands for att
6 Tryckluftstank och munstycken regenerera filterpatronerna. Ovanfor v:':\rje f||terelemeent S|tt(?r det
munstycken. Impulser av tryckluft blaser genom halen for att
rengora filterpatronerna.
Anvands for att kontrollera systemet for filterregenerering samt
7 Kontroll .
visa meddelanden och larm
71 Omriktare (iillval) Anvands for att reglera flakth§§tlgheten sa att eﬁekt|y|teten
anpassas efter utsugsbehovet. Darmed sparar man energi.
Styrenheten anvands for installning av filtrets
7.2 Kontrollskap med kontrollpanel regenereringssystem och intelligent hantering av
enhetsinstallningar.

4.4 Beskrivning av driftsprocessen

o VIKTIGT

For att sdkerstalla problemfri drift maste underhallsforeskrifterna foljas (se kapitlet

”Underhall”).

o VIKTIGT

Vid korta installationer med dammig Iuft rekommenderar vi att du installerar en
returklaff for att forhindra att damm trénger ut vid rengoring med flakten avstangd.
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Nedan beskrivs driften av filtret MCP-GO:

1.

2.

Luft som &r kontaminerad med damm eller angor fran teknisk utrustning strdmmar in genom
inloppshalet (kanalen) och vidare till kammaren fér smutsig luft.

| kammaren for smutsig luft separeras stérre smutspartiklar och samlas upp i dammbehallaren i
botten av enheten.

Den delvis renade luften passerar sedan genom patronernas filtermaterial. Mindre smutspartiklar
passerar genom filtermaterialet och fastnar pa filtrets utsida. Den renade luften strdmmar genom
franluftsflakten som ar integrerad i dammuppsamlaren och kan sedan aterforas till
produktionshallen eller slappas ut i atmosfaren.

4.5 Rengoring av filterpatroner

4.5.1 Beskrivning av komponenter

Hus

Kammare for ren luft
Kammare for smutsig luft
Inspektionslucka
Tryckluftstank
Munstycksror
Dammbehallare

Nogkwbd~
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4.5.2 Beskrivning av rengoringsprocessen

o VIKTIGT

Arbetstryck och tryckluftens kvalitet (se kapitlet ”Drifttryck och tryckluftens
kvalitet”).

Filterelementen rengdrs med impulser av tryckluft. Rengdring sker kontinuerligt.

Rengoringen av filterelementen aktiveras nar det forinstallda differenstrycket har uppnatts
(rengdringscykel).

Filterrengdringen sker helt automatiskt.

A FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

Det ar inte tillatet att godtyckligt andra de programmerbara styrenheternas
instéllningar utan foregaende godkdnnande fran NEDERMAN.

Rengoringscykeln startar vid en tryckskillnad pa 1 300 Pa. Rengodringscykeln upprepas till dess
att tryckskillnaden ar nere pa 700 Pa.

Rengoringscykeln upprepas till dess att tryckskillnaden ar nere pa 700 Pa.

Rengoringscyklerna ar beroende av typen av damm samt damm- och/eller féroreningshalten i
den foérorenade gasen.

Beskrivning av rengoéringsprocessen:

Nar filtreringsprodukter samlas pa insatsmaterialet 6kar tryckskillnaden mellan dammuppsamlarens
kammare for ren och smutsig luft. Darmed blir filtreringsprocessen mindre effektivt, vilket behdver
atgardas genom rengdring av patronerna. | filiret MCP-GO rengors filterpatronerna med hjdlp av
returblasning av tryckluft, vilket styrs via en signal fran den elektroniska styrenheten. Som standard
rengdrs patronerna med programmerade tidsintervall genom matning av tryckskillnaden i filtrets
kammare for ren och smutsig luft.

Nar magnetventilen (version med AUTEL) eller den pneumatiska ventilen (version med Insight) 6ppnas
strommar tryckluft fran trycktanken in genom rengdringssystemets munstycken. Munstyckena ar
placerade i rader ovanfér filterpatronerna, med dppningarna riktade mot patronerna.

Det nedatgaende luftflddet blaser bort dammet fran filterelementets yta. Filterprodukterna samlas upp i
dammbehallaren.

4.5.3 Progress of the cleaning cycle

o VIKTIGT

For arbetstryck och tryckluftskvalitet =» avsnitt ”Arbetstryck och
tryckluftskvalitet”.
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Foljande cykel borjar nar en rengoéringscykel initieras:

e Membranventil 1 dppnas
e Membranventil 1 stdngs
e Paus (paustid 1 eller paustid 2)
e Membranventil 2 6ppnas
e Membranventil 2 stangs
e Paus (paustid 1 eller paustid 2)

Sekvens for renqoéring i samband med stillestandstid:

Stillestandsrengoring startar forst nar flakten har stangts av, om differentialtrycket har éverskridit vardet
Ap DTC max under drift, och detta ar 1000 Pa.

DTC - stillestandsrengéring

Flakt PA Nedtid-rengéring PA

Flakt AV Nedtid-rengdring AV

Ap DTC max Ap DTC max startar stillestandsrengéring

|l W[N] P
(Nl | O,

Ap Overstiger vardet Ap DTC max Down-Town-Cleaning (DTC)

4.5.4 Inbyggd flakt

Strukture 1. Hus
2. Trefasmotor:

FM622 4,0 kW eller

FM625 5,5 kW

3. Rotor i huset

4. Luftintag till flakten

5. Luftutlopp fran flakten
—> Luftflddets riktning

Funktion

Den inbyggda flakten transporterar gasformiga, stoftformiga och
icke-explosiva medier.

Nar rotorn roterar sugs gaserna in genom sugtratten och blases
ut genom utloppshalet.
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A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Vid normal drift kan flakten bli mycket varm.

5. Driftplats
5.5 Krav pa installationsplats och fundament

o VIKTIGT

Enkel hantering av damm som har avskilts och avlastning av service- och
underhallsarbete bor beaktas vid placering av filtret. Dessutom maste faststallda
avstand till byggnadens konturer foljas.

Platsen maste vara fri fran foremal som stromkablar osv.

Forankringsbultarna (M12) maste sticka ut minst 60 mm fran fundamentet.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller
allvarliga personskador!

Dammuppsamlaren ska vara placerad i enlighet med tillampliga bestammelser for
maskininstallation, med tillrackligt utrymme for att kunna serva filtret, 6ppna
inspektionsluckan, géra elanslutningar etc. Relevanta uppgifter finns i standarden EN 547-
1 (Maskinsakerhet — Kroppsmatt — Del 1: Principer for bestamning av storlek pa éppningar
avsedda for intrade med hela kroppen).

Filtret placeras vanligtvis pa ett armerat
betongfundament. Det ar dock ocksa
mojligt att placera den pa en annan typ av
yta. Vid berakning av fundamentet eller
barande konstruktioner maste foljande
faktorer observeras:

50

e Total vikt filter (se typskylt)
e Maximal vikt avskiljt damm.

924

100
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5.6 Tillatna omgivningsforhallanden

Kontrollskapet ar byggt for en omgivningstemperatur pa 20 °C till + 40 °C.

Kuggvaxelmotorerna och trefasmotorerna ar konstruerade for ett
omgivningstemperaturomrade pa - 20 °C till + 40 °C och installationshdjder pa upp till
1000m &ver havet.

Inloppsluften for kylning av kuggvaxelmotorer och trefasmotorer far inte 6verstiga 40 °C far
inte vara kontaminerad med potentiellt explosiva gaser eller damm.

6. Transport, leverans och forvaring

o VIKTIGT

Transport av komponenter kan endast ske i omraden dir det inte finns nagon
explosiv atmosfar

6.5 Transport och leverans

6.5.3 Komponentforsorjning

o VIKTIGT

Monteringsanvisningarna maste féljas vid montering av komponenter.

Filtret MCP-GO levereras komplett och redo att installeras pa avsedd plats. Enheten maste
anslutas till elnatet.

Vid version med Insight Control maste kontrollskapet anslutas till filtret med kablar. Placera
kontrollskapet pa vaggen bredvid filtret.

Enheten dr monterad pa en pall med fastband och skruvar.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Var extra forsiktig nér du lyfter, sdnker, bar och monterar enheten eller dess delar. Anvand
alltid 1ampliga, certifierade lyftanordningar (lyftband).

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Vid transport ar det viktigt att ta hansyn till enhetens tyngdpunkt och placering av fasten.

6.5.4 Transport av enheter
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A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller resultera

i allvarlig funktionsnedsattning!

Nedfallande maskindelar!

lastkapacitet.
Sakra maskindelarna.
Kor langsamt och sakert.

L 20 N N 7

Spérra av riskomradet med lampliga markerings- och avsparrningselement.
Utse en arbetsledare som Odvervakar riskomradena under transporten.
Anvand endast godkand lyft- och hanteringsutrustning med Iampligt dimensionerad

VIKTIGT

Valet av lyftutrustning och anvidndningen av lyftutrustningen far endast utféras av
lampligt instruerade och utsedda personer.

Enheten ar monterad pa en pall med fastband och skruvar.

Handtagen pa ljudddmparen far endast
anvandas for att Iyfta enhetens
ljuddampare (max. 40 kg).

Nar enheten avlagsnas fran pallen och
transporteras pa produktionsanlaggningen ska
man anvanda de sarskilda handtagen pa
filterhuset.
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6.6 Emballering

@

VIKTIGT

Korrekt emballering maste sakerstéllas vid eventuell ytterligare transport som utfors
av kunden.

Enskilda delar pa maskinen/anlaggningen ska vara korrekt férpackade for transport till
leveransplatsen eller installationsplatsen
Typ av emballage beror pa transportvagen och transportmedel.

Bortskaffning av forpackningsmaterial

= Avfallshantera férpackningsmaterial i enlighet med lokala bestammelser.
=>» Falj alla symboler pa forpackningen.

6.7 Kontrollera komponenterna som ingar i leveransen

Vid mottagande av leveransen, kontrollera att alla delar finns med och att ingen del ar
skadad.

Kontakta oss omedelbart om nagon del skulle saknas eller har skadats under transporten.

6.8 Lagring

@

@

VIKTIGT

Lagring av komponenter far endast ske i omraden dar det inte finns nagon explosiv
atmosfar.

VIKTIGT

Tillverkaren/leverantéren tar inget ansvar for skador och féljdskador som
uppkommer till féljd av felaktig lagring.

Dessutom maste de specifika bestammelserna fran respektive tillverkare foljas for
lagring och bevarande av komponenter som inte har tillverkats av 0ss men som
ingar i var leverans.

QMMO097
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7. Fore installation och montering

o VIKTIGT

Fore installation ska enhetens samtliga delar kontrolleras sa att det inte finns nagra
kvarvarande frammande féremal i invidndiga utrymmen.

Eventuella fraimmande foremal maste avlagsnas.

o VIKTIGT

Relevanta foreskrifter for forebyggande av olyckor som galler i respektive land
maste foljas!

Maskinen/enheten levereras monterad eller kraver minimal installation (versionen Insight).
7.1 Lyft av stoftavskiljarkomponenter

Dammuppsamlaren till MCP-GO kan inte lyftas med en kran via halen i ljudddmparkapans
forstyvning. Dessa handtag ska endast anvandas vid demontering av ljuddamparen. For att
demontera ljuddamparen, skruva forst loss dess sidovagg och ta sedan bort héljet uppat.

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!

Vid lyftning ska man anvanda utrustning som ar godkand av behériga myndigheter
och som har certifierade lyftband.

Dammuppsamlare kan levereras med olika transportsatt. Vid sjétransport maste extra
saltskydd tillhandahallas.

7.2 Jordning av skruvar

o VIKTIGT

Alla komponenter pa maskinen/anlaggningen maste vara anslutna till jordade
eluttag.

7.3 Installation av filter

i. Placement and assembly of the dust collector

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!
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Det dr forbjudet att andra dammuppsamlarens konstruktion utan féregaende
godkannande fran Nederman.

Filter far endast installeras och tas i drift av kvalificerad personal, eftersom eventuella fel
kan skada komponenter och darmed avsevart minska dammuppsamlarens hallbarhet.

Dammuppsamlaren ska placeras pa ett betongfundament med tillrackligt hog
belastningskapacitet. De forankringar som ingar i konstruktionen (expanderande
eller limmade férankringar) ska anvandas vid fastsattning.

Kontrollera information om matten pa basen for dammuppsamlaren till MCP-GO
och placeringen av halen fér montering av enheten pa marken.

7.3.1 Anslutning av luftkanal

Efter installation av dammuppsamlaren pa fundamentet ska luftkanalerna anslutas.

Nar installationen ar klar, kontrollera att alla filterpatroner ar sitter fast ordentligt och att
filtret ar tatt for att undvika luftlackage.

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Alla luftkanaler som sitter inom 1 m fran rorliga delar (t.ex. flakt, roterande ventil) maste ha
en flansanslutning sa att de endast kan demonteras med hjalp av verktyg.

7.3.2 Anslutning av stromfoérsorjning
Filtret MCP-GO ar inte utrustat med en stromkabel. Stromkabeln finns att kdpa som
tillbehor.

Uppgifter om strémforsérjningen finns pa typskylten.

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for elektriska stotar.

Elanslutningar och jordférbindelser far endast utféras av en installatér med dokumenterad
elektrisk erfarenhet, i enlighet med géallande lokala bestdmmelser.

A FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

Om dammuppsamlaren ar ansluten till ett trefasnat, anvand en fasféljdsindikator nar du
ansluter dammuppsamlaren for att se till att flakten roterar at ratt hall (indikeras av pilen pa
flakthuset).
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7.3.3 Kontrollskap med filterregulator

MCP-GO finns med flera olika styrningsalternativ. Las bruksanvisningen for styrningen som
medfdljer enheten.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for elektriska stotar.

Innan du startar systemet, Ias igenom instruktionerna for stoftavskiljarens kontrollskap. |
versionen med Insight, placera kontrollskapet i enlighet med instruktionerna i
bruksanvisningen pa en plats dar det syns tydligt och dar det ar enkelt att komma &t det
(detta &r mycket viktigt vid farliga situationer).

7.3.4 Anslutning till tryckluftssystemet

Rengoringssystemet for filterpatroner pd MCP-GO stoftavskiljare kraver tryckluft med ett
tryck pa minst 5 bar. Det maximala arbetstrycket ar 6 bar. (se kapitel 2.5 "Arbetstryck”.

o VIKTIGT

Overskrid inte det maximala drifttrycket pa 6 bar.

Om dammuppsamlare installeras i uppvarmda rum ska tryckluftens fukthalt motsvara en
tryckdaggpunkt pa +3°C.

Det basta sattet att ansluta dammuppsamlarens

trycktank till det lokala systemet &r att anvanda en

reducerventil med kombinerad separator for fasta «g’g al IS0
fororeningar, olja och vatten. Fér matningstryck éver /\ 1 2281
6 bar maste en sakerhetsventil installeras mellan A .'
tryckreduceraren och trycktanken. % RG

Installation: Anslut tryckluftsslangen till tryckluftstanken..
G1/2” muffanslutningen (1) sitter pa sidan av tanken

Tryckluftsférbrukningen ar 34,8 NI/puls och 417,6 NI/min med 6 bar.
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7.3.5 Jordning av enheten

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!
For att uppratthalla en hog sikerhetsniva vid anvdndning av dammuppsamlaren ar

det ndédvandigt att sakerstélla en effektiv jordning och anvéanda ytterligare skydd mot
elektriska stotar, t.ex. en jordfelsbrytare.

o VIKTIGT

Enheten maste vara ledande ansluten till jordpotentialen.

Jordningen av enheten bor utféoras av en fackman.
Efter att monteringsarbetet har slutférts maste hela enheten jordas till fundamentet eller
stalkonstruktionen.

Jordningen maste folja gallande nationella riktlinjer for urladdning av statisk elektricitet.
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8 Forsta idrifttagningen

8.2 Forberedande atgarder

A E

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

Farlig elektrisk spanning!

=>» Arbeten pa elektrisk utrustning far endast utféras av en utbildad elektriker.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for personskada.

Lamplig skyddsutrustning ska anvdndas: skyddsglaségon, horselskydd och en
skyddsmask.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for personskada.

Fore varje idrifttagning av stoftavskiljarsystemet maste alla kapor, luckor, lock m.m.
installeras noga, stingas och sidkras.

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!

Las denna bruksanvisning noggrant innan dammuppsamlaren tas i bruk.

Las aven bruksanvisningen for rengdringssystemets styrenhet och kontrollskapet.

o VIKTIGT

Eventuella fel som upptacks maste atgardas innan idrifttagningen fortsatter.

Drifttryck och tryckluftens kvalitet (se kapitlet ”Drifttryck och tryckluftens kvalitet”)

Om stromforbrukningen ar for hog, bor filtret stangas av omedelbart och kontakta
var serviceavdelning.
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@

8.3

Fore den forsta idrifttagningen bor foljande goras:

2>

>
>

L0 20 70 20 7 2 N 7

Kontrollera filtret och kanalisationer noga fér att sakerstélla att de inte ar
fororenade. Eventuella féroreningar maste avlagsnas.
Kontrollera att filtret och kanalsystemet ar tata.

Kontrollera att dammbehallaren for filtreringsprodukten ar tom och ordentligt
fastsatt.

Kontrollera alla filterpatroner &r korrekt installerade och att alla
rengoringsmunstycken ar korrekt placerade och ordentligt fastsatta.
Kontrollera trycket i tryckluftstanken.

Kontrollera alla elektriska anslutningar

Sla pa stromfoérsorjningen

Starta kompressorn och sla pa tryckluftstillférseln

Starta testdriften av filtret.

Kontrollera filterrengéringen.

Kontrollera flaktens stromférbrukning.

Kontrollera jordningen

Atgéarda eventuella defekter

VIKTIGT

Fore den forsta idrifttagningen maste hela enheten monteras, stingas, forslutas och
tas i drift i enlighet med dess avsedda syfte.

Idrifttagning

= Sla& pa enheten (se kapitlet "Ovrig dokumentation” — bruksanvisningen for ”Insight
kontrollpanel” eller "AUTEL ECO-ALFA”).

QMMO097
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9 Diriftinstruktion

o VIKTIGT

Innan maskinen/anldggningen tas i drift maste kommentarerna i avsnittet
”Grundldggande sdkerhetsanvisningar” foljas!

Idrifttagningen av enheten maste utféras av en utbildad expert.

A FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

Det ar inte ftillatet att godtyckligt andra de programmerbara styrenheternas installningar
utan foregaende samrad med Nederman.

9.2 Start av stoftavskiljaren

o VIKTIGT

Innan maskinen/anlaggningen slas pa, se till att det finns tryckluftstiliférsel och att
drifttrycket i tryckluftstanken (2 avsnittet "Drifttryck och tryckluftens kvalitet”) ar
tillrackligt hogt.

= Kontrollera att kontrollskapets huuvudstrombrytare ar paslagen och sla pa den vid
behov.

Avaktivera nédstoppsknappen "NODSTOPP

Gor enheten driftklar (se kapitlet "Ovrig dokumentation” i bruksanvisningen for "Insight
kontrollpanel” eller ’"AUTEL ECO-ALFA styrenhet”

Sla pa systemet med ON/OFF-knappen pa filtrets styrenhet

v vV

Enheten ar inte utrustad med en operatdrsstation. Efter installation och besiktning ar
enheten redo fér normal drift.

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for personskada.
Oppna inte inspektionsluckan medan filtret ir igang.
Las igenom denna bruksanvisning innan du vidtar nagon atgard. Locken till inspektionshaken i

installationen kan 6ppnas 15 minuter efter att stoftavskiljaren/installationen har stoppats, alla lock
osv. maste installeras och stdngas noga.
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9.3 Normal avstangning av enheten

o VIKTIGT

Underlatenhet att folja detta kan leda till materiella skador!

Nodstoppet far inte anviandas for normal avstingning.

Normal avstédngning av stoftavskiljaren sker genom att man stédnger av strdmmen och
styrkretsarna pa stoftavskiljarens frontpanel

9.4 Avstangning med nodstopp

o VIKTIGT

Vid fara, tryck pa ’"NODSTOPPET”

| en nddsituation kan systemet stdngas av omedelbart genom ett tryck pa nddstoppsknappen.
Huvudbrytaren for nodstopp sitter pa framsidan av filtrets kontrollskap. Det kan ocksa finnas
andra nodstoppsknappar pa instrumentpanelen fér dammuppsamlarens komponenter (som sitter
pa framsidan av filtrets kontrollskap). Dessa knappar ar normalt sett réda och svampformade.
Dessutom kan det finnas nddstoppsknappar pa komponenter som inte ar placerade pa
kontrollskapet.

Efter avslutad anvandning av de anslutna komponenterna eller fore langre stillestandsperioder
(t.ex. vid inspektionsarbeten) maste hela enheten koras i cirka 15-30 minuter for att avlagsna allt
damm som har fastnat pa filtermaterialet. Dessutom kan dammbehallaren och alla andra
komponenter tas bort. Detta férhindrar att sediment som har fastnat pa filtermaterialet plétsligt
lossnar under drift pa grund av ett plotsligt tryckfall, vilkket kan leda till stopp i
dammuppsamlingssystemet.

o VIKTIGT

Vid ldngre stillestandsperioder och reparationer maste huvudstrombrytaren slas av
och sdkras med ett hdnglas.

Ytterligare avstangningskriterier vid fel pa maskinen/dammutsugningsenheten kan
finnas i efterféljande kapitel.

QMMO097

329



Nederman

10 Anvandarmanual for AUTEL ECO-ALFA-styrenheten.

Las bruksanvisningen for styrenheten AUTEL ECO-ALFA som ar inkluderad i enhetens dokumentation.

Fabriksinstéallningar for ECO-ALFA-styrenheten (Nederman)

No. | Paremeter (Parameter) Set Value

1 | Opertation (Drift) Automatic

2 | Pause Time (Paustid) 10 sec

3 | Work Time (Arbetstid) 0,06 sec

4 | Clean. Start Pressure (rengéringens starttryck) 1,0 kPa

5 | Clean. Stop Pressure (rengdringsstopptryck) 0,6 kPa

6 | Postcleaning function (Efterrengéringsfunktion) Pressure

7 | Time/Cycle Postclean. (Tid/cykel efterreng6ring) Cycle

8 | Postcleaning Duration (Efterrengoringstid) 6 Cycles

9 | Postcl. Start Pressure (Starttryck efter rengéring) 1 kPa

10 | Postcl. Pause Time (Paustid efter reng6ring) 6s

11 | Postcl. Work Time (Arbetstid efter stadning) 0,06 sec

12 | Relay1 Pressure Level (Rela1 Tryckniva) 1,8 kPa

: . . System Ok/On
13 | Relayl Function (Reld1 Funktion)
Max. Pressure

14 | Relay2 Pressure Level (Rela 2 Tryckniva) 0 kPa

15 | Relay2 Function (Rela2 Funktion) Min Pressure
16 | Precoating Status (Status for forbelaggning) Off

17 | Precoating Pressure (Férbelaggningstryck) -

18 | Hour Counter Function (Timraknarfunktion) ON

19 | Hour Counter Pressure (Timmottryck) -

23 | Type Valve Command (Skriv ventilkommando) Standard

24 | Command Number Active (Kommandonummer aktivt) -

25 | Custom Sequence (Anpassad sekwens) -

26 | Unit of Measure (Mattenhet) kPa

27 | Language (Sprak) English

28 | Pressure Reset (Tryckaterstallning) -

29 | Set Date/Hours (Stall in datum/timmar) Current date/time
30 |Alfa Test Menu (Alfa testmeny) -

31 | 4mA Pressure (4mA tryck) -

32 | 20mA Pressure (20mA tryck) -

11 Anvandarmanual for INSIGHT CONTROL PANEL-styrenheten.

Las bruksanvisningen for styrenheten AUTEL ECO-ALFA som ar inkluderad i enhetens dokumentation.
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12 Felsokning

12.2 Beteende vid fel

| —

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Rorliga maskindelar kan orsaka allvarliga eller till och med dédliga skador!

Innan service, underhall och reparationer:

= Innan du utfér nagot arbete (inspektion, service eller underhdll pa
stoftavskiljningssystemet). ska strdmmen slas av och huvudstrombrytaren till
stoftavskiljningssystemet lasas i lage 0 "OFF” samt sakras mot oavsiktlig
paslagning (med hanglas, nyckel osv.).

=> Stang av tryckluftstillférseln och avlufta (tdm) tryckluftstanken.

= Satt upp en varningsskylt pa huvudstrombrytaren som anger att arbete pagar
och all drift ar férbjuden.

= Kontrollera att maskinen/utrustningen ar stromids.

Efter service, underhall och reparationer:
= Se till att alla sékerhetsanordningar ar pa plats och fungerar.

VIKTIGT

Grundlaggande sdkerhetsanvisningar (= avsnitt ”Grundlaggande
sdkerhetsanvisningar”) och motsvarande underhallsforeskrifter (> avsnitt
”Underhall”’) maste foljas for reparations- och underhallsarbeten

Tillverkarens bruksanvisning maste ldsas och féljas utan undantag innan
reparations- och underhallsarbeten utfors!

Lokala sdkerhetsforeskrifter géller under alla omstandigheter for drift av
maskinen/anlaggningen oberoende av sakerhetsanvisningarna i denna
installations- och/eller bruksanvisning!

123 Felsokning vid paslagen stromforsorjning

A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedséttning!

Farlig elektrisk spanning!
Eftersom det ar extremt farligt att utfora felsdkning nar stréomférsorjningen ar paslagen far

detta endast géras om det ar absolut ndédvandigt. Detta arbete maste alltid utféras av
behdrig personal med lamplig utbildning.
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Vid stérningar pa en maskin/enhet som kraver matning av elektriska storheter (strom,
spanning) eller kontroll av funktionen hos motoraktiverade komponenter, kan det vara
nodvandigt att felsdka nar den elektriska stromkallan ar paslagen.

For att minimera riskerna vid detta arbete méaste atminstone foljande grundldggande
sakerhetsatgarder vidtas gradvis:

=>» Ytterligare personal maste finnas tillganglig for att koppla bort maskinen/utrustningen

L2 T N . T 2K T T

frdn spanningsforsorjningen om sa kravs.

Varningsskyltar ska sattas upp med texten "TILLTRADE FORBJUDET —
REPARATION/UNDERHALL AV UTRUSTNING UNDER DRIFT”

Koppla bort maskinen/enheten fran stromfoérsérjningen (se kapitlet
"Sékerhetsinstruktioner”)

Ta bort sa fa skyddsanordningar som mgjligt.

Innan maskinen/enheten kopplas pa igen, se till att inga personer befinner sig i
riskomradet.

Sla pa maskinen/enheten igen och observera alla rorliga och stromférande delar pa
sakert avstand.

Stang av maskinen/enheten igen.

Koppla bort maskinen/enheten fran strémférsoérjningen (se kapitlet
"Séakerhetsinstruktioner”)

Koppla bort maskinen/enheten fran strémférsorjningen (se kapitlet
*Séakerhetsinstruktioner”)

Kontrollera att maskinen/enheten och sakerhetssystemet fungerar korrekt. Vi vill
aterigen papeka att maskinen/enheten endast far anvandas med ett korrekt
fungerande sakerhetssystem i alla delar.

12.4 Checklistor i handelse av fel

a

VIKTIGT

Eventuella fel som uppstar under drift kan lokaliseras och atgardas med hjalp av tabellen
nedan.

For detta maste dven underleverantorernas bruksanvisningar foljas!
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12.4.1 Filter
Fault Possible causes Action
1 Filtretigensatt/luftfiddet &r e  Filtret rengors inte tillrackligt = Kontrollera parameterinstaliningarna och
for lagt ofta aterstall fabriksinstallningarna vid behov (se
kapitlet "Ovrig dokumentation” "Bruksanvisning
for INSIGHT CONTROL PANEL”
"Bruksanvisning fér AUTEL ECO-Alfa”)
= Anvéand funktionen "Testkorning” for att
akustiskt kontrollera att
filterrengdringsventilerna fungerar som de ska
(se kapitlet "Ovrig dokumentation”
"Bruksanvisning for INSIGHT CONTROL
PANEL” "Bruksanvisning for AUTEL ECO-Alfa)
e  Tryckluftsstralen ar for svag = Kontrollera tryckluften.
= Kontrollera arbetstrycket i tanken (min. 5
bar/max. 6 bar)
= Avlufta tryckluftssystemet
= Kontrollera driftspanningen pa den elektriska
styrningen
= Kontrollera styrspanningen till magnetventilerna
=> Byt ut ventiimembranet
e Stillestandsrengoring utfors inte =» Kontrollera att den elektriska anslutningen ar
nar filtret stdngs av korrekt sa att stillestandsrengéring vid normal
avstangning startar
e For stor mangd = Minska mangden filtreringsprodukt som tillférs
filtreringsprodukt har tillférts pa per tidsenhet eller 6ka anlaggningens kapacitet
for kort tid
e Filterelementen ar mattade = Rengor filterelementen och byt ut dem vid
med damm behov
2 Filtreringsprodukten samlas e  Vatt avfall har fastnat pa = Vidta atgarder for att minska fuktnivan i avfallet
i dammbehallaren. vaggarna
e Dammbehallaren full = Kontrollera fyllnadsnivan och tém
dammbehallaren vid behov
3 Filterluckorna lacker e Luckan har inte stangts = Stang dorren ordentligt
ordentligt
e Tatningarna defekta => Byt ut tétningar
4 Damm irenad gas o Defekt filterelement => Byt ut defekt filterelement
e Filterelementet har inte = Montera filterelementet korrekt
monterats korrekt
e Filtermaterial som anvands &r <> Kontakta var kundtjanst
olampligt
e Tatningen till monteringsplattan = Byt ut den skadade t&tningen
ar skadad
5 For lag prestanda e Avlagringar i ledningen férren = Rengdr ledningen for ren gas

gas
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A

12.4.2 Elektriska drivenheter

Bristande efterlevhad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera

i allvarlig funktionsnedsattning!

Farlig elektrisk spanning!

Arbeten pa elektrisk utrustning far endast utféras av en utbildad elektriker.

Fel

MGdjliga orsaker

Atgard

1 Motorn garinte

e Ledningsbrott

e Fel pa styrenheten

e Forlag spanning vid
anslutningarna

v ¥ vy

Kontrollera anslutningarna
Kontrollera eller mét ledningarna

Byt ut styrenheten

Mat spanningen vid anslutningarna

e Kortslutning mellan lindning och = Kontrollera att spanningen &r tillrackligt hog
hus med hjalp av en manuell generator
e Skadade lager = Bytutlagren
e Overhettningsskyddet har l6st = Lat motorn svalna
ut
e Skadad lindning = Utfor en professionell reparation av motorn
e Fel pa omriktaren => Observera signaler och larm
2 Svart att starta motorn och e Nétspanningen eller enhetens = Méat spanningen
for lagt varvtal under spanning for lag
belastning e Kortslutning mellan varven = Atgarda kortslutningen och linda om
e Kortslutning mellan lindning och = Kontrollera att spanningen &r tillrackligt hog
hus med hjélp av en manuell generator
3 Brummande ljud vid o  Kortslutning till huset i => Faststéll den defekta delen av lindningen och
stillastaende AC-motor, rotorlindningen reparera den
men inte nar den roterar
e Felaktigt anslutna faser = Kontrollera faserna
e Rotorn tar emot en aning = Utfor en professionell reparation av motorn
4  AC-motorn blir snabbt varm e  Lindningskortslutning i statorn = Kontrollera o ch linda om
och brummar under drift
5 Sakringar gar eller e Kortslutning i kabeln eller 2 Atgarda kortslutningen
motorskyddet I6ser ut motorn
omedelbart e Kortslutning mellan motorn och =  Utfér en professionell reparation av motorn
huset eller intern kortslutning i
motorn
e Motorn felaktigt ansluten => Kaorrigera anslutningen
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6 AC-motorn blir standigt for For stor belastning => Kontrollera strémférbrukningen
varm under drift For hog eller for lag spanning = Kontrollera natspanningen och spanningsfallet
till den elektriska drivenheten
Enfasdrift istallet for trefasdrift = Kontrollera stromférbrukningen for alla tre
ledningarna
Lindningskortslutning = Kontrollera kabeln med avseende pa avbrott, ta
bort den vid behov och linda om
Defekt kylning = Rengor luftkanalerna fran damm, span etc
=> Utfér en professionell reparation av motorn
= Begransa varmluftsintaget
Rotorn tar emot statorn => Justera eller byt ut lagren
Frammande féremal i => Ta bort rotorn och rengér motorn
luftspalten
7 Ryckig start Kortslutning i motorlindningen = Atgarda kortslutningen eller linda om
Anslutning till den neutrala Kontrollera anslutningen och korrigera vid
ledningen istallet for den behov
externa
8 Variabel stromférbrukning Avbrott i lindningen, ojamnt 2 Mat motstanden
med dubbelt dvergangslage motstand i rotorn eller =>» Utfor en professionell reparation av motorn
for lagsta hastighet kortslutningsskada
9 AC-motorn drivs via en For stor belastning = Minska belastningen pé rotorn
stgarr]-trl:e\ngelkoppllng och For lag spanning vid = Kontrollera nétspanningen nar du slar pa
gar for langsamt eller anslutningarna enheten
kommer inte upp i hastighet
10 Fel rotationsriktning Motorn felaktigt ansluten = Byt tva faser
11 AC-motorn uppvisar for hog Koppling i systemet istéllet for ~ =» Kontrollera systemet och reparera vid behov
nollpunktsstrom (tomgang) stjarnkoppling
Okad luftspalt under reparation =» Mat luftspalten pa tre stéllen och stall in ratt
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13 Underhall och reparationer

®

D

VIKTIGT

Innan du pabdrjar underhallsarbeten pa delar fran underleverantorer ar det viktigt
att ldsa och folja tillverkarens bruksanvisning och uppgifterna pa typ- och
varningsskyltar!

VIKTIGT

Endast originalreservdelar ska anvandas for byte av delar och reparationer.

Om du tar bort skruvar som inte ldngre ar lampliga att anvédnda, byt endast ut dem
mot skruvar av samma kvalitet (styrka, material) och utférande.

Foljande kapitel ar inte en referensmanual for omfattande reparationer.
Var eftermarknadsservice ger dig garna mer rad.

Ytorna pa enhetens komponenter och enhetens omgivning bor rengodras
regelbundet (beroende pa graden av nedsmutsning!) Damm och fukt framjar
korrosion.

FORSIKTIGHET!

Bristande efterlevnad kan leda till mattliga eller lattare personskador!

Om dammet ar fuktigt, kontrollera parametrarna for den tekniska processen som ska
renas fran damm och eliminera orsaken till luftbefuktning eller oljig luft.

Efter den forsta idrifttagningen av maskinen friskriver inte garantin maskinens agare fran
behovet av och skyldigheten att regelbundet utféra forebyggande underhall och
inspektioner.

Servicefel pa grund av otillrackligt eller olampligt underhall kan resultera i hoéga
reparationskostnader och langa stillestandstider for maskinen.

Detta kapitel ar begransat till att beskriva arbete som utférs som en del av det ordinarie
underhallet eller i samband med byte av slitdelar.

Underhallsarbetet beskrivs pa ett saddant satt att det kan utféras av utbildad personal som
ar fortrogen med det.

Foljande checklistor for underhall galler for normal anvandning av maskinen. De
rekommenderade tidsfristerna ar endast vagledande och avser tiden efter driftsattningen
och anges i drifttimmar. Beroende pa driftsférhallandena kan underhallsintervallen skilja
sig fran de rekommenderade vardena. Du boér darfor stalla in dina egna underhallsintervall.

For att undvika langre stillestandstider rekommenderar vi att du inrattar ett reservdelslager
vid sidan av maskinen/anldggningen med de viktigaste reservdelarna och slitdelarna.
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13.2 Sakerhetsanvisningar

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Det ar forbjudet att utfora mekaniska eller elektriska reparationer medan
dammuppsamlaren ar i drift och att dndra instéllningsvardena i reglerings- och
sdkerhetsanordningen.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Sting alltid av enheten innan du tittar in i utloppshalet. Fldkten roterar med hog
hastighet. Partiklar som foljer med luften genom utloppet kan orsaka 6gonskador.

A E

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

Farlig elektrisk spédnning!

Arbeten pa elektrisk utrustning far endast utféras av en utbildad elektriker.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

Dekar som spanningsmatas!

Om huvudstrédmbrytaren pa instrumentpanelen ar sakrad i lage ”0” finns det fortfarande
spanning vid huvudstrémbrytarens anslutningar.

Observera markeringarna pa anslutningarna.

A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

Roterande och roérliga delar!

Innan service, underhall och reparationer:
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2>

>
>

>

Innan du utfér nagot arbete (inspektion, service eller underhall pa
dammavskiljningssystemet) ska strémmen slas av och huvudstrombrytaren fill
dammauvskiljningssystemet lasas i lage 0 "OFF” samt sakras mot oavsiktlig
paslagning (med hanglas, nyckel osv.).

Tryckluftstillférseln ska kopplas bort och trycktankarna tommas.
Tryckluftstillférseln ska kopplas bort och trycktankarna tommas.

Kontrollera att maskinen ar bortkopplad fran stromforsérjningen.

Efter service, underhall och reparationer:
=> Se till att alla sdkerhetsanordningar ar pa plats och fungerar.

N~

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsattning!

Fallrisk!

Vid arbete pa hojder éver 2 meter:

= Anvand testade och godkadnda stegar och plattformar som uppfyller gallande
arbetsskyddsregler.
= Maskindelar far inte anvandas att klattra pa.

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller
allvarliga personskador!

Lackande tryckluft!

Innan alla service-/underhallsarbeten ska trycksluftstillférseln kopplas bort.

= Arbete pa pneumatisk utrustning far endast utféras av utbildad teknisk personal.

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!

Vid svets-, skdrnings- och sliparbeten kan gnistor och hég temperatur orsaka brand!

= Stang alltid av maskinen/enheten.

= Hall brandfarliga material borta.

= Se till att en handbrandslackare finns Iatt tillganglig.
= Folj allmanna brandskyddsforeskrifter

A ANMARKNING

Bristande efterlevnad kan leda till materiella skador!
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o VIKTIGT

0 VIKTIGT

Fel skruvforband!

= Om skruvarna inte langre ar lampliga att anvanda, byt endast ut dem mot skruvar av
samma kvalitet (styrka, material) och utférande
= Dra at eventuella I6sa skruvforband ordentligt.

Vid reparationer och underhall maste grundldaggande sakerhetsanvisningar féljas
(se kapitlet ”Grundlaggande sdkerhetsanvisningar”).

Nar du reparerar och underhaller delar fran underleverantoérer ar det viktigt att lasa
och félja underleverantérernas bruksanvisningar!

Oavsett sidkerhetsforeskrifterna i denna manual. Lokala sédkerhetsforeskrifter galler
alltid vid anvédndning av maskinen/enheten!

Vid drift av maskinen/enheten kan visuella inspektioner utféras, sasom kontroll av
lackor eller yttre skador samt underhallssmorjning.

Anvand personlig skyddsutrustning vid underhallsarbeten.
Vid underhallsarbeten maste de anstalldas sakerhet alltid komma i forsta hand.

Innan underhallsarbete pabdrjas maste hela omfattningen vara kénd sa att arbetet
kan planeras i detalj. Se till att alltid utse endast en person som ansvarig for arbetet.

Se till att alla som ska utfora underhallsarbeten kanner till innehallet i dessa
dokument.

13.3 Underhall av maskinen

Foljande atgarder maste iakttas och foljas om maskinen/anldggningen ska stédngas av under
en viss tid (1 manad eller langre):
= Maskinen/anlaggningen maste koras tills den ar helt tom, dvs.
maskinen/anlaggningen maste vara i drift under en viss tid for att undvika
dammavlagringar.
= Dammbehallaren maste tdmmas
>

13.3.1 Periodiskt underhall och inspektion av enheten

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for kroppsskador.
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Bar andningsskydd, helst med friskluft, och skyddsglaségon nar du arbetar med
dammbelastad luft inuti en dammuppsamlare.

Lamplig skyddsutrustning ska anvidndas: skyddsglaségon, horselskydd,
sakerhetsskor och skyddsmask.

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Roterande eller rorliga delar!

Innan service, underhall och reparationer:

= Koppla bort maskinen/anlaggningen fran elférsérjningen (a avsnittet
”Bortkoppling av maskinen/anldggningen”).

Stang av tryckluftstillférseln och avlufta (tém) tryckluftstanken.

Satt upp en varningsskylt pa huvudstrdmbrytaren som anger att arbete pagar
och all drift &r forbjuden.

Sakra huvudstrombrytaren med ett hanglas och ta ur nyckeln.

L

Efter service, underhall och reparationer:
= Se till att alla sékerhetsanordningar ar pa plats och fungerar.
>

13.4 Checklistor for underhallsintervall

Underhallsintervall.

For enhetens komponenter som &r listade nedan ska underhall utféras regelbundet vid
angivna intervaller.

Utbyte av slitha eller skadade delar. Endast originalreservdelar fran Nederman ska
anvandas vid reparationer.

13.4.1 Filter

Intervall
Kontrollpunkt/underhallsanmarkningar

& Dagligt underhall:

e Dammbehéllare
o Kontrollera fylinadsnivan
o Tém dammbehallren vid behov (se kapitlet "Reparation”)

& Efter var 720:e drifttimme eller varje manad.

e  Tryckluftstank
o Kontrollera arbetstrycket (min. 5 bar/max. 6 bar)
o Justera arbetstrycket vid behov.
e Filterhus
o Kontrollera om det lacker ut damm.
o Vid behov, tata filtret eller byt ut skadade delar.
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& Efter var 4320:e drifttimme eller var sjatte manad:

e Elektrisk anslutning fér urladdning av statisk elektricitet
o Kontrollera om det finns korrosionsangripna delar
o Ateruppratta vid behov de elektriska anslutningarna
e Filterhus
o Kontrollera tathet, avlagringar och slitage
o Vid behov, tata filtret eller byt ut skadade delar.
o Tavid behov bort eventuella avlagringar
o Kontrollera om det finns korrosionsangripna delar.
o Filterlement
o Kontrollera tathet, avlagringar och slitage
o Byt vid behov ut skadade filterelement (se kapitlet "Reparationer”)
o Tavid behov bort eventuella avlagringar
¢ Inspektionslucka
o Kontrollera tatheten
o Byt ut tatningarna vid behov
o Flanskopplingar
o Kontrollera tatheten
o Byt ut tatningarna vid behov
¢ Dammbehallare
o Kontrollera tatheten
o Byt vid behov ut tatningen i fastet
e Slangkopplingar
o Kontrollera att det inte finns slitage och lackor
o Byt vid behov ut slangkopplingarna

13.4.2 Kontroll av filter

Intervall
Kontrollpunkt/underhallsanmarkningar

@ Dagligt underhall:

e Styrenhet
o Kontrollera om det visas nagra felmeddelanden pa displayen

@& Var 720:e drifttimme eller en gdng i manaden:

¢ Rengoring
o Anvand funktionen “Testkdrning” for att akustiskt kontrollera att
filterrengdringsventilerna  fungerar som de ska (se kapitlet
"Bruksanvisning for INSIGHT CONTROL PANEL - bruksanvisning
for ECO-Alfa)
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o Kontrollera om stillestandsrengéring &ar aktiverad (se “Ovrig
dokumentation” "Bruksanvisning for INSIGHT CONTROL PANEL”
”Bruksanvisning féor AUTEL ECO-AIfa”).

13.5 Byte av komponenter

Demontering

Montering

@

b

13.5.1 Byte av filterpatroner

VIKTIGT

Anvand personlig skyddsutrustning vid byte av patroner:
= Skyddsglaségon

= En mask som skyddar mot inandning av damm

= Skyddshandskar

Stang av enheten och koppla bort den fran stromférsérjningen (se kapitlet
"Sékerhetsinstruktioner”)

Lossa och ta bort inspektionsluckan

For lasspaken uppat och dra ut den.

Dra ut filtermodulen.

Vrid lasringen (2) pa filterinsatsen som ska bytas ut (1) for hand moturs cirka 45¢ tills
den hakar i filterinsatshallaren.

Ta bort Iasringen med UniClean (2) fran filterinsatsen (1)

Dra filterpatronen (1) nedat fran monteringsplattan (3).

L2 L N T 7

= Placera den nya filtermodulen pa monteringsskenorna (3)

VIKTIGT

Innan du sétter i lasringen med UniClean (2) i filterinsatsen (1) ar det viktigt att se till
att filterinsatsen (1) hakar i sparen pa monteringsskenorna (3) helt pa vanster sida,
eftersom lasringen (2) annars inte stings ordentligt.

=> Satt i lasringen med UniClean (2) i filterinsatsen (1).
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VIKTIGT

Observera:

e Nar den ar stangd maste lasringen (2) haka i filterinsatshallaren (1)

e Nar den ar stangd maste de vertikala markeringarna (4) i lasringen (2) vara
placerade mitt emot markeringarna (5) pa monteringsplattan (3).

Vrid lasringen (2) for hand medurs cirka 45° tills den hakar i filterinsatshallaren (1).

Placera den nya filtermodulen pa monteringsskenorna och tryck den sa langt bak som

det gar.

Tryck in lasspaken och tryck ner den sa langt det gar for att sékerstalla tatning mellan

kammaren for smutsig gas och kammaren for ren gas.

Undersok tatningen pa inspektionsluckan for att sakerstalla att den inte ar skadad. Byt

ut tatningen vid behov.

Kontrollera att passytan pa filterhuset inte ar smutsig. Ta bort eventuell smuts

Montera inspektionsluckorna och dra at lasskruvarna.

Sla pa maskinen/(anldggningen igen enligt bruksanvisningen.

L 720 20 T L

13.5.2 Byte av filtermodulen

VIKTIGT

Anvand personlig skyddsutrustning vid byte av patroner:
= Skyddsglasogon

= En mask som skyddar mot inandning av damm

= Skyddshandskar

VIKTIGT

Se till att inget damm kommer ut i miljéon nar detta gérs. Om damm kommer ut i
miljon i samband med byte av filtermodulerna och faller pa golvet, maste golvet runt
enheten rengoéras omedelbart.

Filtermoduler forpackade i pasar och som innehaller restimnen maste transporteras
sakert till avfallscentraler, utan att nagra skadliga @mnen eller damm sldpps ut i

miljon.

Avfallshantering maste utféras enligt gdllande nationell lagstiftning.

Demontering

= Stang av enheten och koppla bort den fran elnatet (se kapitlet "Sakerhetsanvisningar”.
= Lossa lasskruvarna till inspektionsluckan och ta bort dem.

= Tryck lasspaken uppat och dra ut den.

=> Dra ut filtermodulen.
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Montering

=>» Placera den nya filtermodulen pa monteringsskenorna och tryck den sa langt bak som
det gar.

= Tryck in lasspaken och tryck ner den sa langt det gar for att sakerstalla tatning mellan
kammaren for smutsig gas och kammaren for ren gas.

= Kontrollera tatningen pa inspektionsluckan for att sdkerstalla att den inte ar skadad. Byt
ut tatningen vid behov.

= Kontrollera att passytan pa filterhuset inte &r smutsig. Ta bort eventuell smuts.

= Montera inspektionsluckorna och dra at lasskruvarna.

=>» SIa pa maskinen/(anlaggningen igen enligt bruksanvisningen.

13.5.3 Byte av membran

Demontering
= Stang av enheten.
= Stang av tryckluftstillférseln och gor tryckluftssystemet trycklost.
= Manometern pa tryckluften maste visa 0 bar.

Oppna tanklocket

= Lossa monteringsskruvarna (1).
= Lyft pa locket (2) 6ver handtagen (3) och ta bort det.

= Oppna draneringsventilen till trycktanken for att avlufta tanken och témma ut eventuellt
kondensvatten eller olja.

0 VIKTIGT

Manometern pa tryckluftstanken maste visa 0 bar.
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= Skruva av kaoan (1) till rengéringsventilen.
= Tabort membranet (2).

Montering

= Kontrollera att tatningsytorna pa
tryckluftstanken och kapan till rengoéringsventilen ar
rena och rengér vid behov.

= Sétti ett nytt membran (2).

Atermontera kapan (1) till rengéringsventilen och
skruva fast den.

= Oppna draneringsventilen till tryckluftstanken
for att tdmma ut eventuellt kondensvatten eller olja
och sténg sedan ventilen igen.

Stanga tanklocket

@

=>» Hall i locket (2) med handtagen (3) och placera locket pa installationsomradet.
=>» Skruva fast locket (2) pa filterhuset med skruvarna (1).

=>» Sla pa tryckluftstillférseln igen.

=>» Sla pa enheten igen enligt bruksanvisningen.

13.5.4 Bortskaffande av kvarvarande damm

VIKTIGT

Innan du tommer dammbehallaren, se till att maskinen/anlaggningen har stangts av

och att den automatiska sekundarrengéringen av filterelementen har slutférts efter
att maskinen/anlaggningen har stangts av.

VIKTIGT

Anvand personlig skyddsutrustning vid byte av patroner:

= Skyddsglasdégon
= En mask som skyddar mot inandning av damm
= Skyddshandskar

VIKTIGT

Dammbehallaren maste tommas vid behov. Restdamm far inte forvaras i
dammbehallaren nagon langre tid (max. 6 manader).

Innan du tommer dammbehallaren, se till att maskinen/anldaggningen har stiangts
av och att den automatiska sekundarrengoéringen av filterelementen har slutforts
efter att maskinen/anlaggningen har stiangts av.

Procedur

= Stang av enheten
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VIKTIGT

Innan du fortsatter med nasta steg, se till att den automatiska sekundarrengéringen
av filterelementen har slutforts efter att maskinen/anlaggningen har sténgts av.

= Tryck spannspaken pa dammbehallartratten uppat.

= Dra ut och tom dammbehallaren.

= Skjut tilbaka dammbehallaren pa skenorna under filterhuset igen och tryck ner
spannspaken.

VIKTIGT

Se till att dammbehallaren placeras korrekt under filterhuset, eftersom korrekt
tatning mot tratten annars inte kan garanteras.

=>» Sla pa enheten igen enligt bruksanvisningen.

VIKTIGT

Se till att inget damm kommer ut i miljon nar detta gors. Avfallshantering maste
utforas enligt gallande nationell lagstiftning.

14 Reservdelslager och eftermarknadsservice

14.2 Reservdelslager

En viktig forutsattning for att sakerstalla korrekt funktion hos och kontinuerlig drift av
maskinen/anlaggningen ar att det finns ett lager av de viktigaste slitdelarna och reservdelrna pa
installationsplatsen.

Alla installationer, reparationer och underhall maste genomféras av en fackman och endast
originalreservdelar far anvandas. For teknisk serviceradgivning eller om du behdver reservdelar,
vanligen kontakta Nederman eller ndrmaste auktoriserade aterférsaljare. Se aven:

www.nederman.com

Bestalla reservdelar:

Ange alltid féljande information vid bestallning av reservdelar:

Projektnr

For enhetens namn, typ och fabriksserienummer, se produktens markskylt.
Typ av leverans.

Adress for leveranstid.

Erforderlig leveranstid.
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MCP-GO-2-6SL 4,0kW
Reservdelslista
artikel beskrivning ‘ kvantitet ‘ enhet
Inspektionslucka
5501042 | Door Sandad Complete, L (Lucka, standard — komplett, L) 1 st.
5504944 | Gasket Side L, Standard Door (Packning vanster sida, standardlucka) 2 st.
5502305 | Gasket Top / Bottom, Std. Door (Packning upp-/nedtill, standard lucka ) 2 st.
5504943 | Door Panel, Standard MEP-25 (Luckpanel, standard MEP-25) 1 st.
5502205 |Handle black L=117mm (Handtag, svart L=117mm) 2 st.
Filterinsatser
7945491 g%r;ridge Module W/SC178-84F MCP-GO (Patronmodul W/SC178-84F MCP- 2 st
5512705 | Filter Cartridge SC178-84F (Filterpatron SC178-84F) 6 st.
7945444 | Cartridge Plate With Gasket (Patronplatta med packning) 2 st.
5512753 | Locking Ring with UniClean (Lasring med UniClean) 6 st.
73001793 | Gasket for Cartridge Plate MxP (Packning for patronplatta MxP) 3,5 m
5501095 | Lock Fitting Complete MEP-25 (Lasbeslag, komplett MEP-25 ) 3 st.
Tryckluftssystem
5512660 Z/rze\?s)ure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Trycktank, 2 ventiler utan RM-LV 1 st
5116785 I\H/I_Ie_,n?)tga)ne for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran till Reco-ventil 1” DN25 > st
73009423 Connection box for MCP—GQ filter / ELB—_MCPGO—550—4OO / 1 st
Nederman (Kopplingsbox till MCP-GO-filter/ELB-MCPGO-550-400/Nederman )
5512655 | Valve box (Ventilbox) 1 st.
5502193 | Plastic Hose @4/@6 black (Plastslang g4/@6, svart) 1,5 m
73008724 | Plastic hose @4 blue (Plastslang @4, bla) 1,5 m
5500234 | Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8” 0—12 bar, @53) 1 st.
5502191 | ANGLE 90° @4/06 - 1/4" RG PLAST (VINKEL 90° @4/06 — 1/4” RG PLAST) 2 st.
Ljuddampare och flakt
5501552 ggp:!?r complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Impeller, komplett FM622/FMZ622, 1 st
73002315 Motor std.IE3 4,0kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum. (Motor std. IE3 4,0 1 st
kW 3000 rpm B5400/690V 3xPTC Alum. )
7994165 sgcl)y;%rzeéir;esfr?}?nm)VPmBO 760x925x25mm (Polyuretanskum VP2130 3 st
7994166 ;?:]y;Jretane foam VP2130 825x750x25 (Polyuretanskum VP2130 825x750x25 > st
73008915 Frequency inyerter with 2kPa pressure sensor; 4kW; IP66 en_closure 1 st
(Frekvensomriktare med 2 kPa tryckgivare; 4 kW; IP66-kapsling)
Styrenhet
Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL
73730106 | (Luckmonterad styrenhet ECO ALFA 3.0 24 VAC/24 VDC OUT 4-20 mA 1 st.
AUTEL
73730107 ZBO_IE?SFA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA for styrning av en ventil, 10 m
73730108 g:\?z;brlteAZJ_:SSmZ H 125 black-black AUTEL (Kabel 2x1, 5 mm2 H 125 svart- > st
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MCP-GO-2-6S 5,5kW

Reservdelslista

artikel

beskrivning

‘ kvantitet ‘ enhet

Inspektionslucka

5501113

Door Standard Complete MCP-A (Lucka, standard — komplett, MCP-A)

st.

5502313

Gasket Side A, Std. Door (Packning sida A, standard lucka)

st.

5502305

Gasket Top / Bottom, Std. Door (Packning upp-/nedtill, standard lucka)

st.

5504970

Door MCP A, 1.5 X H (Lucka MCP A, 1,5 X H)

st.

5502205

Handle black L=117mm (Handtag, svart L=117mm)

NI=2(NIN|-

st.

Filterinsat

ser

7945488

Cartridge Module W/SC178-132F / MCP-12RC (Patronmodul W/SC178-
132F/MCP-12RC)

st.

5512713

Filter Cartridge SC178-132F (Filterpatron SC178-132F)

st.

7945444

Cartridge Plate With Gasket (Patronplatta med packning)

st.

5512753

Locking Ring with UniClean (Lasring med UniClean)

st.

73001793

Gasket for Cartridge Plate MxP (Packning for patronplatta MxP)

5501095

Lock Fitting Complete MEP-25 (Lasbeslag, komplett MEP-25 )

3 st.

Trycklufts

system

5512660

Pressure tank, 2 Valves without RM-LV 4/2V (Trycktank, 2 ventiler utan RM-
LV 4/2V)

1 st.

5116785

Membrane for Reco-Valve 1“ DN25 HT blue (Membran till Reco-ventil 1" DN25
HT, bla)

2 st.

73009423

Connection box for MCP-GO filter / ELB-MCPGO-550-400 /
Nederman (Kopplingsbox till MCP-GO-filter/ELB-MCPGO-550-
400/Nederman )

5512655

Valve box (Ventilbox )

5502193

Plastic Hose @4/¢6 black (Plastslang g4/g6, svart)

1,5 m

73008724

Plastic hose @4 blue (Plastslang @4, bla)

1,5 m

5500234

Pressure Gauge 1/8 "0-12 bar, @53 (Manometer 1/8” 0-12 bar, @53)

5502191

ANGLE 90° @4/J6 - 1/4" RG PLAST (VINKEL 90° @4/06 — 1/4” RG PLAST)

Ljuddamp

are och flakt

5501590

Impeller complete FM622 / FMZ622, 50Hz (Impeller, komplett
FM622/FMZ622, 50 Hz)

1 st.

73002316

Motor std.IE 5,5kW 3000 rpm B5 400/690V 3xPTC Alum (Motor, standard IE
5,5 kW 3 000 rpm B5400/690V 3xPTC Alum)

1 st.

7994165

Polyuretane foam VP2130 760x925x25mm (Polyuretanskum VP2130
760x925x25 mm )

3 st.

7994166

Polyuretane foam VP2130 825x750x25 mm (Polyuretanskum VP2130
825x750x25 mm)

73008916

Frequency inverter with 2kPa pressure sensor; 5,5kW; IP66 enclosure
(Frekvensomriktare med 2 kPa tryckgivare; 5,5 kW; IP66-kapsling)

Styrenhet

73730106

Door mounted controller ECO ALFA 3.0 24VAC/24VDC OUT 4-20mA AUTEL
(Luckmonterad styrenhet ECO ALFA 3.0 24 VAC/24 VDC OUT 4-20 mA
AUTEL)

73730107

Pilot ALFA for single valve control AUTEL (Pilot ALFA for styrning av en ventil,
AUTEL)

10 m

73730108

Cable 2x1,5mm2 H 125 black-black AUTEL (Kabel 2x1,5 mm2 H 125 svart-
svart AUTEL)
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14.3 Garanti

Garantins omfattning och varaktighet anges i vara forsaljningsvillkor.

Denna bruksanvisning innehaller all nédvandig information och maste darfor lasas igenom
noggrant innan maskinen/anlaggningen tas i drift.

Slitdelar tacks inte av garantin. Garantiansprak ska rapporteras omedelbart, med angivande av
anlaggnings-/projektnummer omedelbart efter att felet har upptackts.

Utdver de situationer som namns i forsaljningsvillkoren upphor garantin att galla i handelse av:

Bristande kunskap om eller bristande efterlevnad av bruksanvisningen och
instruktionerna som finns har med avseende pa transport, lagring, montering,
idrifttagning, drift och underhaill.

Felaktig anvandning.

Felaktig hantering.

Felaktig montering, idrifttagning, drift eller underhall.

Anvandning av maskinen med defekt sakerhetsutrustning eller felaktigt montering eller ej
fungerande skyddsanordningar.

Drifts- och specialistpersonal som inte har tillrdckliga kvalifikationer eller som inte har fatt
tillracklig utbildning

Otillatna konstruktionsandringar

Obehdriga andringar av parametrar eller programvaran

Med otillaten drift avses

Felaktigt utfort reparationsarbete

Felaktig eller felaktigt utférd dragning eller anslutning av anslutningskablar

Anvandning av reservdelar som inte ar original

Katastrofer till foljd av yttre paverkan eller force majeure

Operatéren ska under eget ansvar sakerstalla:

Att de grundldggande  sdkerhetsanvisningarna i deras kapitel samt
sakerhetsanvisningarna i de enskilda kapitlen alltid foljs.

Korrekt anvandning garanteras och att maskinen anvands i enlighet med de avtalade
driftférhallandena.

Felaktig anvandning och felaktig installation eller idrifttagning samt otillaten anvandning
ar alltid uteslutna.
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15 Avveckling, demontering och bortskaffande

Produkten har utformats pa ett sadant satt att det gar att atervinna de material som anvands for
att producera dess komponenter. Hantera olika typer acv material i enlighet med géllande lokala
foreskrifter. Om du ar osdker pa hur du kasserar produkten nar denna ar uttjant, kontakta
Nederman eller din distributdr.

Anvandaren ansvarar for sdker hantering under anvandning, inklusive miljévanlig bortskaffning.

o VIKTIGT

Relevanta foreskrifter for férebyggande av olyckor som géller i respektive land
maste foljas!

A S

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Risk for kroppsskador.

Var extra forsiktig nar du lyfter, sénker, bar och monterar enheten eller dess delar.
Anvand alltid lampliga, certifierade lyftanordningar (lyftband).

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller
allvarliga personskador!

Tipprisk.

Vid transport ar det viktigt att ta hansyn till enhetens tyngdpunkt och placering av
fasten.

15.2 Avveckling

A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dodlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedsittning!

Farlig elektrisk spanning!

Arbeten pa elektrisk utrustning far endast utféras av en behorig elektriker.

A

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedséttning!

Stromférande delar!
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Om huvudstrémbrytaren ar sékrad i lage "0” i elcentralen finns det fortfarande spanning vid
huvudstréombrytarens anslutningar.

Observera markeringarna pa anslutningarna.

A SR

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med doédlig utgang eller
allvarliga personskador!

Roterande och rorliga delar!

Fore underhalls-och reparationsarbeten:

= Innan du utfor nagot arbete (inspektion, service eller underhadll pa
stoftavskiljningssystemet) ska strémmen slas av och huvudstrémbrytaren till
stoftavskiljningssystemet lasas i lage 0 "OFF” samt sakras mot oavsiktlig
paslagning (med hanglas, nyckel osv.).

= Stang av tryckluftstillforseln och tém trycktanken. Du bér dven hanga upp en
varningsskylt med texten "Fel — sla inte pa!”

= Kontrollera att maskinen ar strémlds.

Efter service, underhall och reparationer:
= Se till att alla sékerhetsanordningar aktiveras igen och att de fungerar.

o VIKTIGT

Avveckling bor endast utféras av auktoriserad, kvalificerad personal.

Gor féljande for att ta maskinen/enheten ur drift:

= Tom stoftavskiljaren, dvs. kor filtret utan smutsig luft tills det inte kommer mer damm.
= Stang av maskinen.

= Koppla bort maskinen helt fran lla strém- och férsérjningsanslutningar.

15.3 Demontering

N

Bristande efterlevnad kommer att leda till en olycka med dédlig utgang eller resultera
i allvarlig funktionsnedséttning!

Nedfallande maskindelar!
Riskomradet maste skyddas med lamplig skyltar och avsparrningar.
= Ansvarig person ska vara utsedd att 6vervaka riskomradet under transporten.

= Endast godkanda lastbarande anordningar med tillracklig lastkapacitet bér anvandas.
=> Sta aldrig under hangande last.
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o VIKTIGT

Vid arbete pa hojder over 2 meter:

= Anvand testade och godkdnda stegar och plattformar som uppfyller gallande
sakerhetsforeskrifter.

= Maskindelar far inte anvandas att klattra pa.

0 VIKTIGT

Anfoértro demonteringen till fackman eller tillverkaren.

o VIKTIGT

Demontering av komponenter far endast utféras i omraden dar det inte finns nagon
explosiv atmosfar.

Fore demontering maste stoftavskiljaren rengéras bade invandigt och utvandigt. De borttagna
filtreringsprodukterna  och  fororeningarna ska bortskaffas i enlighet med det
avfallshanteringsférfarande som galler pa anlaggningen.

Demonteringen maste utforas pa ett sakert satt. For storre filter maste lyftutrustning som har
godkants av de relevanta myndigheterna och med certifierade lyftslingor anvandas.

Efter demontering ska filtret delas upp i:
o Filterpatroner.
e Elmotorer.
o Elektriska delar.
o Stéldelar.
o Plastdelar.

15.4 Bortskaffning

Anvanda filterpatroner som innehaller damm ska kasseras i enlighet med foretagets
avfallshanteringsrutiner.

Atervunnet material ska kasseras i enlighet med géllande bestdammelser fér de specifika
materialtyperna.

Anvandaren ansvarar for saker hantering av utrustningen under anvandningstiden fram till den
miljoriktiga bortskaffningen.

Bortskaffande av utbytta komponenter, damm/rengdringsavfall och annat avfall maste folja de
riktlinjer som galler for respektive material. Dessa riktlinjer faststalls normalt av respektive
kommun. Om du ar osaker, kontakta den anstallde som ansvarar for sakerheten pa ditt foretag
for rad. Detsamma galler aven for hjalpmaterial som anvands, som oljor och fett.

Denna skylt indikerar att bortskaffandet av avfallsprodukter maste separeras fran
hushallsavfallet i enlighet med direktivet om avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning
(WEEE). Eventuella produkter som inte fungerar eller som inte langre behdvs maste
kasseras pa en WEEE-insamlings- och atervinningscentral. Korrekt bortskaffning av avfall
fran elektriskt och elektroniskt utrustning tjanar till att skydda miljén och manniskor fran
potentiellt skadliga material som ofta finns i elektrisk och elektronisk utrustning. Ditt aktiva

engagemang for korrekt bortskaffning av produkter kan hjalpa till att skydda naturresurser.
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16 Ansvarsbegransning

All teknisk information, data och instruktioner som finns i denna bruksanvisning for drift och
underhall/service av maskinen/anlaggningen tillhandahalls och tar hansyn till var
erfarenhet och expertis pa detta omrade efter basta formaga.

Ritningar och grafik representerar inte nédvandigtvis leveransens omfattning och/eller
eventuell reservdelsbestallning i skala 1:1.

Vi tar inget ansvar for skador eller driftstérningar till féljd av driftfel, bristande efterlevnad
av bruksanvisningen eller felaktigt utfort reparationsarbete. Vi vill uttryckligen papeka att
eventuella reservdelar och tillbehér som inte levereras av oss inte har kontrollerats eller
godkants av oss.

Installation och anvandning av produkter fran tredje part kan darfér ha en negativ inverkan
pa maskinens/anlaggningens foreskrivna konstruktionsegenskaper och aventyra
sakerheten for manniska, maskin och egendom.

Vi friskriver oss fran allt ansvar fér skador orsakade av anvandning av delar och tillbehor
som inte ar original.

Eventuella obehdriga andringar eller modifieringar av maskinen/anlaggningen ar inte
tillatna av sakerhetsskal och vi tar inget ansvar for skador till foljd av detta. Om dessa regler
inte foljs upphor all garantiservice att galla.

17 Ovrig dokumentation

1. Anvandarmanual fér Insight Control Panel

2. Anvandarmanual fér Autel ECO-ALFA-kontroller
3. Tryckluftstank (RECO)

4. Trefasmotor (Hoyer)
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